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WYMAGANIA OGOLNE SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT SUW ZAWISTY-DWORAKI GM BOGUTY-PIANKI

1. WSTEP

1.1 Nazwa zadania inwestycyjnego:

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot remontu budynku stacji uzdatniania wody w Zawisty — Dworaki gm Boguty- Pianki.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Roboét dotyczy branzy budowlanej,
architektoniczno - konstrukcyjnej opracowanego projektu budowlanego.

Specyfikacja Techniczna uwzglednia normy panstwowe, branzowe, instrukcje i przepisy stosujace si¢ do robot
oraz dokumentow okreslajacych przedmiot zaméwienia na roboty budowlane wydanymi przez Ministerstwo
Infrastruktury, ze stanem prawnym na lipiec 2005 r. Okre§lone w normach panstwowych, branzowych,
instrukcjach i przepisach zwigzanych nalezy uwazaé za integralng cze$¢ Specyfikacji oraz nalezy je czyta¢ w
polaczeniu z Dokumentacja Projektowa oraz Specyfikacja.

1.3 Okreslenia podstawowe.

Uzyte w Specyfikacji wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku

nastepujaco:

Dziennik budowy - oznacza oficjalny dziennik, wydany zgodnie z obowigzujacymi przepisami,

stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robot budowlanych oraz zdarzen i okoliczno$ci zachodzacych

w toku wykonywania robot.

Inspektor Nadzoru - osoba wymieniona w dokumentach kontraktowych (wyznaczona przez Zamawiajacego, o
ktorej wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna za nadzorowanie robodt i administrowanie
kontraktem.

Kierownik Budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do
wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji Kontraktu.

Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji

Projektowej.

Ksiega Obmiaréw — wymiary, notatki, obliczenia, szkice i rysunki niezbedne do okreslenia ilosci i obmiaru
robot.

Materialy — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robot, zgodnie z Dokumentacjs Projektowa i
Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Aprobata techniczna — dokument stwierdzajagcy przydatno$¢ wyrobu do stosowania w budownictwie, w
odniesieniu do wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy lub wyrobow, ktore roznig sie istotnie od
wiasciwosci okreslonych w Polskiej Normie.

Certyfikat zgodnosci — dokument wydany zgodnie z zasadami certyfikacji, wykazujacy, ze zapewniono
odpowiedni stopien zaufania, nalezycie zidentyfikowany wyrdb, proces lub ustuga s 3 zgodne z okre$long norma
lub z wlasciwymi przepisami prawnymi.

Deklaracja zgodnosci producenta - o§wiadczenie producenta, stwierdzajace na jego wylaczna
odpowiedzialno$¢, se wyrdb, proces wytworczy czy ustuga s g zgodne z okreslong norma lub innym
dokumentem odniesienia.

Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru, w
formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji rob6t lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.
Rekultywacja - roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrocenie pierwotnych funkcji

terenom naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

Przedmiar robot - opracowanie obejmujgce zestawienie planowanych robot w kolejnosci technologicznej ich
wykonania, obliczenie i podanie ilo$ci ustalonych jednostek przedmiarowych, wskazanie podstaw do ustalenia
szczegolowego opisu robot lub szczegdtowy opis robot obejmujacy wyszezegélnienie i opis czynnosci
wchodzacych w zakres robot, sporzadzone przed wykonaniem rob6t na podstawie dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét.

Teren budowy — teren udostepniony przez Zamawiajacego dla wykonania na nim robdt oraz inne

miejsca wymienione w kontrakcie jako tworzace teren budowy.

Roboty budowlane — procesy produkcyjne wystepujace w budownictwie, w wyniku ktorych

powstaje obiekt budowlany lub jego cz¢s$¢, nastepuje jego odbudowa, rekonstrukcja, przebudowa, rozbudowa,
remont, rozebranie itp.



1.4 Ogolne wymagania.

1.4.1 Przekazanie terenu budowy i dokumentacji projektowej.

Zamawiajacy w terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, dziennik budowy oraz jeden egzemplarz
dokumentacji projektowej i jeden komplet specyfikacji technicznej.

1.4.2 Zgodno$¢ robét z dokumentacja projektowa.

Dokumentacja projektowa, specyfikacje techniczne i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane
Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru stanowig cz¢s¢ Umowy, a wymagania okreslone w cho¢by jednym
z nich s3 obowiazujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji. Dopuszcza si¢ tylko
takie odstepstwa od zatwierdzonej dokumentacji, ktore nie naruszaja postanowien polskich norm, a sa
uzasadnione technicznie i uzgodnione z projektantem oraz udokumentowane zapisem w Dzienniku
Budowy potwierdzonym przez nadzor inwestorski lub na ktére zostaty sporzadzone protokoty konieczno-
$ci zatwierdzone przez Zamawiajacego. W przypadku rozbieznoS$ci

w ustaleniach poszczegdlnych dokumentoéw obowigzuje kolejnos¢ ich waznosci wymieniona w Umowie.

1.4.3 Zabezpieczenie terenu budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy, w okresie trwania realizacji Umowy, az do
zakonczenia i odbioru rob6t. W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie
obshugiwat wszystkie tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace takie jak: ogrodzenia, por¢cze, o$wietlenie,
zapory, $wiatla ostrzegawcze, sygnaty, dozorcow, wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony robot, wygody
spotecznosci, bezpieczenstwa pojazdoéw i pieszych. Wykonawca zapewni stale warunki widocznosci w dzien i w
nocy tych zapor i znakow, dla ktérych jest to nieodzowne ze wzglgdow bezpieczenstwa. Wykonawca jest
zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego, ruchu pieszego lub podobnego na terenie budowy, w okresie
trwania realizacji Umowy, az do zakonczenia i odbioru robot.

Dojazd do posesji zlokalizowanych przy i na terenie budowy bedzie utrzymany przez Wykonawce na jego koszt
przez caty okres trwania budowy. Wjazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazdéw i maszyn
pracujacych przy realizacji robot, Wykonawca odpowiednio o znakuje. Fakt przystgpienia do robot Wykonawca
obwiesci przed ich rozpoczeciem w sposob uzgodniony z Inspektorem Nadzoru oraz przez umieszczenie w
miejscach okreslonych przez Inspektora Nadzoru tablicy informacyjnej zgodnie z przepisami Prawa
budowlanego. Tablica informacyjna budowlana musi by¢ zgodna z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z
dnia 27 sierpnia 2004 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki oraz tablicy informacyjnej oraz
ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.U. nr 198, poz. 2042).
Tablica informacyjna bedzie utrzymywana przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robot.
Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrgbne;j
zaptacie 1 s3 uwzglednione z Cenie Kontraktu.

1.4.4 Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania robot.

Wykonawca ma obowiazek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony
srodowiska naturalnego W okresie trwania budowy i wykanczania robét Wykonawca bedzie podejmowac
wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepisOw i norm dotyczacych ochrony srodowiska
na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub uciazliwosci

dla osob lub doébr publicznych i innych, a wynikajacych z nadmiernego hatasu, wibracji, zanieczyszczenia lub
innych przyczyn powstatych w nastgpstwie jego sposobu dzialania. Stosujac si¢ do tych wymagan bedzie miat
szczegllny wzglad na:

— lokalizacj¢ magazynow i sktadowisk,

— $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

—  zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekow wodnych pytem i lub substancjami toksycznymi,



—  zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

— mozliwos$cig powstania pozaru.

Wykonawca, ktéry jest wytworca odpadow zgodnie z ustaw g o odpadach winien uzyskac stosowne zezwolenia
przed rozpoczgciem robot. Wszelkie materialy nie nadajace si¢ do powtdrnego wykorzystania lub okreslone w
Specyfikacjach Technicznych zostang wywiezione na sktadowisko Wykonawcy lub w miejsce wskazane przez
Zamawiajacego. Wykonawca w cenie usunigcia w/w materialéw winien uwzgledni¢ koszty utylizacji materiatlow
odpadowych i inne koszty zwigzane z tg dziatalno$cia (np. optaty za wysypisko).

1.4.5 Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywac,
wymagany na podstawie odpowiednich przepisdw, sprawny sprzet przeciwpozarowy, na terenie budowy, w
pomieszczeniach biurowych, magazynach oraz w maszynach i pojazdach. Materialy tatwopalne beda
sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem o0sob trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat robot
albo personel Wykonawcy.

1.4.6 Ochrona wlasno$ci publicznej i prywatne;j.

Jezeli teren budowy przylega do terendéw z zabudows mieszkaniowa, Wykonawca bedzie realizowaé roboty w
sposob powodujacy minimalne niedogodnosci dla mieszkancow. Wykonawca odpowiada za wszelkie
uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w sgsiedztwie budowy, spowodowane jego dziatalnoScig. W strefach
niekorzystnego wpltywu prowadzonych robdt, Wykonawca winien prowadzi¢ roboty tak, aby skutki jego
dziatalnosci nie wptyngty na stan techniczny obiektéw sasiadujacych z terenem budowy.

1.4.7 Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Przed przystagpieniem do robot Wykonawca opracuje Plan Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia dla robot
wymagajacych jego sporzadzenia zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r.
w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia (tj; Dz.U. nr 120, poz. 1126). Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywal wszelkie urzadzenia
zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0so6b zatrudnionych na
budowie oraz d la zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z
wypelieniem wymagan okre§lonych powyzej nie podlegaja odrebnej zaplacie i sa uwzglednione w Cenie
Kontraktowej.

1.4.8 Ochrona i utrzymanie robét.

Wykonawca bgdzie odpowiedzialny za ochrone robdt i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robot od
daty rozpoczgcia do daty potwierdzenia zakonczenia przez Inspektora Nadzoru. Wykonawca bedzie utrzymywac
roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymywanie powinno by¢ prowadzone w taki sposob, aby zapewni ¢
zadowalajacy stan wykonanych robot przez caty czas, do moment u odbioru ostatecznego.

1.4.9 Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow.

Wykonawca zobowiazany jest zna¢ wszystkie zarzadzenia wydane przez wtadze centralne i miejscowe oraz inne
przepisy, regulaminy i wytyczne, ktére s 3 w jakikolwiek sposob zwigzane z wykonywanymi robotami i bgdzie
w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych postanowien, podczas prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ prac patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za wypetienie wszelkich
wymagan prawnych odno$nie znakow firmowych, nazw lub innych chronionych praw w odniesieniu do sprzetu,
materialdw lub urzadzen uzytych lub zwigzanych z wykonywaniem rob6t. Wszelkie straty, koszty postepowania,
obcigzenia i wydatki wynikle lub zwigzane z naruszeniem jakichkolwiek prac patentowych pokryje Wykonawca,
z wyjatkiem przypadkow, kiedy takie naruszenie wyniknie z wykonania projektu lub specyfikacji dostarczonej
przez Inspektora Nadzoru.



1.4.10 Rownowazno$¢ norm i przepisé6w prawnych.

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sa konkretne normy i przepisy, ktore speilnia ¢ maja
materialy i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, beda obowigzywac postanowienia najnowszego
wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepisow.

2. MATERIALY.

Nazwy handlowe materiatdow uzyte w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej winny by¢
traktowane jako definicje standardu, a nie jako konkretne nazwy handlowe zastosowanych materiatow.

2.1 Przydatnos$¢ wyrobu do stosowania w budownictwie.

Wyroby budowlane musza posiadac:

a) oznakowanie znakiem budowlanym dopuszczenia wyrobu do obrotu i powszechnego stosowania w
budownictwie zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11.08.2004 r.

b) certyfikat na znak bezpieczenstwa w odniesieniu do wyrobow podlegajacych obowigzkowej certyfikacji na
ten znak, zgodnie z ustawg a dnia 30.08.2002 r. (Dz.U. Nr 166, poz. 1360).

c) Deklaracje zgodnosci producenta zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnial1.08.2004 r.
stwierdzajaca na jego wylaczng odpowiedzialno$é, ze wyrdb, proces wytworczy czy ustuga sg zgodne z
okreslong norma lub innym dokumentem normatywnym — deklaracja powinna by¢ zgodna z wymaganiami
Polskiej Normy lub Aprobatg Techniczng. Obowigzek oznakowania znakiem dopuszczenia do obrotu nie
dotyczy wyrobow Budowlanych umieszczonych w wykazie stanowigcym zatacznik do Rozporzadzenia MSWiA
z dnia 24.07.1998 r. w sprawie wykazu wyrobow budowlanych nie majacych istotnego wptywu na spetnienie
wymagan podstawowych oraz wyrobéw wytwarzanych i stosowanych wedtug zasad sztuki budowlane;j.
Przeznaczone do montazu wyroby powinny spetnia¢ wymogi zawarte w ustawie Prawo budowlane (tekst
jednolity — Dz.U. z 2003 r. nr207 poz. 2016 z p6zn. zm.), Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia
12.04.2002 r. w sprawie warunkow technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U.
nr 75z 2002 r.poz. 690 z pdzn. zm.) oraz aktualnie obowigzujgacych normach.

2.2 Zrodla uzyskania materialow.

Wykonawca jest zobowigzany do przedstawienia szczegdtowych informacji dotyczacych zrédta pochodzenia
materiatow planowanych do wbudowania Inspektorowi Nadzoru wraz z odpowiednimi §wiadectwami.
Zatwierdzenie partii materiatow z dane go zrodta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego
zrddta uzyskuj g zatwierdzenie.

2.3 Materialy nie odpowiadajace wymaganiom.

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy. Jesli
Inspektor Nadzoru zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materialéw do innych robét, ni S te dla ktérych zostaty
zakupione, to koszt tych materiatdéw zostanie odpowiednio przewarto$ciowany przez Inspektora Nadzoru. Kazdy
rodzaj robot, w ktorych znajduj a si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materialy, Wykonawca wykonuje na
wiasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem, usunigciem i nie zaptaceniem.

2.4 Przechowywanie i skladowanie materialéw.

Wykonawca, zapewni aby tymczasowo skladowane wyroby budowlane, do czasu gdy beda one potrzebne do
robot, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jako$¢ i wlasciwo$¢ do robot oraz byty
dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru. Miejsca czasowego sktadowania wyroboéw budowlanych beda
zlokalizowane w obrebie terenu budowy, w miejscach uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru lub poza terenem
budowy, w miejscach zorganizowanych przez Wykonawcg.

2.5 Wariantowe stosowanie materialow.

Jesli dokumentacja projektowa lub specyfikacja techniczna przewiduja mozliwo$é wariantowego zastosowania
rodzaju materialu w wykonanych robotach, Wykonawca powiadomi o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie
przed uzyciem tego materialu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to potrzebne z uwagi na wykonanie badan
wymaganych przez Inspektora Nadzoru. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materialu nie moze by¢ pdzniej
zmieniamy bez zgody Inspektora Nadzoru.



2.6 Odbior materialow na budowie.

Wyzej wymienione materiaty nalezy dostarczy¢ na budowe ze $wiadectwem jakosci i kartami gwarancyjnymi.
Dostarczone materiaty na miejsce budowy nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem kompletnosci i zgodnosci z danymi
technicznymi Wytworcy. Przeprowadzi ¢ ogledziny stanu materiatow (pekniecia, ubytki, zgniecenia).
Wykonawca zobowigzany jest do uzyskania od producenta atestu (zaswiadczenia o jakosci) dla kazdej
jednorazowo wysylanej partii materiatu, zawierajacego nastepujace dane:

- nazwe i adres producenta,

- date i numer badania,

- o0znaczenie wg PN-B

- piecze¢ i podpis osoby odpowiedzialnej za badanie.

2.7 Materialy z rozbiérki.

Materialy rozbidrkowe stanowi a wiasno$¢ Zamawiajacego. Wykonawca jest zobowigzany do
segregacji materialow z rozbiorek i odwozu, w przypadku nie wykorzystania ich do dalszych robét, na
miejsce wskazane przez Zamawiajacego.

3. SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania sprzetu zgodnego, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robét. Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé
przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w Umowie.

Sprzet bedacy whasnoscia Wykonawcey lub wynajety do wykonania rob6t ma by ¢ utrzymany w dobrym
stanie 1 gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami
dotyczacymi jego Uzytkowania.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wptyng niekorzystnie
na jako$¢ wykonywanych robét i wasciwosci przewozonych materiatow. Srodki transportu powinny umozliwié
zabezpieczenie odpowiednio spakowanych wyrobdéw przed uszkodzeniem i wplywami atmosferycznymi.
Materiat z rozbiorki moze by¢ przewozony dowolnym s$rodkiem transportu na sktadowisko komunalne wybrane
przez Wykonawce. Odzyskane materialy przedstawiajace warto§¢ jako material budowlany powinny by¢
transportowane w sposob nie powodujacy ich uszkodzenia. Wykonawca wywiezie odzyskane materialy w
miejsce wskazane przez Inspektora Nadzoru. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetniaé
wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskow na o § i innych
parametréw technicznych. Wykonawca bedzie usuwacé na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia,
uszkodzenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONAWSTWO ROBOT.

Wykonawca jest zobowigzany zapozna¢ si¢ z warunkami istniejacymi w miejscu prowadzenia

robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z warunkami Umowy, jakosé
wykonanych robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie budowy, metody Uzyte przy budowie, jakos$¢
zastosowanych materiatoéw, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa opracowang przez biuro projektowe,
specyfikacjg techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru. Dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczna i
wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru stanowia cz¢s¢ Umowy, a
wymagania okre§lone w cho¢by jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej
dokumentacji. Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementow robot
beda oparte na wymaganiach okreslonych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w specyfikacji
technicznej, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki
badan materiatow i robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw, do
$wiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestig.
Polecenia Inspektora Nadzoru powinny by¢ wykonywane przez Wykonawcg w czasie okreslonym przez
Inspektora Nadzoru pod grozba zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.



6. DOKUMENTY BUDOWY.

6.1 Dziennik budowy.

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiazujacym Zamawiajacego i Wykonawce w
okresic od przekazania Wykonawcy terenu budowy do czasu przejecia robdt przez Zamawiajgcego.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa na
Wykonawcy. Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i b¢da dotyczy¢ przebiegu robét, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy. Kazdy zapis w dzienniku budowy
bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktora dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i
nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwalg technika, w porzadku
chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.
Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczegdlnosci:
- datg¢ przekazania Wykonawcy terenu budowy,
- datg¢ przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowej,
- dat¢ uzgodnienia przez Inspektora Nadzoru metody realizacji robdt i harmonogramoéow robot,
- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementow robot,
- przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich realizacji, okresy i przyczyny przerw w robotach,
- uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,
- daty zarzadzenia wstrzymania robo6t, z podaniem powodu,
- zgloszenia i daty odbiorow robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, cze$ciowych i
ostatecznych odbioréow robot,
- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robot podlegajacych ograniczeniom lub
wymaganiom szczegolnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,
- dane dotyczace jako$ci materialow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem kto je przeprowadzit,
- inne istotne informacje o przebiegu robot.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przedtozone Inspektorowi
Nadzoru do ustosunkowania si¢. Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca
podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska. Wpis projektanta do dziennika budowy
obliguje Inspektora Nadzoru do ustosunkowania si¢. Projektant nie jest jednak strong i nie ma uprawnien do
wydawania polecen Wykonawcy robot.

6.2. Ksiazka obmiaréw.

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementow
robot. Obmiary wykonanych roboét przeprowadza si¢ w sposob ciagly w jednostkach przyjetych w kosztorysie i
wpisuje do rejestru obmiarow.

6.3. Dokumenty laboratoryjne.

Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materialow, orzeczenia o jakosci materialow,
recepty robocze i kontrolne wyniki badan zbierane bgda przez Wykonawce. Dokumenty te stanowia zataczniki
do odbioru rob6t. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora Nadzoru.

6.4.Pozostale dokumenty budowy.

Do dokumentéw budowy zalicza si ¢, oprocz wymienionych w pkt. 6.1-6.3 nastepujace
dokumenty:

a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

b) protokoty przekazania terenu budowy,

c) protokoty odbioru robot,

d) protokoty z narad i ustalen,

e) korespondencje¢ na budowie.

6.5. Przechowywanie dokumentéw budowy.



Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje je go natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i
przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1 Ogolne zasady obmiaru robot.

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z usta leniami z Zamawiajacym,
dokumentacja projektowa i specyfikacja techniczna, w jednostkach ustalonych w wycenionym przedmiarze
robot oraz ogdlnymi zasadami przedmiarowania robot opisanymi w poszczegdlnych rozdziatach KNR. Obmiaru
robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie obmierzanych robot i
terminie obmiaru, co najmniej na

3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru beda wpisane do Ksiggi Obmiaru. Jakikolwiek biad lub przeoczenie
(opuszczenie) w ilosciach podanych w przedmiarze robét lub gdzie indzie j w specyfikacjach technicznych nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot. Bledne dane zostang poprawione wg instrukcji
Inspektora Nadzoru na pis$mie. Obmiar gotowych robot begdzie przeprowadzony z czgstotliwoscig okreslong w
specyfikacji technicznej dla poszczego6lnych robot.

7.2 Zasady okre§lania iloSci robot i materialow.

Dlugosci i odleglosci pomigdzy wyszczegolnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone

poziomo wzdhiz linii osiowej. Jesli specyfikacje techniczne wilasciwe dla danych robo6t nie wymagaj g tego
inaczej, objgtosci beda wyliczone w m3 jako dtugo$é pomnozona przez $redni przekrdj. Ilosci, ktdre maj g byc
obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami specyfikacji technicznej.

7.3 Czas prowadzenia ocbmiaru.

Obmiary beda przeprowadzone przed czgéciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkdw robét,

a takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach. Obmiar robot zanikajacych przeprowadza si¢
w czasie ich wykonywania. Obmiar robot podlegajgcych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem. Roboty
pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonywane w sposob zrozumiaty i jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie ksigzki obmiaru. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotgczone w formie
oddzielnego zatacznika do ksigzki obmiarow, ktdrego wzor zostanie uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1 Rodzaje odbioru robét.

W zaleznosci od ustalen odpowiednich specyfikacji technicznych, roboty podlegaja nastepujacym odbiorom:
a odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, b

odbiorowi cze$ciowemu,

¢ odbiorowi koncowemu,

d odbiorowi po uptywie okresy gwarancji.

8.1.1. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbior robdt zanikajgcych

i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek
bez hamowania ogdlnego postepu roboét. Odbioru robot dokonuje Inspektor Nadzoru. Gotowo$¢ danej czgsci
robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem
Inspektora Nadzoru. Odbior bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie p6zniej jednak niz w ciagu 4 dni od daty
zgloszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.
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Jakos¢ 1 ilos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajacych
komplet wynikow bada n laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z
dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczng i uprzednimi ustaleniami.

8.1.2 Odbidr czesciowy.

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru czesciowego robot
dokonuje si ¢ wg zasad jak przy odbiorze koncowym robdt. Odbioru rob6t dokonuje Inspektor Nadzoru. Odbior
czesciowy polega na ocenie ilosci i jakos$ci wykonanych robot. Do odbioru powinny by¢ przedtozone
zaswiadczenia o jako$ci materiatdw wystawione przez producenta. Badanie materiatow zastosowanych do
wykonania elementow nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zataczonych ,,za $wiadczen o jakosci”
wystawionych przez producenta oraz za $wiadczen wykonawcy z kontroli jako$ci elementow, stwierdzajacych
zgodnos$¢ Uzytych materialow z wymaganiami dokumentacji projektowej oraz normami panstwowymi. Z
dokonanego odbioru robodt nalezy sporzadzi¢ protokot, w ktérym powinny by ¢ wymienione zauwazone usterki.

8.1.3 Odbior koncowy robét.

Zasady odbioru konicowego robot.

Odbidr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do

ich iloéci, jakosci i wartosci. Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos$¢ do odbioru koncowego bedzie
stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o
tym fakcie Inspektora Nadzoru. Odbiér koncowy robot nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy,
liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakonczenia robét i przyjecia dokumentdow, o ktorych
mowa w punkcie 8.4.2. Odbioru koncowego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego z
udziatem Inspektora Nadzoru i w obecnosci Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny
jako$ciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw bada n i pomiarow, ocenie wizualnej oraz
zgodnosci wykonania robot z dokumentacjg projektows i specyfikacjg techniczng. W toku odbioru koncowego
robot komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych w trakcie odbiorow robét zanikajacych i ulegajacych
zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robdt uzupetniajacych i robdt poprawkowych. W przypadkach
niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robot uzupeiniajgcych w warstwie $cieralnej lub
robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnos$ci i ustala nowy termin odbioru koncowego. W
przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonanych robdt w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowa i specyfikacjg techniczng z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wigkszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona
potracen, oceniajac pomniejszong warto§¢ wykonanych rob6t w stosunku do wymaga n przyjetych w
dokumentach umowy.

8.1.4 Dokumenty do odbioru koncowego.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego roboét jest protokdt odbioru koncowego robot
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany
przygotowaé nastepujgce dokumenty:

a) dokumentacj¢ projektows podstawows z naniesionymi zmianami w ilosci 2 egz.

b) Dziennik budowy (oryginat),

c) o$wiadczenie kierownika budowy (art. 57 ust. 1-3 Prawa budowlanego),

d) wyniki pomiarow kontrolnych oraz bada n i oznaczen laboratoryjnych,

e) deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci wbudowanych materiatow,

f) atesty jako$ciowe wbudowanych materialow,

g) opini¢ technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikoéw bada n i pomiaréw zataczonych do
dokumentéw odbioru.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzglgdem przygotowania dokumentacyjnego nie bgda gotowe do
odbioru konicowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego
robot. Wszystkie zarzadzone przez komisje¢ roboty poprawkowe lub uzupehiajace beda zestawione wg. wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego. Termin wykonania robo6t poprawkowych i robdt uzupekniajacych wyznaczy
komisja. Odbior po uptywie okresu gwarancji. Odbior po uptywie okresu gwarancji polega na ocenia
wykonanych robdt zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w
okresie gwarancyjnym. Odbior po
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uptywie okresu gwarancji be¢dzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
opisanych w punkcie 8.4. ,,0dbior konicowy robot”.

9. PODSTAWA PLATNO SCI.

9.1 Ustalenia ogolne.

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong dla
danej pozycji kosztorysu. Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w specyfikacji technicznej i w
dokumentacji projektowej. Ceny jednostkowe robot beda obejmowac:
- robocizng bezposrednia wraz z towarzyszacymi kosztami,
- warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i
transportu na teren budowy,
- warto$¢ pracy sprzg¢tu wraz z towarzyszacymi kosztami,
- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
- podatki obliczane zgodnie z obowiazujacymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

Wszelkie uwagi i niejasnosci do projektu, kosztoryséw i specyfikacji nalezy zglaszaé przed przystapieniem
do przetargu. Na etapie realizacji wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie zakresu remontu zgodnie
ze sztukg inzynierskg i przepisami. Bedzie zobligowany do wykonania kompleksowego remontu i robot
lub urzadzen, ktéore nie byly uwzglednione w dokumentacjach a sa konieczne do prawidlowego
funkcjonowania calo$ci zadania.

10. PRZEPISY ZWIAZANE 1 STANDARDY.

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (tj .; Dz.U. nr 207 poz. 2016 z pdzniejszymi
zZmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. w sSprawie dziennika budowy,
montazu i rozbidrki oraz tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (tj.; Dz.U.nr 198 poz. 2042), 10.3. Rozporzadzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. s prawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (tj.; Dz.U.Nr 120, poz. 1126),

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowania (Dz.U.Nr 75, poz. 690 z pdz. zm),

Ustawa z dnia 24.08.1991r dotyczaca ochrony przeciwpozarowej,

Rozporzadzenie wydane przez Ministra Infrastruktury z dnia 11.08.2004 r. w sprawie sposobOw
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych zatwierdzonych i sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym )Dz.U.Nr 198, poz. 2041 z poz. Zm.),

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnos$ci (Dz.U.Nr 166, poz. 1360),
Rozporzadzenie wydane przez Ministra Infrastruktury z dnia 15.01.2002 r. zmieniajace Rozporzadzenie
dotyczace zatwierdzen i kryteriow technicznych dla pojedynczych wnioskéw produktéw budowlanych.
Ustawa z dnia 27.04.2001 r. dotyczaca odpadow (Dz.U. Nr 62, poz. 628 z pd z.zm.),

Ustawa z dnia 21.12.2000r. dotyczaca nadzoru technicznego,

Rozporzadzenie wydane przez Ministra Infrastruktury z dnia 17.04.2002 r. dotyczace ogdlnych
warunkow obowigzkowego ubezpieczenia OC dla architektow i Inspekto

row Nadzory (Dz.U.Nr 41, poz. 367).
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1. INSTALACJA WOD-KAN

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej /ST/ sa3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt dotyczacych
budowy instalacji wod-kan w stacji uzdatniania wody w miejscowosci Zawisty-Dworaki gm Boguty-Pianki.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna /ST/ jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuje wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu budowe instalacji wod-
kan. Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem n/w robot:

o instalacji wody zimnej,
o instalacji kanalizacji sanitarnej,
o instalacji kanalizacji wod technologicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe

o Instalacja wody zimnej — instalacja zasilajagca w wod¢ zimna,
o Instalacja kanalizacji sanitarnej- instalacja odprowadzajaca $cieki bytowo- sanitarne:
- z WC: ustgpu z dolnoptukiem i umywalki oraz posadzki;
- pomieszczenia dozowania podchlorynu: umywalki, myjki oczu i posadzki;
o Instalacji kanalizacji wod technologicznych:
- z posadzki hali SUW;
- Z ptukania filtrow w pomieszczeniu hali SUW poprzez 4 skrzynie przelewowe.

2. MATERIALY

Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ materiaty zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Projektowej i ST. Materiaty
uzyte do budowy powinny spetnia¢ warunki okreslone w odpowiednich normach przedmiotowych, w przypadku braku
normy - aprobaty techniczne wydane przez odpowiednie jednostki certyfikacyjne powinny odpowiada¢ warunkom
technicznym wytworni. Zakres aprobat posiadanych przez stosowane materiaty musi odpowiada¢ wymaganiom dla
poszczegblnych rodzajéw materiatdw instalacyjnych. W szczegodlnosci rury majace kontakt z woda pitng powinny
odpowiada¢ wymaganiom PZH.

Wyrobami dopuszczonymi do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie sa wlasciwie oznaczone:

o

wyroby budowlane dla ktérych wydano certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z
kryteriami technicznymi okre§lonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz witasciwych
przepisow i dokumentoéw technicznych — w odniesieniu do wyrobow podlegajacych tej certyfikacji, wyroby budowlane
dla ktérych dokonano oceny zgodnosci i wydano certyfikat zgodnosci lub deklaracj¢ zgodnosci z Polska Norma
lub z aprobatg techniczng, majace istotny wplyw na spelnienie co najmniej jednego z wymagan
podstawowych - w odniesieniu do wyrobow nie objetych certyfikacja na znak bezpieczenstwa, wyroby budowlane
umieszczone w wykazie wyrobow nie majacych istotnego wpltywu na spelnianie wymagan podstawowych oraz
wyrobow wytwarzanych i stosowanych wedlug tradycyjnie uznanych zasad sztuki budowlanej, bedacym
zalacznikiem do rozporzadzenia , wyroby budowlane oznaczone znakowaniem CE, dla ktérych zgodnie z
odrgbnymi przepisami dokonano oceny zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do
zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata techniczng lub krajowa specyfikacja techniczng panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej uznang przez Komisj¢ Europejska za zgodna z wymaganiami podstawowymi,
wyroby budowlane znajdujace si¢ w okreSlonym przez Komisj¢ Europejska wykazie wyrobéw majacych
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktorych producent wydat deklaracj¢ zgodno$ci z uznanymi
regutami sztuki budowlane;.

Wszystkie stosowane materiaty instalacyjne musza posiada¢ znak dopuszczeniowy ,,B” oraz odpowiadaé ponizszym
normom:

o przewody wodociagowe wewnetrzne powinny spetnia¢ wymagania zawarte w PN-81/B-10700/02,
armatura wodociagowa powinna spelnia¢ wymagania zawarte wPN-76/H-75001,

urzadzenia do przygotowania cieptej wody (podgrzewacze) powinny spelnia¢ wymagania PN-71/B-10420,
przewody kanalizacyjne wewnetrzne powinny spetnia¢ wymagania zawarte w PN-92/B-10735,

wyroby sanitarne porcelanowe powinny by¢ zgodne z PN-78/B-12630,

urzadzenia sptukujace powinny by¢ zgodne z PN-77/B-75700.

O O O O O
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Materialy, z ktorych moga by¢ wykonywane przewody instalacji wodociagowych

Lp. Oznaczenie Nazwa lub opis materiatu Uwagi
1 2 3 4

1 |PB Tworzywo polibutylen

2 [PE-X sztuczne polietylen wysokiej gestosci usieciowany

3 |PP-B kopolimer blokowy polipropylenu

4 |PP-H homopolimer polipropylenu

5 |[PP-R kopolimer statystyczny polipropylenu (random)

6 [PE-X/AVPE-HD warstwy: polietylenu usieciowanego, aluminium, polietylenu

wysokiej gestosci (wlasnosci techniczne i whasciwosci uzytkowe
jak dla materiatu wielowarstwowego - nierozdzielnego)

7 |PE-X/AL/PE-X warstwy: polietylenu usieciowanego, aluminium, polietylenu
usieciowanego (wlasnosci techniczne i whasciwosci uzytkowe jak
dla materialu wielowarstwowego - nierozdzielnego)

8 [PP-R/A1/PP-R warstwy: kopolimeru statystycznego polipropylenu, aluminium,
kopolimeru statystycznego polipropylenu (wtasnos$ci techniczne i
wlasciwosci uzytkowe jak dla jednorodnego materiatu warstwy
wewnetrznej z ograniczeniem wydhuzen cieplnych warstwa

aluminium)

9 |PVC-C polichlorek winylu chlorowany

10 |PVC-U polichlorek winylu niezmigkczony tylko do
instalacji
wody zimnej

12 - Metal stal weglowa zwykta ocynkowana

13 |OH18N9 stal odporna na korozje

14 |Cu-DHP miedz

2.1 Skladowanie

Magazynowane rury z tworzyw sztucznych- w szczegdlnosci z PVC, PP, PE powinny by¢ zabezpieczone przed
bezposrednim dzialaniem promieni stonecznych i opadami atmosferycznymi. Temperatura w miejscu sktadowania nie moze
przekroczy¢ 40° C.

W przypadku dtuzszego sktadowania rur powinny one zosta¢ umieszczone w pomieszczeniach zamknigtych lub w miejscach
zadaszonych. Rur nie wolno nakrywaé w sposob szczelny, uniemozliwiajacy swobodne przewietrzanie.

Sktadowanie powinno odbywaé¢ si¢ na réwnym podtozu na podkiadach i przektadkach drewnianych, w stosach o
maksymalnej wysokosci 1,20 m.

Ksztattki, zlaczki i inne materialy malogabarytowe powinny by¢ sktadowane w sposob uporzadkowany, zapewniajacy
zachowanie jakosci i przydatnosci do dalszego zastosowania.

2.2 Odbior materialow na budowie

Materiaty nalezy dostarczy¢ na budowe wraz ze S$wiadectwem jako$ci, kartami gwarancyjnymi, protokotami odbioru
technicznego oraz atestem zgodnosci z norma. Dostarczone na miejsce budowy materiaty nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem
kompletnosci i zgodnosci z danymi producenta oraz przeprowadzi¢ ich ogledziny. W razie stwierdzenia wad lub powstania
watpliwosci co do ich jakosci nalezy przed wbudowaniem poddac¢ je badaniom okreslonym przez Inzyniera.

3. SPRZET

Sprzet uzywany do wykonania zadania nie powinien mie¢ niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet
przeznaczony do wykonania rob6t ma by¢ stale utrzymywany w dobrym stanie technicznym i gotowosci do pracy. Musi on
odpowiada¢ wymaganiom ochrony srodowiska i przepisom szczegdétowym dotyczacym jego uzytkowania. Wybrany sprzet
po akceptacji Inzyniera nie moze by¢ zmieniany bez jego zgody.

4. TRANSPORT

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich $rodkow transportu, ktore pozwola uniknaé uszkodzen i odksztatcen
przewozonych materiatow. [los¢ uzywanych $rodkoéw transportu musi zapewniaé prowadzenie robdt zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, Specyfikacji Technicznej i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym
umowa.

Wykonawca bgdzie usuwaé na swdj koszt wszelkie zanieczyszczenia spowodowane w wyniku ruchu jego pojazdow na
drogach publicznych oraz w rejonie dojazdu do terenu budowy.
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4.1 Rury PVC, PP, PE oraz stalowe.

Rury musza by¢ transportowane samochodami o odpowiedniej wysokosci burt oraz zabezpieczone pasami. Z uwagi na
specyficzne wlasciwosci mechaniczne i fizyczne rur PVC , PP nalezy przy ich transporcie zachowa¢ nastgpujace wymagania
dodatkowe:

o  Przewdz powinien odbywaé si¢ w przedziale temperatur powietrza zewnetrznego od -5° C do +30° C, przy czym
powinna by¢ zachowana szczegoélna ostrozno$¢ przy temperaturach ujemnych i bliskich zera ze wzgledu na
podwyzszong krucho$¢ tworzywa nie dotyczy rur stalowych i PE,

o  Wysoko$¢ transportowanego przez samochdd tadunku nie powinna przekraczac¢ 1 m,

o  Rury powinny by¢ zabezpieczone przed wystepujacymi w czasie transportu zarysowaniami przez potozenie tektury
falistej.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania ogélne

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji robot i harmonogram ich prowadzenia uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich roboty beda wykonywane.

5.2 Instalacja wody zimnej

5.2.1 Wewnetrzne instalacje wodociagowe

Wewngtrzne instalacje wodociggowe zostang wykonane z rur stalowych kwasoodpornych ,, INOX” fi 18 i 15. Doprowadzenie
wody zimnej wykonac zgodnie z projektem technicznym do wszystkich wymagajacych tego urzadzen.

Zastosowane rury, ksztaltki i elementy pomocnicze musza posiada¢ dopuszczenie do stosowania na rynku krajowym oraz
dopuszczenie do uzycia dla wody pitnej (atest PZH).

Urzadzenia stosowane do wykonywania polaczen i urzadzenia pomocnicze muszg posiadaé znak bezpieczenstwa B,
dopuszczajacy do stosowania na rynku krajowym. Typ stosowanych urzadzen do wykonywania potaczen oraz urzadzen
pomocniczych musi by¢ zgodny z zaleceniami producenta rur i ksztattek.

Instalacj¢ wodociagowa w zakresie wody zimnej wykonaé¢ zgodnie z obowigzujagcymi Polskimi Normami: PN-76/H-75001,
PN-81/B-10700/02, oraz ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru wewngtrznych instalacji sanitarnych”, instrukcjami
producentow rur.

Roboty podlegajace zakryciu musza zosta¢ odebrane w stanie odkrytym. Ogledziny, ptukanie, dezynfekcje i proby
ci$nieniowe instalacji wodociggowej przeprowadzi¢ nalezy w obecnosci Inzyniera i ich poprawno$¢ oraz odbior potwierdzi¢
pisemnie.

Uzyte urzadzenia pomiarowe (wodomierze) muszg by¢ legalizowane i posiada¢ atest do stosowania na rynku krajowym.
Uzyta do wykonania instalacji armatura zwrotna, zaporowa i zabezpieczajaca musi mie¢ dopuszczenie do stosowania na
rynku krajowym i atesty dopuszczajace do kontaktu z woda pitng, jak rowniez wszelkie inne atesty szczegdtowe. W
przypadku armatury zabezpieczajacej konieczny jest atest UDT.

Przewody poziome prowadzone ze spadkiem tak, zeby w najnizszych miejscach zataman przewodow zapewnic
mozliwo$¢ odwadniania instalacji, oraz mozliwo$¢ odpowietrzania przez punkty czerpalne. Dopuszcza si¢ mozliwosé
uktadania odcinkéw przewodoéw bez spadku jezeli oproznianie z wody jest mozliwe przez przedmuchanie sprezonym
powietrzem.

Przewody instalacji wodociggowej nalezy prowadzi¢ po $cianach wewnetrznych.

Przewody poziome prowadzone przy $cianach, na lub pod stropami itp. maja spoczywac na podporach statych (w
uchwytach) i ruchomych (w uchwytach, na wspornikach, zawieszeniach itp.) usytuowanych w odstgpach nie
mniejszych niz wynika to z wymagan dla materiatu, z ktérego wykonane sa rury.

Przewody podejs¢ wody zimnej i cieptej powinny by¢ dodatkowo mocowane przy punktach poboru wody.

Przewody wodociggowe mogg by¢ prowadzone w obudowanych weztach sanitarnych, przy czym nalezy zapewni¢ dostep do
wszystkich zawor6w odcinajacych odgalezienia.

Przewody uktadane w zakrywanych bruzdach $ciennych i w szlichcie podtogowej powinny by¢ uktadane zgodnie z
projektem technicznym. Trasy przewodow powinny by¢ zinwentaryzowane i naniesione w dokumentacji technicznej
powykonawczej.

Przewody prowadzone w bruzdach - prowadzi¢ w otulinie (izolacji cieplnej). Zakrycie bruzdy powinno nastgpi¢ po
dokonaniu odbioru czeSciowego instalacji wodociggowej. Przewody prowadzi¢ w sposob umozliwiajacy wykonanie
izolacji cieplnej. Przejscia przez Sciany prowadzi¢ w tulejach ochronnych.

Odleglos¢ zewnetrznej powierzchni przewodu wodociggowego lub jego izolacji cieplnej od $ciany, stropu albo podtogi
powinna wynosi¢ co najmniej:

a) dla przewoddéw $rednicy 25 mm - 3 cm,

b) dla przewodow srednicy 32-50 mm - 5 cm,
¢) dla przewodow $rednicy 65 + 80 mm -7 cm,
d) dla przewodow $rednicy 100 mm - 10 cm.

Przewody prowadzone obok siebie, uklada¢ rownolegle. Przewody pionowe nalezy prowadzi¢ tak, aby maksymalne
odchylenie od pionu nie przekroczyto 1 cm na kondygnacje.

Przewody nalezy prowadzi¢ w sposdb umozliwiajacy zabezpieczenie ich przed dewastacja (w szczegdlnosci dotyczy
to przewodow z tworzywa sztucznego i miedzi).

Przewody poziome instalacji wody zimnej nalezy prowadzi¢ ponizej przewodow instalacji wody cieplej, instalacji
ogrzewcze] 1 przewodow gazowych. Nie wolno prowadzi¢ przewodow wodociaggowych powyzej przewodow
elektrycznych. Minimalna odlegto$¢ przewodéw wodociggowych od przewoddéw elektrycznych powinna wynosi¢ 0,1 m.
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Podpory

Podpory stale i przesuwne

Konstrukcja i rozmieszczenie podpor powinny umozliwié¢ tatwy i trwaly montaz przewodu, a konstrukcja i
rozmieszczenie podpor przesuwnych powinny zapewni¢ swobodne, poosiowe przesuwanie przewodu.

Przewody nalezy mocowa¢ do elementow konstrukcji budynku za pomoca uchwytéw lub wspornikéw. Konstrukcja
uchwytow lub wspornikdw powinna zapewnic¢ tatwy i trwaty montaz instalacji, odizolowanie od przegrod budowlanych
i ograniczenie rozprzestrzeniania si¢ drgan i hatasow w przewodach i przegrodach budowlanych. Pomigdzy
przewodem a obejmg uchwytu lub wspornika nalezy stosowaé podktadki elastyczne. Konstrukcja uchwytow
stosowanych do mocowania przewodow poziomych powinna zapewnia¢ swobodne przesuwanie si¢ rur.

Maksymalny odstep miedzy podporami przewodow stalowych w instalacji
wodociagowej wody cieplej i zimnej oraz instalacji c.o.

Materiat Srednica  nominalna Przewod montowany
pionowo™ inaczej
m m
1 2 3 4
stal weglowa, zwykta, ocynkowana; stal [DN 10 do DN 20 2,0 1,5
kwasoodporna na korozje; DNZ5 29 22
DN32 3,4 2,6
DN40 39 3,0
DN50 4,6 3,5
DN65 4,9 3,8
DN80 52 4,0
DN 100 5,9 45
1" Lecz nie mniej niz jedna podpora na kazda kondygnacje

Montaz armatury
Armatura powinna odpowiada¢ warunkom pracy (cisnienie, temperatura) instalacji, w ktorej jest zainstalowana. Przed  instalowaniem
armatury nalezy usuna¢ z niej zaSlepienia i ewentualne zanieczyszczenia. Armatura, po sprawdzeniu prawidlowos$ci dziatania,
powinna by¢ instalowana tak, zeby byta dostepna do obstugi i konserwacji.
Na kazdym odgalezieniu przewodu doprowadzajacego wod¢ zimng lub ciepta , w migjscu tatwo dostgpnym, powinna byé
zainstalowana armatura odcinajaca.

Armatura odcinajaca powinna by¢ zainstalowana na przewodach doprowadzajacych wode wodociggowsa do takich punktow czerpania
jak urzadzenia sptukujace miski ustepowe. Jezeli rozwigzanie doprowadzenia wody wodociggowej w tych przyborach lub
urzadzeniach umozliwia jej przeptyw zwrotny, na przewodzie doprowadzajacym wode wodociggowa do nich

(doprowadzenie indywidualne lub do grupy tego samego typu punktéow czerpania), nalezy zainstalowa¢ odpowiednie
Wwyposazenie uniemozliwiajace przeplyw zwrotny .
Armatur¢ na przewodach nalezy tak instalowac, zeby kierunek przeptywu wody instalacyjnej byt zgodny z oznaczeniem kierunku
przeptywu na armaturze.
Armatura odcinajgca grzybkowa powinna by¢ zainstalowana w takim polozeniu aby w czasie rozbioru wody naptywata ona ,,pod grzybek".
Armatura na przewodach powinna by¢ zamocowana do przegréd lub konstrukcji wsporczych przy uzyciu odpowiednich
wspormikow, uchwytow lub innych trwatych podparé.
Armatura spustowa powinna by¢ instalowana w najnizszych punktach instalacji oraz na podejsciach pionéw przed elementem
zamykajacym armatury odcinajacej (od strony pionu), dla umozliwienia oprézniania poszczego6lnych piondw z wody, po ich
odcieciu. Armatura spustowa powinna by¢ lokalizowana w miejscach tatwo dostgpnych i zaopatrzona w ztaczke do weza w sposdb
umozliwiajacy kierowanie usuwanej wody do kanalizacji.
W armaturze mieszajacej i czerpalnej przewod cieptej wody powinien by¢ podiaczony z lewej strony.

Tablica. Wysokos$¢ ustawienia armatury czerpalnej §ciennej nad podloga lub przyborem

siedzacej

Nazwa przyboru Wysoko$¢ ustawienia armatury | Wysoko§¢ gornej krawedzi [ Wysoko$¢ ustawienia:
czerpalnej nad podtoga przedniej $cianki przyboru
nad podtoga
- m m m
Zlew 0,75-0,95 0,50-0,60 armatury czerpalnej nad gorna
. . krawedziag przedniej $cianki

zleyvozmywak do pracy 1,10- 1,25 0,85-0,90 przyboru 0,25-0,35
stojace)
zlewozmywak do pracy 1,00--1,10 0,75
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Umywalka 1,00-1,15 0,75-0,80

umywalka w 0,85-0,95 0,60
przedszkolu

Izolacja cieplna

Przewody instalacji wodociagowej wody cieptej powinny by¢ izolowanie cieplnie.
Przewody instalacji wodociagowej wody zimne}j powinny by¢ izolowane cieplnie w
zakresie okre§lonym w projekcie technicznym tej instalacji. Armatura instalacji wodociagowej wody cieptej powinna
by¢ izolowana cieplnie, jezeli wymaganie to wynika z projektu technicznego tej instalacji.

Wykonywanie izolacji cieplnej nalezy rozpocza¢ po uprzednim przeprowadzeniu wymaganych prob szczelnosci,
wykonaniu wymaganego zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni przeznaczonych do zaizolowania oraz po
potwierdzeniu prawidtowo$ci wykonania powyzszych robot protokétem odbioru.

Materiat z ktorego bedzie wykonana izolacja cieplna, jego grubo$¢ oraz rodzaj plaszcza ostaniajacego, powinny byc
zgodne z projektem technicznym instalacji wodociagowe;.

Materiaty izolacyjne, przeznaczone do wykonywania izolacji cieplnej, powinny by¢ w stanie suchym, czyste i nie
uszkodzone, a sposdb sktadowania materiatow na stanowisku pracy powinien wyklucza¢ mozliwos¢ ich zawilgocenia
lub uszkodzenia.

Powierzchnia na ktorej jest wykonywana izolacja cieplna powinna by¢ czysta i sucha. Nie dopuszcza si¢ wykonywania
izolacji cieplnych na powierzchniach zanieczyszczonych ziemis, cementem, smarami itp. oraz na powierzchniach z
niecatkowicie wyschnieta lub uszkodzona powtoka antykorozyjna.

Zakonczenia izolacji cieplnej powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zawilgoceniem. Izolacja cieplna
powinna by¢ wykonana w sposob zapewniajacy nierozprzestrzenianie si¢ ognia..

5.2.2 Wewngtrzne instalacje kanalizacji sanitarnej

Wewnetrzne instalacje kanalizacji sanitarnej w pomieszczeniach sg wykonane z rur i ksztattek z tworzywa sztucznego- PCV;
PP (taczonych na kielichy i uszczelki gumowe) oraz kamionki kwasoodporne;j.

Odprowadzenie $ciekéw bytowo- gospodarczych oraz odciekow z chlorowni wykonaé zgodnie z projektem technicznym od
wszystkich wymagajacych tego urzadzen.

Zastosowane rury, ksztaltki i elementy pomocnicze musza posiada¢ dopuszczenie do stosowania na rynku Krajowym.
Instalacj¢ kanalizacji sanitarnej wykona¢ zgodnie z PN —84/B —10735, ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru
wewngtrznych instalacji sanitarnych”, ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru rurociagéw z tworzyw sztucznych”
oraz instrukcjami producentdéw rur.

W szczegodlnosci nalezy zwrdci¢ uwage na zapewnienie wlasciwej wentylacji piondéw kanalizacyjnych. Roboty podlegajace
zakryciu musza zosta¢ odebrane w stanie odkrytym. Ogledziny i proby odbiorcze instalacji kanalizacji sanitarnej
przeprowadzi¢ nalezy w obecnosci Inzyniera i ich poprawno$¢ oraz odbior potwierdzi¢ pisemnie.

Uzyte do wykonania instalacji przybory sanitarne i urzadzenia musza posiada¢ dopuszczenie do stosowania na rynku
krajowym oraz inne niezbedne atesty, oraz odpowiada¢ PN-78/B-12630 i PN-77/B-75700. W zakresie przybordéw dotyczy to
calosci uzytej ceramiki sanitarnej, w zakresie urzadzen dodatkowych- wpustow podtogowych.

5.3 Wewnetrzne instalacje ogrzewania

Wewngtrzne instalacje ogrzewania w poszczegdlnych pomieszczeniach zostang wykonane poprzez montaz grzejnikow z
termostatami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci robot dla wszystkich robdt polega na sprawdzeniu:
- uzycia whasciwych materiatow i urzadzen,

- prawidtowos$ci wykonanych potaczen,

- jakosci zastosowanych materiatdéw uszczelniajacych,

- wielkos$ci spadkow przewodow,

- odlegtosci przewoddéw wzgledem siebie i przegroéd budowlanych,
- prawidtowos$ci wykonania odpowietrzen,

- prawidtowosci ustawienia wydtuzek, armatury i przyboréw sanitarnych,
- prawidtowosci przeprowadzenia wstepnej regulacii,

- jakosci wykonania izolacji antykorozyjnej i cieplnej,

- zgodno$ci wykonania z dokumentacja techniczng.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostki obmiaru robét :

m2 ( metr kwadratowy) — wykonanych i odebranych robot antykorozyjnych malowania, izolacji termicznych,

m — ( metr) wykonanej i odebranej instalacji technologicznej, wodociggowej, kanalizacji.

kpl — komplet wykonanych i odebranych zestawow.

szt — ( sztuk) — wodomierzy, spustow, kurkow probierczych, krandw, termometrow, manometrow, wpustow §ciekowych.

8. ODBIOR ROBOT.

Odbiodr robdt nastapi po stwierdzeniu wykonania zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacja Techniczng oraz
wymaganiami Inzyniera jezeli wszystkie testy i pomiary mialy wynik dodatni.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa wykonanych robo6t obejmuje:
- Instalacje wodociggowe:
- roboty przygotowawcze,
- zakup 1 dostawe materiatow,
- wykonanie instalacji wodociggowych wewnetrznych,
- montaz armatury,
- wykonanie prob szczelnosci instalacji wodociggowej,
- wykonanie pomiarow i testow.
- Instalacje kanalizacji sanitarnej:
- roboty przygotowawcze,
- zakup 1 dostawe materiatow,
- wykonania wewnetrznej instalacji kanalizacyjnej wraz z montazem armatury i
przybordéw sanitarnych,
- wykonanie prob szczelnosci,
- wykonanie pomiarow i testow .
- Instalacje ogrzewanie:
- roboty przygotowawcze,
- zakup 1 dostawe materiatow,
- montaz grzejnikow,
- wykonanie pomiaréw i testow .

10 .PRZEPISY ZWIAZANE

PN —92/B-10735 - Kanalizacja . Przewody kanalizacyjne . Wymagania i badania przy odbiorze
PN-81/B —10700/00 — Instalacje wewnetrzne wodociagowe i kanalizacyjne . Wymagania i badania przy odbiorze.
PN 79/ H - 74244 — Rury stalowe ze szwem przewodowe.
PN 74/ H—74200- Rury stalowe ze szwem gwintowane .
PN-76/H —74392-  Laczniki z zeliwa ciggliwego.
PN —76/M —75001 - Armatura sieci domowych . Wymagania i badania .
PN —81/ B-10700/01-Wymagania i badania przy odbiorze .Instalacje wewnetrzne kanalizacyjne.
PN 81/B —-10700/02- Wymagania i badania przy odbiorze .Przewody wody zimnej i cieptej z rur stalowych ocynkowanych.
PN-71/B 10420 — Urzadzenia cieptej wody w budynkach .Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN -59/B —-10425 — Przewody dymowe , spalinowe i wentylacyjne murowane z cegly . Warunki i badania techniczne przy
odbiorze.
PN -84/B -10735 -Kanalizacja . Przewody kanalizacyjne . Wymagania i badania przy odbiorze .
PN-78/B —12630- Woyroby sanitarne porcelanowe . wymagania i badania przy odbiorze.
PN —77/B-75700 - Urzadzenia sptukujace do misek ustepowych i pisuaréw.
PN —85/M —75178- Armatura odplywowa instalacji kanalizacyjnej. Wymagania i badania .
PN —91 / B 02020- Ochrona cieplna budynkéw . Wymagania i obliczenia
PN-82/B —02402- Ogrzewnictwo . Temperatury ogrzewanych pomieszczeni w budynkach.
PN —82/B —02403 — Ogrzewnictwo .Temperatury obliczeniowe zewnetrzne. Ogrzewnictwo .
Odpowietrzenie instalacji ogrzewan wodnych . Wymagania.
PN-85/B —02421- Ogrzewnictwo i cieplownictwo . Izolacja cieplna rurociggéw , armatury i urzadzen . Wymagania i
badania.
BN —76/8860-01- Elementy mocujace rurociagi. Uchwyty do rur stalowych .
BN — 76/ 8860-03 —Elementy mocujace rurociagi . Zawiesia do rur.
PN-93/B-02023 — Izolacja cieplna . Warunki wymiany ciepla i wlasciwos$ci materiatow.
PN-92/M-74101- Armatura przemystowa. Ogolne wymagania i badania.
PN-80/H-74219- Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ,0g6lnego zastosowania.
PN-82/M-74101- Armatura przemystowa. Zawory bezpieczefstwa. Wymagania i badania.
PN-70/N-01270/01- Wytyczne znakowania rurociaggdéw. Postanowienia ogdlne.
PN-S2/M-74101-  Armatura przemystowa .Zawory bezpieczenstwa . Wymagania i badania.
PN-86/H-74374/01- Armatura i rurociagi .Potaczenia kotnierzowe. Uszczelki.

10.1. WYKAZ UREGULOWAN PRAWNYCH

Dla celéw informacyjnych, przedstawiono ponizej list¢ uregulowan prawnych (tj. ustaw, aktow itp.), norm i standardéow
przytoczonych w Specyfikacjach Technicznych, obowiazujacych aktualnie w Polsce:

Warunkami wykonania i odbioru robot budowlano- montazowych- czgéé II- Instalacje sanitarne

Warunkami technicznymi wykonania i odbioru wewngtrznych instalacji sanitarnych.

Warunkami technicznymi wykonania i odbioru rurociagéw z tworzyw sztucznych.

Zarzadzenie Ministra Gornictwa i Energetyki Ministra Budownictwa i Przemyshu z dn.5.11.1966r w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiada¢ urzadzenia elektroenergetyczne w pomieszczeniach ,strefach i przestrzeniach
zewnetrznych zagrozonych wybuchem (Dz.U. Nrl 7 / 1966r poz. 7! z 1969r Nr 10 poz. 34).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 17 wrzesnia 1999 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy
urzadzeniach i instalacjach energetycznych ( Dz. U. Nr 80, poz. 912).

Uchwata Nr 118 Rady Ministrow z dn. 15.08.1986 r w sprawie obowigzkowej oceny maszyn urzadzen technicznych pod
wzgledem bezpieczenstwa i higieny pracy (M.P. Nr 26p0z.180/1980r).
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Rozporzadzenie Rady Ministrow z dn.16.07.2002r w sprawie rodzajow urzadzen technicznych podlegajacych dozorowi
technicznemu (Dz.U. Nr 120 poz. 1021 z 29.07.2002r.).

Rozporzadzenie Ministra Przemystu i Handlu z dn.15.03.1989r w sprawie warunkow technicznych jakim powinny
odpowiadac urzadzenia elektryczne w zakresie ochrony przeciwporazeniowej budynkow ,innych obiektow budowlanych i
terenow (Dz.U. Nr 81 poz. 473/1990r).

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewngtrznych z dn.3.11.1992r w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkow i innych
obiektow budowlanych i terenow (Dz.U. Nr 92 poz. 460/1992r).

Rozporzadzenie Ministra Przemystu i Handlu z dn.31,08.1993r w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy w zaktadach
produkcji, przesytania i rozprowadzania gazu (paliw gazowych) oraz prowadzacych roboty budowlano-montazowe sieci
gazowych(Dz.U Nr83 poz.392/1993r).

Rozporzadzenie Ministra Ochrony Srodowiska ,Zasobéw Naturalnych i Lesnictwa z dnia 12 lutego 1990 r. w sprawie
ochrony powietrza przed zanieczyszczeniem (Dz.U.nr 15 ,p0z.92).

Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatdéw Budowlanych w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
przy wykonywaniu robot budowlano-montazowych i rozbiorkowych. Dz.U. Nr 13 z 10.04.1972.

Rozporzadzenie Ministra Rozwoju Regionalnego Regionalnego Budownictwa z 03.04.2001, dotyczaca obligatoryjnego
stosowania pewnych Norm Polskich w budownictwie przemystowym (Dz. U 01.38.456

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy
informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczefistwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 108, poz.
945).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 wrzesnia 2002r. zmieniajgce rozporzadzenie w sprawie wprowadzania
obowigzku stosowania niektorych Polskich Norm dla budownictwa (Dz. U. Nr 156, poz. 1304).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 14.04.2002r w sprawie warunkow technicznych jakim powinny odpowiadaé
budynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 75 poz. 690).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dn. 15.12.1994r w sprawie rodzajow obiektow
budowlanych ,przy ktorych realizacji jest wymagane ustanowienie inspektora nadzoru inwestorskiego.

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dn.19,12.1994r w sprawie aprobat i kryteriow
technicznych dotyczacych wyrobéw budowlanych (Dz.U. Nr 10/95 poz. 48).

Zarzadzenie Ministra Przemystu i Handlu z dn.1.03.1995r w sprawie trybu uzgadniania produkcji i importu urzadzen
energetycznych , nabycia za granicg licencji na ich produkcje oraz okreslenia rodzaju urzadzen energetycznych podlegajacych
obowiazkowi uzgodnienia (M.P. Nr 13/95 poz. 164).

Ustawa z dn.7 .07.1994r .Prawo Budowlane (Dz.U. Nr 89 poz. 414).

Ustawa z dn. 2 .07.2001r. o zmianie ustawy - Prawo Budowlane (DZ. U. Nr 129, poz. 1439).
Ustawa z dn 7.07.1994r o zagospodarowaniu przestrzennym (Dz.U Nr 89 poz 415).

Ustawa o ochronie srodowisk z 27.04.2001 (Dz.U 01.62.627).

Ustawa o odpadach z 27.04.2001 (Dz. U 01.62.628).

Ustawa z dn.17.05.1989r. -Prawo Geodezyjne i Kartograficzne (Dz. U. Nr 30, poz 163 z pézniejszymi zmianami).
Ustawa o drogach publicznych z dn. 21.03.1985, Dz. U. Nr 14z 15.04.1985.

Ustawa z dn. 6.04.1984r. o gospodarce energetycznej (Dz.U. Nr 21 poz 96).

Ustawa z dn.10.04.1997r. Prawo energetyczne (Dz. U. Nr 54 z dnia 4 czerwca 97r., poz. 348).
Ustawa z dn.21.12.2000r. o dozorze technicznym (Dz.U. Nr 122 poz. 1321).

Ustawa z dn dn. 24.08.1991r o ochronie przeciwpozarowej (Dz.U. Nr 81 poz. 351).

I1. INSTALACJA WENTYLACYJINA
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej /ST/ sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét dotyczacych
budowy instalacji wentylacyjnych w budynku stacji uzdatniania wody w miejscowosci Zawisty-Dworaki gm Boguty-Pianki.
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna /ST/ jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.
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1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuje wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu budowe instalacji
wentylacyjnej.
Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem n/w robot:
o instalacji wentylacji hali stacji uzdatniania wody,
o instalacji wentylacji pomieszczen poza hala SUW,
o instalacji wentylacji pomieszczenia dozowania podchlorynu sodu.

1.4. Okreslenia podstawowe

o Instalacja wentylacji budynku hali SUW- instalacja grawitacyjna zapewniajaca wymian¢ powietrza w budynku.

o Instalacja wentylacji pomieszczen poza hala SUW- instalacja grawitacyjna zapewniajaca wymian¢ powietrza w
pomieszczeniu.

o Instalacja wentylacji pomieszczenia przygotowania podchlorynu sodu - instalacja mechaniczno — grawitacyjna
zapewniajaca wymiang powietrza w pomieszczeniu.

2. MATERIALY

Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ materiaty zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Projektowej i ST. Materiaty
uzyte do budowy powinny spetnia¢ warunki okreslone w odpowiednich normach przedmiotowych, w przypadku braku
normy - aprobaty techniczne wydane przez odpowiednie jednostki certyfikacyjne powinny odpowiadaé warunkom
technicznym wytworni. Zakres aprobat posiadanych przez stosowane materiaty musi odpowiada¢ wymaganiom dla
poszczegdlnych rodzajow materialow instalacyjnych.

Wentylacja pomieszczenia hali SUW i sterowni

Wentylacja grawitacyjna gltéwnego pomieszczenia technicznego realizowana za pomoca 2 wywietrzakéw dachowych
cylindrycznych D=250mm montaz na podstawie dachowej typ BII. Nawiew grawitacyjny realizowany bedzie czerpnia
Scienng 400x400mm.

Wentylacja pomieszczen poza hala SUW
Wywiew grawitacyjny odbywa si¢ kanatami wentylacyjnymi poprzez istniejace kominy murowane.

Wentylacja pomieszczenia dozowania podchlorynu sodu

W pomieszczeniu dozowania podchlorynu sodu zaprojektowano wentylacj¢ grawitacyjng oraz wywiewng mechaniczng.
Nawiew grawitacyjny realizowany bgdzie czerpnia $cienng 400x250mm. Do wywiewu zastosowano wentylator dachowy w
wykonaniu kwasoodpornym. Wentylator dachowy zainstalowa¢ na podstawie dachowej B/I-160. Zataczanie wentylatora
odbywa si¢ wiacznikiem przy drzwiach zewnetrznych lub otwarciem drzwi, zamknigcie powoduje wyltaczenie. Projektuje sig
kanal wentylacyjny wywiewny ®160 typu Bl i kratki wywiewne rowniez w wykonaniu kwasoodpornym. Kanat
wentylacyjny wyprowadzony bedzie ponad dach, zgodnie z czgscia graficzna opracowania.

Wywiew grawitacyjny poprzez projektowany wywietrzak dachowy cylindryczny D=200mm montaz na podstawie dachowej

typ BI.

2.1 Skladowanie

Kanaty wentylacyjne przechowywaé w zamknigtych pomieszczeniach. Sktadowac na ptaskim, réwnym, utwardzonym

podiozu zabezpieczonym przed gromadzeniem wod opadowych oraz przed dzialaniem stonca i deszczu. Pierwsza warstwe

kanatéw uktada¢ na podktadach drewnianych.

Kanaty nalezy uktada¢ wg poszczegbélnych grup, wielkosci i gatunkéw w sposdb umozliwiajacy dostep do poszczegolnych
stoséw lub pojedynczych sztuk kanatow. Rurociagi stalowe oraz z tworzyw sztucznych nalezy sktadowaé w pozycji lezacej w
wigzkach na ptaskim rownym utwardzonym podtozu zabezpieczonym przed woda opadowg oraz dziataniem stonca i deszczu.

Pierwsza warstwe rur uktada¢ na podktadach drewnianych.

Rurociagi nalezy uktada¢ wg poszczegolnych grup, wielkosci i gatunkow w sposob umozliwiajacy dostgp do poszczegolnych

stosow lub pojedynczych rur.

Armaturg nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach zabezpieczonych przed wptywami atmosferycznymi i czynnikami

powodujacymi korozje.

2.2 Odbidér materialow na budowie

Materialy nalezy dostarczy¢ na budowe wraz ze $wiadectwem jakos$ci, kartami gwarancyjnymi, protokotami odbioru
technicznego oraz atestem zgodnosci z norma. Dostarczone na miejsce budowy materiaty nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem
kompletnosci i zgodno$ci z danymi producenta oraz przeprowadzi¢ ich ogledziny. W razie stwierdzenia wad lub powstania
watpliwosci co do ich jako$ci nalezy przed wbudowaniem poddac je badaniom okreslonym przez Inzyniera.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania instalacji wentylacji mechanicznej i klimatyzacji powinien wykazaé si¢
mozliwoscia korzystania z wlasciwego sprzgtu budowlanego umozliwiajacego wykonanie instalacji, w tym specjalistycznego
sprzetu do montazu kanatéw, podwieszen i izolacji, rusztowan itp.

Sprzet montazowy musi by¢ w pelni sprawny i dostosowany do technologii wykonania, warunkéw wykonywania robot oraz
racjonalnego wykorzystania na budowie.
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4. TRANSPORT

Wykonawca zobowiazany jest do stosowania takich $rodkow transportu, ktére pozwola unikna¢ uszkodzen i odksztalcen
przewozonych materiatéw. Ilo§¢ uzywanych $rodkow transportu musi zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, Specyfikacji Technicznej i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym
umowa.

Wykonawca bedzie usuwaé na swoj koszt wszelkie zanieczyszczenia spowodowane w wyniku ruchu jego pojazdow na
drogach publicznych oraz w rejonie dojazdu do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania ogélne

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji robdt i harmonogram ich prowadzenia uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich roboty beda wykonywane.

5.2 Kanaly wentylacyjne

Wykonanie.

Powierzchnie przewoddéw powinny by¢ gladkie, bez zalaman i wgniecen. Material powinien by¢ jednorodny, bez wzerdw,
wad walcowniczych itp. Powierzchnie pokry¢ ochronnych nie powinny mie¢ ubytkow, peknig¢ i tym podobnych wad.
Wymiary przewoddw o przekroju prostokatnym i kotowym powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN — EN 1505 i PN —
EN 1506. Szczelnos¢ przewodow wentylacyjnych powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN — B 76001.

Wykonanie przewodow prostych i ksztattek z blachy powinno odpowiada¢ wymaganiom normy PN — B — 04343. Polaczenia
przewodow wentylacyjnych z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN — B — 76002. Dopuszcza si¢ stosowanie
systemowych potaczen kanatéw okragtych i prostokatnych zapewniajacych wymagang szczelno$¢ i sztywno$¢ potaczen.

Montaz przewodow.
Przewody wentylacyjne powinny by¢ zamocowane do przegrod budynkéw w odleglosci umozliwiajacej szczelne wykonanie
potaczen poprzecznych. W przypadku potaczen kolierzowych odlegtosé¢ ta powinna wynosi¢, co najmniej 100 mm.
Przejscia przewodow przez przegrody budynku nalezy wykonywaé w otworach, ktorych wymiary sg od 20 do 100 mm
wieksze od wymiarow zewnetrznych przewodow lub przewodow z izolacja. Przewody na calej grubosci przegrody powinny
by¢ oblozone welng mineralng lub innym materiatem o podobnych wiasciwosciach.
Przejs$cia przewodow przez przegrody oddzielenia przeciwpozarowego powinny by¢é wykonane w sposdb nie obnizajacy
odpornosci ogniowej tych przegrod.
I1zolacje cieplne przewodow powinny mie¢ szczelne potaczenia wzdluzne i poprzeczne, a w przypadku izolacji
przeciwwilgociowej powinna by¢ ponadto zachowana, na catej powierzchni izolacji, odpowiednia odporno$¢ na przenikanie
wilgoci. Jaki izolacj¢ nalezy stosowa¢ weln¢ mineralng o grubosci 30mm w plaszczu z folii aluminiowej. Kanaty
wentylacyjne prowadzone po dachu nalezy izolowaé termicznie oraz zabezpieczy¢ dodatkowym ptaszczem z blachy
ocynkowanej.
Material podpor i podwieszen powinna charakteryzowaé odpowiednia odporno$¢ na korozje w miejscu zamontowania.
Metoda podparcia lub podwieszenia przewoddéw powinna by¢ odpowiednia do materiatu konstrukcji budowlanej w miejscu
zamocowania. Stosowa¢ systemy np. HILTI.
Odleglos¢ miedzy podporami lub podwieszeniami powinna by¢ ustalona z uwzglednieniem ich wytrzymatosci i
wytrzymatos$ci przewodow tak, aby ugigcie przewodow nie wplywato na jej szczelno$é, whasciwosci aerodynamiczne i
nienaruszalno$¢ konstrukeji.
Zamocowanie przewodow do konstrukcji budowlanej powinno przenosi¢ obcigzenia wynikajace z cigzarow:

o  przewodow

o  materiatu izolacyjnego

o elementéw instalacji nie zamontowanych niezaleznie a zamontowanych w sieci przewodow, np. thumikow,

przepustnic itp.
o elementéw sktadowych podpor lub podwieszen
o osoby lub o0sob, ktore beda stanowily dodatkowe obcigzenie przewoddw w czasie czyszczenia lub
konserwacji.

Elementy zamocowania podp6r lub podwieszen do konstrukcji budowlanej powinny mie¢ wspdtczynnik bezpieczenstwa
rowny, co najmniej 3 w stosunku do obliczeniowego obciazenia.
Pionowe elementy podwieszen oraz poziome elementy podpdér powinny mie¢ wspolczynnik bezpieczenstwa rowny, co
najmniej 1,5 w odniesieniu do granicy plastycznosci pod wplywem obliczeniowego obcigzenia.
Poziome elementy podwieszen i podpér powinny mie¢ mozliwos¢ przeniesienia obliczeniowego obciazenia oraz by¢ takiej
konstrukcji, aby ugiecie miedzy ich potaczeniami z elementami pionowymi i dowolnym punktem elementu poziomego nie
przekraczato 0,4 % odlegltosci migdzy zamocowaniami elementéw pionowych.
Potaczenia miedzy pionowymi i poziomymi elementami podwieszen i podpor powinny mie¢ wspotczynnik bezpieczenstwa
réwny, co najmniej 1,5 w odniesieniu do granicy plastyczno$ci pod wptywem obliczeniowego obciazenia.
W przypadkach, gdy jest wymagane, aby urzadzenia i elementy w sieci przewodéw mogly by¢ zdemontowane lub
wymienione, nalezy zapewni¢ niezalezne ich zamocowanie do konstrukcji budynku.
W przypadkach oddzialywania sit wywotanych rozszerzalnoscia cieplna, konstrukcja podpoér lub podwieszen powinna
umozliwia¢ kompensacj¢ wydtuzen liniowych.
Podpory i podwieszenia powinny by¢ wykonane jako elastyczne z zastosowaniem podktadek z materialdw elastycznych i
wibroizolatorow.
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5.3 Nawiewniki, wywiewniki,
Elementy ruchome nawiewnikow 1 wywiewnikéw powinny by¢ osadzone bez luzéw, ale z mozliwoscia ich przestawienia.
Polozenie ustalone powinno by¢ utrzymywane w sposob trwaly.
Nawiewnikow nie powinno umieszczaé si¢ w poblizu przeszkod (jak np. elementy konstrukcyjne budynku, podwieszone
lampy) majacych zaklocajacy wptyw na ksztalt i zasieg strumienia powietrza.
Nawiewniki i wywiewniki powinny by¢ polaczone z przewodem w sposob trwaty i szczelny.
Przewdd taczacy sie¢ przewodow z nawiewnikiem lub wywiewnikiem nalezy prowadzi¢ jak najkrotszg trasa, bez zbednych
tukow i ostrych zmian kierunkow.
W przypadku taczenia nawiewnikow lub wywiewnikow z siecig przewodow za pomoca przewodow elastycznych nie nalezy:
o  zgniata¢ tych przewodow
o  stosowac przewodow diuzszych niz 4 m.
Sposdéb zamocowania nawiewnikow i wywiewnikéw powinien zapewni¢ dogodna obstuge, konserwacje oraz wymiang jego
elementow bez uszkodzenia przegrody.
Nawiewniki i wywiewniki z elementami regulacyjnymi powinny by¢é montowane w pozycji catkowicie otwarte;j.

5.4 Czerpnie i wyrzutnie

Konstrukcja czerpni i wyrzutni powinna zabezpiecza¢ instalacje wentylacyjne przed wpltywem warunkéw atmosferycznych
np. przez zastosowanie zaluzji, daszkow ochronnych .

Otwory wlotowe czerpni i wylotowe wyrzutni powinny by¢ zabezpieczone przed przedostawaniem si¢ drobnych gryzoni,
ptakow, lici itp. Czerpnie i wyrzutnie dachowe powinny by¢ zamocowane w sposob zapewniajacy wodoszczelno$é przejscia
przez dach i $ciany.

5.5 Przepustnice

Przepustnice do regulacji wstepnej i zamykajace, nastawiane r¢cznie, powinny by¢ wyposazone w element umozliwiajacy
trwate zablokowanie dzwigni nap¢du w wybranym potozeniu. Mechanizmy napedu przepustnic nie powinny miec
nadmiernych luzéw powodujacych powstawanie drgan hatasu w czasie pracy instalacji.

Mechanizmy napg¢du przepustnic powinny umozliwia¢ tatwa zmiang potozenia topat w pelnym zakresie regulacyjnym.
Przepustnice powinny mie¢ wyrazne oznaczenie potozenia otwartego i zamknigtego.

Szczelno$¢ przepustnicy zamykajacej w pozycji zamknictej powinna odpowiadaé co najmniej klasie 1 wg klasyfikacji
podanej w PN — EN 1751. Szczelnos¢ obudowy przepustnic powinna odpowiada¢ co najmniej klasie A wg klasyfikacji
podanej w PN — EN 1751.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jako$ci robot dla wszystkich robdt polega na sprawdzeniu:
- uzycia wlasciwych materiatow i urzadzen,

- prawidtowos$ci wykonanych potaczen,

- jakosci zastosowanych materiatdéw uszczelniajacych,

- odlegtosci przewoddéw wzgledem siebie i przegroéd budowlanych,
- prawidtowosci przeprowadzenia wstepnej regulacji,

- jakosci wykonania izolacji,

- zgodnosci wykonania z dokumentacja techniczna.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostki obmiaru robét :

m2— (‘metr kwadratowy) wykonanych i odebranych, izolacji termicznych, wentylacji, odprowadzenia spalin.
m — (‘metr) wykonanej i odebranej instalacji technologicznej,

kpl — (komplet) wykonanych i odebranych wywietrzakow z podstawami dachowymi.

szt — ( sztuk) wentylatorow, wywietrzakow, nawiewnikow, kratek wentylacyjnych.

8. ODBIOR ROBOT.

Odbiodr robodt nastapi po stwierdzeniu wykonania zgodnie z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczng oraz
wymaganiami Inzyniera jezeli wszystkie testy i pomiary miaty wynik dodatni.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa wykonanych robét obejmuje:

o instalacje wentylacji grawitacyjnej budynku stacji,

o instalacje wentylacji pomieszczenia agregatu pradotworczego,

o instalacje wentylacji pomieszczenia przygotowania podchlorynu sodu.
- roboty przygotowawcze,
- zakup 1 dostawe materiatow,
- wykonanie instalacji,
- montaz,
- wykonanie prob szczelnosci,
- wykonanie pomiarow i testow.

10 .PRZEPISY ZWIAZANE

PN —59/B 10425 — Przewody dymowe , spalinowe i wentylacyjne murowane z cegly .
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Warunki i badania techniczne przy odbiorze.

PN-76 /B —03420- Wentylacja i klimatyzacja. Parametry obliczeniowe powietrza zewnetrznego.

PN-78/B —03421-Wentylacja i klimatyzacja .Parametry obliczeniowe powietrza wewnetrznego w pomieszczeniach
przeznaczonych do stalego przebywania ludzi.

PN-73/ B 03431- Wentylacja mechaniczna w budownictwie . Wymagania .

PN-67/B —03432- Wentylacja naturalna w budownictwie przemystowym Wymagania techniczne.

PN-78/B 10440- Wentylacja mechaniczna . Urzadzenia wentylacyjne . Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-b-76001 : 1996 -Wentylacja . Przewody wentylacyjne. Szczelno$¢ Wymagania i badania.

PN-B-76002 :1996-Wentylacja. Potgczenia urzadzen , przewodow i ksztattek wentylacyjnych.

I11. TECHNOLOGIA STACJI UZDATNIANIA WODY
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z
remontem technologii stacji uzdatniania wody w miejscowosci Zawisty-Dworaki gm Boguty-Pianki.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacje Techniczne (ST) sg stosowane jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna

Niniejsza Specyfikacja Techniczna dotyczy remontu ujeé¢ glebinowych, technologii uzdatniania, budowy zbiornikow
retencyjnych i pompowni wody sieciowej.

Stacja wodociagowa pracowac bedzie w ukladzie dwustopniowego pompowania z wydajnoscig pomp gtebinowych: 60
m3/h. Woda surowa ze studni wierconych pobierana bedzie pompami glebinowymi i ttoczona do stacji uzdatniania
wody. Przed podaniem wody na filtry woda zostanie napowietrzona w centralnym aeratorze | stopnia. Tak
przygotowana woda zostanie skierowana do filtracji dwustopniowej na filtrach pospiesznych ci$nieniowych
wypetnionych zlozem kwarcowym i katalitycznym. Po pierwszym stopniu uzdatniania zostanie ponownie
napowietrzona w centralnym aeratorze Il stopnia. Uzdatniona woda po Il stopniu uzdatniania na filtrach, kierowana
bedzie do zbiornikdw wyréwnawczych, a nastepnie zestawem pompowym II stopnia ttoczona do odbiorcow.
Wydajno$¢ pompowni II stopnia: 104 m3/h. Dezynfekcja wody bedzie dokonywana w razie potrzeby przez dozowanie
podchlorynu sodu do wody ptynacej do zbiornikow wyréwnawczych ewentualnie bezpo$rednio do rurociagu
podajacego wodg na sie€.

Wody pochodzace z ptukania filtrow, po uprzednim ich przetrzymaniu i sklarowaniu w odstojniku poptuczyn, beda
odprowadzane za pomocg pomp do odbiornika. Stacja uzdatniania wody begdzie w pelni zautomatyzowana.
Wszystkie elementy jako calo$¢ tj.: zestaw aeracji, zestawy filtracyjne, zestaw hydroforowy, zestaw dmuchawy i
pompy ptucznej, rozdzielni pneumatycznej bedace w kontakcie z woda powinny posiadaé aktualny atest
higieniczny PZH dopuszczajacy je do kontaktu z wodg pitnag.

1.4. Okreslenia podstawowe

Stacja uzdatniania wody (SUW) - zespot urzadzen wspolpracujacych ze sobg i znajdujacych sie w jednym budynku
stuzacych do uzdatniania wody.

Ujecie wody - pompa glebinowa zainstalowana w studni glebinowej ttoczy wode surowa do stacji uzdatniania wody.
Zestaw aeracji - zestaw urzadzen do napowietrzania wody.

Zestaw sprezarki - urzadzenie dostarczajace do zestawu aeracji powietrze o odpowiednim nat¢zeniu i ci$nieniu. Zestaw
sprezarki dostarcza rowniez powietrze dla zasilania sitownikéw pneumatycznych.

Rozdzielnia pneumatyczna - realizuje proces przygotowania powietrza do aeracji i zasilania sitownikow.

Zestaw filtracyjny - zestaw urzadzen do usuwania zwiazkow zelaza i manganu z wody.

Zestaw dmuchawy - zestaw urzadzen do regeneracji powietrzem ztoza w zestawach filtracyjnych.

Zestaw chloratora - zestaw urzadzen do dezynfekcji wody podchlorynem sodu.

Zestaw hydroforowy - zestaw pompowy do podnoszenia ci$nienia w sieci wodociggowej.

Zestaw pompy ptucznej -pompa do regeneracji woda czysta zt6z w zestawach filtracyjnych.

Zbiornik retencyjny - zbiornik do gromadzenia wody uzdatnionej, czystej.

2.0. MATERIALY

Materiaty stosowane do wykonywania robdt powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i obowiazujacymi normami,
posiada¢ odpowiednie atesty i §wiadectwa dopuszczenia do uzycia oraz akceptacje inspektora nadzoru. Przechowywanie i
sktadowanie materialow w sposob zapewniajacy ich wlasciwa jako$¢ i przydatnos¢ do robot. Skladanie materialow wg
asortymentu z zachowaniem wymogow bezpieczenstwa i umozliwieniem pobrania reprezentatywnych probek. Projekt
technologiczny opiera si¢ na konkretnych rozwigzaniach technicznych. Zastosowanie urzadzen réwnowaznych lub
zamiennych skutkowa¢ bedzie koniecznoécia wykonania ponownych obliczen czesci technologicznej stacji, dotaczeniem
wymaganych prawem budowlanym atestow oraz DTR urzadzen zamiennych, a takze zgody autora dokumentacji projektowej
na zamiang urzadzen. Majac na uwadze prawidlowe wykonanie elementow stacji uzdatniania, a tym samym gwarancje
osiagniecia prawidlowych parametréw uzdatnianej wody, w specyfikacji przedstawiono konkretne rozwigzania katalogowe.
Wszystkie urzadzenia skazane w specyfikacji sa przykladowe, a podane typy urzadzen maja na celu poinformowanie
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wykonawcy o standardzie i parametrach zastosowanych urzadzen. Podane w tekscie i na rysunkach nazwy materialow nalezy
czytaé tacznie z uzupetieniem: ,,lub rownowazne".

2.1. Pompy glebinowe

Ujecie wody stanowia dwie studnie glgbinowe, w ktorych nalezy zainstalowaé pompy o parametrach jako$ciowych i
eksploatacyjnych nie gorszych niz zaprojektowane. Parametry minimalne wymagane dla pomp git¢biowych-nie
mniejsze niz:

-SW 1 o wydajnosci nie wigkszej niz Q = 80 m%h przy H =45 m st. H20 z silnikiem o mocy P2 nie wigkszej niz 15 kW,
-SW 2 o wydajnosci nie wigkszej niz Q =80 m¥h przy H =45 m st. H20 z silnikiem o mocy P2 nie wigkszej niz 15 KW.
-elementy stalowe sa wykonane ze stali nierdzewnej 1.4301 (AISI 304);

-silnik z odrzutnikiem piasku, mechanicznym uszczelnieniem watu, tozyskiem promieniowym smarowanym woda oraz
membrang wyrOwnawcza,;

- z ztaczem kablowym o dtugosci kabla podwodnego do 25 m.

- z plaszczem chtodzacym jezeli wymagany bedzie przez producenta przy wspotpracy z przetwornica czestotliwosci.

Pompy glebinowe sprzegnicte z silnikami wyposazonymi w magnesy trwate. Zasilnie pomp bedzie realizowane za pomoca
przetwornic czestotliwosci. Projektowany uklad powinien pozwoli¢ na zmienno$¢ wydajnosci pomp w uzaleznieniu od
rozbiorow.

2.2. Zestaw aeracji | i 11 stopnia

Napowietrzanie i mieszaniec wody z powietrzem odbywaé si¢ bedzie w zestawie aeracji z mieszaczem o parametrach

technlcznych jakosciowych i eksploatacyjnych nie gorszych niz zaprojektowany tj.:
érednica aeratora | stopnia ze stali 1.4301 nie mniejsza niz ¢ 2000 o pojemnosci nie mniej niz 7 m3 o specjalnej
konstrukcji umozliwiajacej prawidlowe rozprowadzenie oraz odprowadzenie powietrza;
érednica aeratora |l stopnia ze stali 1.4301 nie mniejsza niz @ 1600 o pojemno$ci nie mniej niz 4,3 m3 o specjalnej
konstrukcji umozliwiajacej prawidlowe rozprowadzenie oraz odprowadzenie powietrza;

- wysoko$¢ ptaszcza aeratora | stopnia 1800 mm. Catkowita wysoko$¢ aeratora ¢ 2000 z odpowietrznikiem 3600mm.

- wysoko$¢ ptaszcza aeratora Il stopnia 1600 mm. Catkowita wysoko$¢ aeratora @ 1600 z odpowietrznikiem 3400mm.

- aerator wg dokumentacji indywidualnej (Ci$nienie dopuszczalne PS=6bar oraz temperatura dopuszczalna TS=50°;
wykonanie z stali kwasoodpornej 1.4301)

- ruszt napowietrzajacy ramienny wykonany z stali kwasoodpornej 1.4301. Powierzchnia otworéw powinna wynosic¢
0,02 — 0,018% powierzchni aeratora, co zapewni efektywne drobno pecherzykowe napowietrzanie na calej
powierzchni;

- zloze z piercieni wypetniajgcych - wypehienie pierScieniami o powierzchni czynnej 185m?/m?® w ilo$ci co najmniej
polowy objetosci zestawu aeracji. Wolna przestrzeh po wypeltnieniu 1 m® objetosci pierScieniami moze wynosié
maksymalnie 7%.

- przepustnice o parametrach min: korpus GG25, dysk ze stali nierdzewnej z dzwignia reczna;

- Orurowanie z rur i ksztaltek ze stali kwasoodpornej 1.4301, trawione i pasywowane (prace spawalnicze wykonane
zgodnie z wymaganym certyfikowanym system zarzadzania jako$cig w spawalnictwie w zakresie pelnych wymagan wg
normy PN-EN-1SO 3834-2);

- mieszacz wodnopowietrzny ze stali nierdzewnej OH18N9 $rednicy z kompletem przepustnic odcinajacych na wypadek
koniecznos$ci czyszczenia mieszacza z osadow zelaza;

- odpowietrzenie 1” ze stali CtNiMo z uszczelnieniem nie gorszym dla obudowy niz EPDM i zaworu —Viton

- odpowietrznik o $rednicy przytacza G 17, wyjscie G %”A zapewniajace przepustowos¢ w ilosci odprowadzanego
powietrza min 17 Nm3h przy Ap=0,1MPa; min 26 Nm®h przy Ap=0,2MPa.;

- manometr;

- zawoOr bezpieczenstwa;

- zawor czerpalny do poboru probek;

- konstrukcja wsporcza wraz z obejmami ze stali nierdzewnej OH18N9 trawiona i pasywowana;

- kolnierze, $ruby, nakretki i podktadki ze stali nierdzewnej OH18N9;

- zawoOr odcinajacy, zawor zwrotny, manometr, kraniki do poboru probek wody;

- waz z odpowietrznika do skrzyni pomiarowej;

- kompletny atest higieniczny na caty zestaw aeracji.

Zestaw aeracji powinien posiada¢ atest na kompletne urzadzenie. Orurowanie zestawu wykonane ze stali nierdzewnej
X5CrNi 18-10 (1.4301) zgodnie z PN-EN 10088-1, przepustnice z dyskami ze stali nierdzewnej.

Uwaga: podczas eksploatacji w przypadku koniecznosci bardzo czgstego czyszczenia z osadéw zelaza elementow
mieszacza, nalezy odlaczy¢ z uzytkowania mieszacz przetaczajac dozowanie powietrza bezposrednio do aeratora. W
przypadku gdyby duze iloéci zelaza doprowadzaly si¢ do osadzania zelaza na pierScieniach wypehiajacych, nalezy ztoze
wypetniajace przeczyszcza¢ okresowo woda z myjki ci$nieniowej a przy bardzo klopotliwej eksploatacji zwigzanej z
czestym czyszczeniem przeprowadzié probe pracy aeratora bez pierscieni wypelniajacych. W przypadku osiagania redukcji
zwigzkow nieporzadnych mozna pozosta¢ w tej sytuacji na pracy zestawu aeracji bez mieszacza i pierscieni wypetniajacych.

2.3. Zestaw sprezarki

Produkcja spr¢zonego powietrza odbywac si¢ bedzie w sprezarkach ttokowych, bezolejowych z funkcja automatycznego

restartu po zaniku napigcia 0 parametrach technicznych, jakosciowych i eksploatacyjnych nie gorszych niz

zaprojektowanych tj.:

- sprezarka tlokowa o wydajnosci nie wigkszej niz Q= 15 m¥h, przy p=0,8-1,0MPa m, o mocy nie wickszej niz
P=2,4 kW; In=5,7 A;
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- Zzbiornik sprezarki 2501

- zawlr zwrotny;

- manometr;

- zawoOr bezpieczenstwa;

- nastawny wlacznik ci$nieniowy z wiacznikiem zasilania i odcigzeniem rozruchu;
- zawor spustu kondensatu.

Konstrukcja:

- kompletna sprezarka zamontowana na stojacym zbiorniku;

- wewngtrzne pokrycie zbiornika;

- tlumiki drgan pomiedzy zbiornikiem a sprezarka;

- automatyczna regulacja wiacznikiem ci$nieniowym;

- odpowietrzanie sprezarki po wylgczeniu poprzez wlacznik cinieniowy;
- rozruch bezposredni silnika.

Agregat Sprezarkowy:

- chtodzony powietrzem jedno-stopniowy, 2-cylindrowy, bezolejowy;

- korbowody i wat korbowy z dlugo smarownymi tozyskami teflonowymi;
- wszystkie ruchome elementy wywazane;

- filtr ssania z thumikiem;

- krotki skok i niska predkos¢ tloka;

- bezposrednie sprzegnigcie silnika i bloku sprezarki;

- silnik z wentylatorem chtodzacym silnik i blok sprezarki.

2.4. Rozdzielnia Pneumatyczna

Rozdzielnia pneumatyczna realizuje proces przygotowania powietrza do aeracji i zasilania sitownikow. W jej sktad
wchodza:

- zawor odcinajgco — napowietrzajacy;

- filtro - reduktor;

- filtr powietrza;

- przetwornik ci$nienia;

- regulator ci$nienia;

- filtr mgty olejowej;

- zawor elektromagnetyczny;

- rotametr;

- zawlr zwrotny.

Wszystkie elementy rozdzielni pneumatycznej umieszczone sa w przeszklonej szafie. Rozprowadzenie powietrza do zasilania
sitownikoéw za pomoca we¢zykow poliamidowych fi 8. Rozdzielnia pneumatyczna posiada atest PZH.

Rozdzielnia z areatorem potaczona jest wezykami poliamidowymi $rednicy G 1/2” PA.

2.5. Zestaw filtracji 1 i Il stopnia

Zadaniem stacji uzdatniania wody bedzie dostarczanie wody o parametrach zgodnych z obowigzujacym obecnie

prawem. Poniewaz woda podlega¢ bedzie procesowi uzdatniania w zakresie usunig¢cia zwigzkéw amoniaku, zelaza i

manganu, przyj¢to proces jej uzdatniania na zestawach filtracyjnych ci$nieniowych. Metoda ta gwarantuje skuteczne

usuniecie ponadnormatywnych parametrow amoniaku, zelaza, manganu na ztozu kwarcowym na | stopniu oraz na Il

stopniu na ztozu katalitycznym o wysokosci warstwy 0,4 m po wstgpnym jej napowietrzeniu. Filtracja rowniez

zapewni pelne zabezpieczenie przed zanieczyszczeniami bakteriologicznym, poniewaz w calym cyklu przeplyw wody

bedzie zamkniety, a wszelkie procesy wlacznie z plukaniem zestawow filtracyjnych odbywac si¢ bgda automatycznie.

Do uzdatniania wody przyjeto 4 szt rownolegle pracujgcych zestawow filtracyjnych na | stopniu oraz 4 szt rownolegle

pracujacych zestawow filtracyjnych na Il stopniu. Nalezy zastosowaé zestaw filtracyjny o parametrach technicznych,

jakosciowych i eksploatacyjnych nie gorszych niz zaprojektowany tj:

- $rednica filtra ci$nieniowego ze stali czarnej nie mniej niz @ 2000, wysokos$¢ plaszcza cze$ci cylindrycznej nie mniej
niz 1800mm o polu przekroju filtracji nie mniej niz F=3,8m?,

- filtr DN 2000 wg dokumentacji indywidualnej (Ci$nienie dopuszczalne PS=6bar oraz temperatura dopuszczalna
TS=50°; wykonanie z stali kwasoodpornej 1.4301);

- plaszez filtra 1800 mm. Catkowita wysoko$¢ filtra z odpowietrznikiem 4100mm.

- zhoze filtracyjne kwarcowe i katalityczne wg specyfikacji:

Granulacja ztoza filtracyjnego (liczac od dotu) na | stopniu filtracji:

. ztoze kwarcowe o granulacji 8-16 mm — objetos¢ dennicy filtra;

. ztoze kwarcowe o granulacji 4-8 mm — 10 cm — warstwa podktadowa;

o ztoze kwarcowe o granulacji 2-4 mm — 10 cm — warstwa podktadowa;

. ztoze chalcedonitowe o granulacji 0,8-2 mm (140 cm) — wilasciwa warstwa filtracyjna;

Ztoze kwarcowe — zwirki filtracyjne.

Granulacja ztoza filtracyjnego (liczac od dotu) na Il stopniu filtracji::

o ztoze kwarcowe o granulacji 8-16 mm — objetos¢ dennicy filtra;

o ztoze kwarcowe o granulacji 4-8 mm — 10 cm — warstwa podktadowa;

. ztoze kwarcowe o granulacji 2-4 mm — 10 cm — warstwa podktadowa;

. ztoze katalityczne o gran. 1-2,5 mm — 40 cm — warstwa katalityczna;

e  zloze chalcedonitowe o granulacji 0,8-2 mm -100 cm — wladciwa warstwa filtracyjna.

Ztoze kwarcowe — zwirki filtracyjne.
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Wymagania odnosnie zwirkow filtracyjnych:

. Jamisto$¢ — max 35% (sposob badania PN-76-06714/10);

. Krzemionka SiO 2 =90 — 96% (sposob badania BN-86/6710-03/24);

o Zawarto$¢ pylow mineralnych — max 0,5% (sposob badania PN-91/B-06714/15);

. Zawarto$¢ grudek gliny — niedopuszczalna (sposob badania PN-EN932-3);

. Laczna zawarto§é CaO i MgO — max 1% (sposob badania BN-86/6710-03/29);
(spos6b badania BN-86/6710-03/30);

. Zawarto$¢ zwiazkow siarki — max 0,02 % (Sposob badania PN-90/B-06714/51);

. Zawarto$¢ zelaza czynnego — max 0,03 % (Sposdb badania PN-90/B-06714/51);

. Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych —max 0,5 %  (Sposob badania PN-88/B-04481);

. Zawarto$¢ zanieczyszczen obeych — niedopuszezalna  (Sposob badania PN-76/B-06714/12).

Wymagania odnosnie zloza katalitycznego:

. zawarto$¢ tlenkow manganu nie mniejsza niz 82%;

wspotezynnik nierownomierno$ci uziarnienia na poziomie 1,2-1,4;

ztoze braunsztynowe — naturalna ruda manganowa;

cigzar nasypowy okoto 2 T/m3;

zawarto$¢ SiO2  max 3,5%;

zawartos¢ Fe max 2,7%;

zawartos¢ P max 0,14%;

zawarto$¢ Al2O3 max 5%;

zawarto$¢ Pb max 0,008%;

. zawarto$¢ H2O0  max 4%.

- przepustnice korpus GG25, dysk ze stali nierdzewnej z napgdami pneumatycznymi z krancéwkami
otwarcia / zamknigcia ( DN 80 x 4 szt.; DN 200 x 2 szt.);

- silownik pneumatyczny dwustronnego dziatania;

- zawor elektromagnetyczny 5/2 24VDC; dwa zawory ttumiace;

- drenaz rurowy ze stali nierdzewnej OH18N9;

- laterale ze stali nierdzewnej OH18N9; z szczelinami filtracyjnymi o szerokosci 0,45 mm;

- glowica filtracyjna dla zamocowania drenazu ze stali nierdzewnej OH18N9;

- odpowietrzenie 17 ze stali CrNiMo z uszczelnieniem nie gorszym dla obudowy niz EPDM i zaworu —Viton

- odpowietrznik ze stali nierdzewnej OH18N9 o $rednicy przytacza G 17, wyjscie G %”A zapewniajace przepustowos$é w
ilosci odprowadzanego powietrza min 17 Nm%h przy Ap=0,1MPa; min 26 Nm%h przy Ap=0,2MPa.;

- orurowanie z rur i ksztaltek ze stali kwasoodpornej 1.4301, trawione i pasywowane (prace spawalnicze wykonane
zgodnie z wymaganym certyfikowanym system zarzadzania jakoscig w spawalnictwie w zakresie pelnych wymagan wg
normy PN-EN-1SO 3834-2);

- zawor czerpalny do poboru probek;

- manometry na wyjsciu i wejéciu do filtra;

- konstrukcja wsporcza wraz z obejmami ze stali nierdzewnej OH18N9 trawiona i pasywowana;

- kolnierze, $ruby, nakretki i podktadki ze stali nierdzewnej OH18N9;

- powietrze do zasilania sitownikoéw pneumatycznych rozprowadzone za pomoca wezykow poliamidowych fi 8;

- odprowadzenie powietrza z odpowietrznika do skrzyni pomiarowej za pomoca wezy tworzywowych fi 19;

- kompletny atest higieniczny na caty zestaw filtracji.

Inspektor nadzoru winien sprawdzi¢ zastosowane zloze filtracyjne, ktére w znaczacy sposob bedzie redukowato
ponadnormatywne zwigzki zelaza, manganu. Z zasypania ztoza filtracyjnego nalezy sporzadzi¢ protokot i okresli¢ ilosé
zloza.

2.6. Zestaw dmuchawy

Plukanie zt6z filtrow odbywac si¢ bedzie najpierw powietrzem. Plukanie wykonywane bedzie powietrzem kazdego
filtra oddzielnie poprzez wzruszenie ztoza filtracyjnego powietrzem przez dmuchawe rotacyjng boczno-kanatowa, 0
parametrach jakosciowych i eksploatacyjnych nie gorszych niz zaprojektowany tj:

- dmuchawy boczno-kanatowej o wydajnosci nie wigkszej niz Q= 203 m¥h, przy H=5,5 m, o mocy nie wigkszej niz
P=7,5 kW; In=15,1 A;

- zaworu bezpieczenstwa DN 80;

- lacznika amortyzacyjnego DN 80;

- zaworu zwrotnego DN 80;

- przepustnicy odcinajacej DN 80;

- orurowanie DN 80 z rur i ksztaltek ze stali kwasoodpornej 1.4301, trawione i pasywowane (prace spawalnicze
wykonane zgodnie z wymaganym certyfikowanym system zarzadzania jako$cia w spawalnictwie w zakresie petnych
wymagan wg normy PN-EN-I1SO 3834-2);

- kolnierze i potaczenia $rubowe - ze stali kwasoodpornej 1.4301;

- konstrukcji wsporczej wraz z obejmami ze stali kwasoodpornej 1.4301 trawionej i pasywowanej;

- kompletny atest higieniczny na caty zestaw dmuchawy.

2.7. Zestaw pompy plucznej

Ptukanie z16z filtrow odbywaé si¢ bedzie najpierw powietrzem a nastepnie woda automatycznie po okreslonym
uplywie czasu: poprzez plukanie woda czysta tloczong przez zestaw pompy plucznej 0 parametrach jakosciowych i
eksploatacyjnych nie gorszych niz zaprojektowany t;:
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- pompy plucznej normalnie ssacej, jednostopniowej, odsrodkowej , korpus z zeliwa;
- uruchamianej z przetwornicy czg¢stotliwosci;
- o wydajnosci nie mniejszej niz Q= 148 m3/h, przy H=13,5 m, o mocy nie wigkszej niz P=9,0 kW; In=15,4 A,
- Kolektor ssawny i ttoczny ze stali kwasoodpornej1.4301; DN 200;(trawiony i pasywowany).
- Rama konstrukcyjna ze stali kwasoodpornej1.4301(trawiona i pasywowana);
- armatury zwrotnej i odcinajacej na ssaniu i ttoczeniu DN150;
- kohierze luzne i polaczenia $rubowe - ze stali kwasoodpornej 1.4301.
Po ptukaniu nastgpuje:
o ulozenie ztoza woda surowa
o  spust pierwszego filtratu do kanalizacji,
o powr6t do normalnej pracy (filtracji).
Przemywanie filtra i spust pierwszego filtratu wykonywane bedzie pompa pluczng. Procesem ptukania sterowac bedzie
sterownik PLC szafy sterujgcej pracg calej stacji. Wody z ptlukania filtrow odprowadzane beda do odstojnika
poptuczyn. Osad z osadnika bedzie usuwany raz do roku za pomoca wozu asenizacyjnego i wywieziony na wysypisko
$mieci.

2.8. Zestaw dozownika podchlorynu sodu

Dla projektowanej stacji zaprojektowana zostala metoda dezynfekcji poprzez chlorowanie podchlorynem sodu. Do
tego celu zostanie projektuje chlorator ze zbiornikiem na podchloryn sodu V=100 1. Metoda t¢ przyje¢to ze wzgledu na
dostepnos¢ urzadzen i srodka chemicznego, jej skuteczno$¢ oraz ze wzgledu na fakt, ze woda nie musi by¢ stale
poddawana dezynfekcji. Proces ten uruchamiany be¢dzie dopiero na polecenie inspektora sanitarnego po uzyskaniu
ztych wynikéw bakteriologicznych wody uzdatnionej.

W sktad zestawu dozownika podchlorynu sodu wchodza:
—  pompka;
—  podstawka pod pompkg;
—  zestaw czerpalny gigtki 4/6;
—  czujnik poziomu;
—  zawor dozujacy 6/12;
—  waz dozujacy 50 mb
—  zbiornik dozowniczy 100 I.

Membranowe pompy dozujace napedzane silnikiem, skladajg si¢ z nastepujacych elementow 0 parametrach jakosciowych i

eksploatacyjnych nie gorszych niz zaprojektowany tj:

- Glowica dozujaca: Opatentowana konstrukcja z minimalng wolng przestrzenig optymalnie dostosowang do cieczy
odgazowujacych. Ze zintegrowanym zaworem odpowietrzajacym do zalewania i odpowietrzania oraz przylaczem
rurowym 4/6 mm lub 0,17" x 1/4".

- Zawory: Zawory po stronie ssawnej i1 ttocznej z podwdjnymi kulkami* dla zmniejszenia wolnej przestrzeni -
optymalizacja dla cieczy odgazowujacych.

- Przylacza: Wytrzymate i proste w obshudze zestawy przytaczy dla réznych przewodow i rur.

- Membrana: Wykonana catkowicie z PTFE membrana przeznaczona do bezawaryjnej pracy, charakteryzujaca sie
wszechstronng odpornoscia chemiczna.

- Kotnierz: Z komora oddzielajaca, membrang zabezpieczajaca i otworem spustowym.

- Jednostka napedowa: Dwustronny wat korbowy z opatentowanyn nap¢dem przektadniowym, silnik krokowy, wszystko
zamontowane w wytrzymatej obudowie.

- Kostka sterowania: Sktadajaca si¢ z elektroniki z wyswietlaczem, przyciskow, pokretla i pokrywy ochronne;j.

- Obudowa: Z jednostka napedowa i elektronikg zasilajaca oraz wytrzymatymi gniazdami sygnalowymi. Obudowg mozna
zamocowa¢ wtykowo na ptycie montazowe;j.

2.9. Zestaw hydroforowy

Pompownia II stopnia jest istniejaca pompowniag wysokiego ci$nienia i tloczy¢ bedzie woda z 2 zbiornikoéw
retencyjnych istniejacych i dwoch nowoprojektowanych do sieci wodociagowej. Istniejacy zestaw hydroforowy zostat
zainstalowany przy rozbudowie SUW o zbiorniki retencyjne 2 x 100 m3/h w 2019 roku. Pozostawia si¢ istniejacy zestaw
hydroforowy zbudowany z 4 pomp EVM 45.2-0/7,5kW . Projektuje si¢ dodatkowa pompe rezerwowa z nowa szafg
sterowniczg z przemyslowymi przetwornicami w szafie dla kazdej pompy.

Wszystkie spoiny wykonane zostaly w technologii wtasciwej dla stali kwasoodpornej (metoda TIG w ostonie argonowe;j).
Kolektory z kré¢cami przytaczeniowymi sg wykonane ze stali kwasoodpornej 1.4301 wg PN-EN 10088-1. Za kazda pompa
zastosowano zawory zwrotne. Armatura odcinajaca na ssaniu i toczeniu kazdej pompy — przepustnice z dzwignig rgczng. Na
kolektorze ttocznym zamontowane sg 3 zbiorniki przeponowe o pojemnosci 25 dm®. Kolektor tloczny jest zamontowany
powyzej kolektora ssawnego. Konstrukcja wsporcza zestawu hydroforowego wykonana ze stali kwasoodpornej 1.4301 wg
PN-EN 10088-1. W celu ograniczenia przenoszenia drgan na posadzke, zestaw hydroforowy zamontowany jest na
podktadkach wibroizolacyjnych.

Elementy pomp pionowych majace kontakt z woda wykonane sa ze stali kwasoodpornej :

- wirniki/kierownice;

- Sciagi;

- plaszcz zewngtrzny;

- glowica i podstawa pompy;

- wal

Pompy

—  Typpomp: EVM 45.2-0 — 4 szt— wielostopniowe, pionowe pompy
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—  Wal, wirniki, $ciagi, plaszcz, glowica,:

—  Ilo$¢ pomp:
—  Moc znamionowa silnika:

—  Calkowita moc znamionowa silnikow:

—  Napigcie zasilania silnikow:
—  Prad znamionowy silnika:
—  Znamionowa liczba obrotow:

Mechanika i zastosowana armatura

—  Armatura na ssaniu pomp DN 80:

—  Armatura na tloczeniu pomp DN 80:
—  Zawory zwrotne DN 80:

elementy pompy stykajace si¢ z wodg sa wykonane

ze stali kwasoodporne;j ;

4 szt. pomp gltdwnych+ projektuje si¢ pompe rezerwowa EVM 45.2-0;
7,5 kW;

37,5 kW (5 * 7,5kW);

3~400 V /50 Hz;

13,6 A;

2900 [1/min].

przepustnica mi¢dzykotnierzowa,PN10;
przepustnica mi¢dzykotnierzowa,PN10;
komierzowy , PN10;

—  Kolektor ssawny srednicy zewn. 219,2x2mm:
—  Kolektor ttoczny $rednicy zewn. 219,2x2mm:
—  Zbiornik przeponowy:

—  Rama wsporcza z konstrukcja nos$na:

DN 200, ze stali kwasoodpornej 1.4301, PN10;
DN 200, ze stali kwasoodpornej 1.4301, PN10;
3szt, PN 10; 2x25dm3;

ze stali kwasoodpornej 1.4301;

—  Orurowanie: ze stali kwasoodpornej 1.4301:
—  Technologia wykonania spoin: metoda TIG w ostonie argonu
—  Przylacza: kotnierze luzne PN 10;

—  Manometry kontrolne z czujnikami ci$nienia:
—  Wibroizolatory z mozliwoscia poziomowania:

2 szt, na kolektorach pomp;
4 szt, w naroznikach ramy wsporczej pomp.

2.10. Zawor bezpieczenstwa

Projektuje si¢ zastosowanie zaworu bezpieczenstwa petnoskokowego przed aeratorem | stopnia o parametrach technicznych,
jakosciowych i eksploatacyjnych nie gorszych niz zaprojektowanego tj:

- $rednicy DN 50x80; PN 10;

- o cisnieniu poczatku otwarcia 6,0 bar;

- 0 ci$nieniu zrzutowym 6,6 bar;

- nastawa zaworu 5,9 bar;

- wymagana obliczeniowa przepustowos$¢ zaworu 60 000 kg/h;

- przepustowo$¢ dobranego zaworu 82 000 kg/h.

2.11. Pomiar przeplywow

Do pomiaru nat¢zenia przeptywu wody w stacji uzdatniania wody oraz do sterowania procesem uzdatniania przyjeto

przeplywomierze elektromagnetyczne z przetwornikiem:

- woda surowa:

- woda uzdatniona na siec¢:

- woda ptuczna: przeptywomierz DN 150;

- woda po filtrach: przepltywomierz istniejacy DN 150;

0 parametrach technicznych, jakosciowych i eksploatacyjnych nie gorszych niz zaprojektowane tj:

Czujnik przeplywu:

- owiercenie kotierzy wg. EN 1092-1, PN 16;

- zakres predkosci: 0,1 do 10 m/s;

- zakres przeptywow: do 250 m3/h;

- kolnierze i korpus -stal weglowa st 37.2 malowane dwusktadnikowa farbg epoksydows;

- wykladzina: NBR;

- material elektrod pomiar. i uziemiajacych: hastelloy c276;

- temperatura otoczenia: -40...+70°C;

- temperatura medium: -10...+70°C;

- wersja kompakt;

- obudowa spawana, stopien ochrony:IP67 (ip68 z zestawem uszczelniajacym);

- przylacze elektryczne: dlawik kablowy m20x1,5;

- atest PZH.

Przetwornik pomiarowy:

- obudowa: poliamid, IP 67;

- doktadnos$é: 0,2% aktualnego przeptywu £1 mmy/s;

- sposob montazu: kompaktowy lub roztaczny;

- wyswietlacz: 3 liniowy ciektokrystaliczny;

- funkcje: przeptyw chwilowy, dwa liczniki, przeptyw jedno/dwukierunkowy, komunikaty o btgdach, detekcja pustej
rury, sterowanie dozowaniem;

- wyjscie pradowe: 0/4-20 mA,

- wyjscie impulsowe/czgstotliwo$é: 0-10 kHz;

- wyjscie przekaznikowe: przekaznik przelaczny;

- wejscie binarne: 11-30 V DC;

- komunikacja cyfrowa: modbus RTU;

- temperatura pracy: -20 do +60°C;

- napigcie zasilania: 230V;

- oprogramowanie: j.polski.

przeptywomierz DN 150 X 2 szt;
przeptywomierz DN 150;
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2.12. Przepustnice

W celu zamknigcia lub otwarcia przeptywu wody do urzadzen technologicznych zastosowano nowoczesne przepustnice

odcinajace o parametrach technicznych, jakosciowych i eksploatacyjnych nie gorszych niz zaprojektowane tj:

- Pnom 1,6 MPa, tmax=120°C:

- doskonate przenoszenie momentu obrotowego na element zamykajacy dzigki specjalnemu potaczeniu trzpienia z
dyskiem (wpust wieloklinowy);

- pierScien zabezpieczajacy, utatwiajacy ewentualna wymiang poszczegdlnych elementéw wewnetrznych przepustnicy na
etapie wieloletniej eksploatacji;

- wielostopniowy system uszczelnienia trzpienia;

- jednoczgéciowy trzpien potagczony wpustem wieloklinowym z dyskiem pozwala na jego samocentrowanie;

- wymienna wyktadzina EPDM i dysk AISI316;

- korpus z zeliwa szarego GG25;

- korpus pokryty warstwa epoksydu 80 mm, kolor niebieski RAL5017;

- lozyskowanie watka — lozyska slizgowe; tuleja ze stali ocynkowanej powleczona PTFE;

- uszczelnienie watka — o-ringi z gumy Nitryl/FKM.

2.13. Przetworniki ci$nienia

W celu kontroli ci$nienia na uktadzie technologicznym zaprojektowano przetworniki ci$nienia:
- narurociggu wody surowej studni SW 1/ SW 2;

- na tloczeniu pompy ptucznej;

- na tloczeniu dmuchawy;

- natloczeniu zestawu pomp sieciowych;

- wrozdzielni pneumatycznej.

2.14. Zawory zwrotne

Zawory zwrotne o parametrach technicznych, jako§ciowych i eksploatacyjnych nie gorszych niz zaprojektowane tj:
- zespol zamykania: grzybkowy o krotkim przemieszczeniu wspomagany sprezyna;

- praca w dowolnym potozeniu, Mate straty ci$nienia, cicha praca, zwarta budowa;

- zawor nie generujacy uderzen hydraulicznych;

- temp. Pracy -10... +100 st.C;

- korpus: zeliwo szare epoksydowane;

- doskonata szczelnos¢ dzigki plaskiej uszczelce (EPDM);

- zawieradlo (grzyb zaworu) DN80-400 zeliwo szare epoksydowane;

- trzpien zaworu — braz.

2.15. Laczniki amortyzacyjne

Laczniki amortyzacyjne o parametrach technicznych, jako§ciowych i eksploatacyjnych nie gorszych niz zaprojektowane tj:
- mieszek wykonany z gumy syntetycznej;

- wzmocnienie — oplot nylonowy;

- stalowe pier§cienie wzmacniajace;

- kotnierze ze stali nierdzewnej.

2.16. Osuszacz powietrza

W celu zminimalizowania skutkow procesu wykraplania si¢ pary wodnej na zbiornikach i rurociggach stalowych
zastosowano osuszacz powietrza kondensacyjny z higrostatem mechanicznym.

Odptyw wody z osuszaczy powietrza nalezy odprowadzi¢ przy pomocy wezykéw do wpustow podtogowych
zlokalizowanych na posadzce w halach technologicznych. Osuszacze posiadaja konstrukcje jezdng do zmiany ustawienia w
zalezno$ci od potrzeb.

Osuszacze przeznaczone s3 do intensywnego osuszania pomieszczen i materialdow w nich zgromadzonych oraz do
utrzymywania poziomu wilgotnosci w pomieszczeniach w zakresie 40 — 100 %. Ze wzgledu na specyfike konstrukeji (kota
transportowe o $rednicy 250mm) moga by¢ tatwo przemieszczane po nierdwnym terenie, stad tez majg szerokie zastosowanie
w pracach remontowo-budowlanych i ustugach osuszania. W osuszaczach zastosowano uktad automatycznego rozmrazania
goracymi parami w zwigzku z tym mogg pracowaé w pomieszczeniach, w ktorych temperatura powietrza zawiera si¢ W
przedziale 3°C...35°C. Standardowo wyposazone sa w gniazdo wyjsciowe do podiaczania higrostatu zewngtrznego.

Osuszacze o parametrach technicznych, jako$ciowych i eksploatacyjnych nie gorszych niz zaprojektowane tj:
- zbiornik skroplin o pojemnosci 10 litrow oraz krociec do bezposredniego odprowadzania skroplin do kanalizacji;
- przewdd zasilajacy dtugosci 3,5m;
- filtr powietrza klasy eu3 + filtr zapasowy;
- gniazdo wyjsciowe do podtaczenia higrostatu zewngtrznego;
- obudowa z blachy stalowej ocynkowanej malowanej proszkowo;
- uchwyt transportowy;
- mikroprocesorowy uklfad sterowania o nastgpujacych cechach:
- dwatryby pracy:
- START - osuszacz pracuje w trybie ciaglym, niezaleznie od wilgotnosci;
- AUTO - praca osuszacza sterowana higrostatem zewng¢trznym;
- czujnik i sygnalizacja napetnienia zbiornika;
- sygnalizacja wystapienia awarii;
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- sygnalizacja wlaczenia osuszacza;
- uklad automatycznego rozmrazania goracymi parami;
- zabezpieczenie sprezarki przed zbyt czestym rozruchem i przecigzeniem.

2.17. Zbiornik retencyjny wody

Projektuje si¢ dwa jednokomorowe zbiorniki wody retencyjnej o objetosci 2 x 100 m3 co pozwala na wyréwnanie
okresowych deficytow wody, spowodowanych zrdznicowanym rozbiorem wody.  Zbiorniki retencyjne stanowia
jednoczeénie dodatkowe zabezpieczenie zrodta wody z przeznaczeniem do celéw przeciwpozarowych w ilosci 100 m3 i
moga by¢ rezerwa wody na potrzeby awaryjnego zasilania wodociagéw obslugiwanych przez drugie ujecie wody gm
Boguty-Pianki , ktore bedzie spigte w siec pierscieniowag z SUW Zawisty -Dworaki.

Zbiorniki wykona¢ z stali kwasoodpornej 1.4301. Projektuje si¢ za kazdym zbiornikiem zasuwy na rurociagach
doprowadzajacych wodg PE i odprowadzajacych oraz na spuscie wody ze zbiornika ( przelew nie posiada odcigcia zasuwg).
Spust i przelew odprowadzi¢ rurociagami PE do kanalizacji technologicznej.

Pionowe zbiorniki retencyjne wykonane sg z elementéw stalowych (Stal kwasoodpornal.4301). Zbiornik sktada si¢ z
plaszcza w ksztalcie pionowego walca zamknigtego od dotu ptaskim dnem, a od gory stozkowym dachem. W dachu znajduje
si¢ komin wentylacyjny oraz krdciec do montazu sondy pomiaru poziomu lustra cieczy w zbiorniku. Zbiornik posiada dwa
wlazy rewizyjne:

na dachu wtaz z izolowang pokrywa;

w dolnej czgsci plaszcza wilaz okragty.

Zbiornik wyposazy¢ w drabing zewngtrzng oraz wewngtrzng umozliwiajaca bezpieczne wejscie do wnetrza zbiornika. W
sktad wyposazenia technologicznego zbiornika wchodzi réwniez wewngtrzne orurowanie - Stal kwasoodpornal.4301.
Wszystkie kroc¢ce przylaczeniowe zakonczone sa kolierzami na cisnienie PN10 i znajdujg si¢ w ptaszczu zbiornika co
upraszcza wykonanie fundamentu. Szczelno$¢ potaczen spawanych elementéw prefabrykowanych sprawdzana jest przez
producenta. Po zmontowaniu na placu budowy zbiornik poddawany jest probie szczelno$ci umozliwiajacej sprawdzenie
spoin montazowych.

Izolacja termiczna zbiornika wykonana jest na zewngtrznej stronie plaszcza stalowego z welny mineralnej o grubosci g=100
mm. Izolowane jest takze zadaszenie oraz witaz na dachu (styropian o grubosci g=100 mm). Izolacja na zewnatrz
zabezpieczona jest plaszczem z blachy cynkowanej . Wszystkie zewngtrzne elementy zbiornika w tym drabiny zewngtrzne
oraz wewngtrzne wykonywane sg z stali kwasoodpornej1.4301.

Zbiomiki sg dostarczane na miejsce eksploatacji w sprefabrykowanych elementach. Ich czg$ciowa prefabrykacja u
wykonawcy umozliwia w sposob szybki i precyzyjny zlozenie zbiornika na placu budowy. Izolacja termiczna i plaszcz
zewngtrzny montowane sg zawsze na miejscu eksploatacji, po ustawieniu zbiornika na fundamencie i przeprowadzeniu proby
szczelnosci. Ze wzgledu na duze gabaryty zbiorniki przewozone sg od producenta na miejsce eksploatacji specjalistycznym
transportem do przemieszczania tadunkéw ponadgabarytowych. Producent zapewnia transport. Obowigzkiem wykonawcy
jest przygotowanie terenu do roztadunku zbiornika.

2.18. Warunki zastosowania urzadzen réwnowaznych w technologii SUW

Dobrane w projekcie urzadzenia i materialy ze wskazaniem konkretnych typow lub producentéw zostaty przyjete celem
rzetelnego opracowania projektu umozliwiajace jego jednoznaczne odczytanie (zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003r. w sprawie szczegétowego zakresu i formy projektu budowlanego. Dz. U. z dnia 20 lipca
2003r.) Celem podania nazw producentow i typow nie jest wyeliminowanie konkurencji, lecz jednoznaczne okreslenie
parametrow urzadzen. Projektant o§wiadcza, ze mozliwe jest zastosowanie innych materiatdw i urzadzen niz zaprojektowane,
pod warunkiem, iz zastosowane materialy i urzadzenia bedg miaty parametry nie gorsze, niz przyj¢te w obliczeniach lub
pokazane na rysunkach.

Jezeli w jakimkolwiek miejscu w Specyfikacji Technicznej (ST) i Projekcie Budowlanym (PB) zostaty wskazane znaki
towarowe, patenty lub pochodzenie materialdw czy urzadzen stuzacych do wykonania niniejszego zamowienia -
wszedzie tam dodaje si¢ wyrazy ,,lub rownowazne".

Do urzadzen wskazanych w PB, dla ktorych sa wskazane znaki towarowe, patenty lub pochodzenie mozna stosowaé
urzadzenia rownowazne. Urzadzenia rownowazne powinny spelniaé parametry projektowe i nie powinny by¢ gorsze
od zastosowanych w dokumentacji projektowej.

Wszelkie odstepstwa od dokumentacji projektowej w wykonawstwie technologii stacji uzdatniania wody (tj.
zastosowanie rownowaznych urzadzen) musza by¢ udokumentowane zataczonymi do oferty obliczeniami,
szczegotowymi rysunkami technicznymi, atestami PZH, aprobatami, deklaracjami zgodno$ci, kartami katalogowymi
urzadzen zamiennych oraz wykazaniem przez Wykonawceg/Producenta zestawow technologicznych posiadania wtasnej
hali produkcyjnej i parku maszynowego do obrobki stali szlachetnej oraz jednostek serwisowych.

Dla zestawow technologicznych: pomp glebinowych, aeracji i filtracji; dmuchawy i pompy ptucznej , zestawu
hydroforowego i rozdzielni pneumatycznej, sprezarki, zbiornikow retencyjnych

nalezy dotaczy¢ aktualne atesty PZH na kompletne zestawy. Niniejsze dokumenty musza w sposob jednoznaczny
stwierdza¢ rownowazno$¢ proponowanych urzadzen w stosunku do przyjetych w projekcie. Udowodnienie, ze
urzadzenia i armatura s3 rOwnowazne spoczywa na wykonawcy na etapie sktadania ofert. Dokumenty potwierdzajace
powinno si¢ zalaczy¢ do oferty wraz z tabelg ,,Wykaz urzadzen do zastosowania stacji uzdatniania wody " zgodna z
wykazem z PB ,,Zestawienie urzadzen technologicznych”.

»~Wykaz urzadzen do zastosowania na stacji uzdatniania wody "
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L.p. Elementy przedmiaru rob6t Tlo$¢
faczna
. |Zestaw filtracyjny DN 2000 z atestem PZH na kompletne urzadzenie stuzacy do odzelaziania o nast¢pujacych| 4 kpl

minimalnych parametrach:

Filtr ci$nieniowy z stali kwasoodpornej 1.4301 $rednicy DN=2000 mm, Hwalczaka=1800 mm,
ci$nienie dopuszczalne PS= 6 bar;

Pole powierzchni filtracji A = 3,14 m%;

Glowica filtracyjna dla zamocowania drenazu ze stali nierdzewnej 1.4301;

Drenaz rurowy ze stali kwasoodpornej 1.4301 ze szczelinami o wielkos$ci nie wigkszej niz 0,45 mm;
ZYoza filtracyjne kwarcowe i chalcedonitowe;

Granulacja ztoza filtracyjnego (liczac od dotu):

o  zloze kwarcowe o granulacji 8-16 mm — objetos¢ dennicy filtra;

o  zloze kwarcowe o granulacji 4-8 mm (10 cm) — warstwa podktadowa;

o  zloze kwarcowe o granulacji 2-4 mm (10 cm] — warstwa podktadowa;

o  zloze chalcedonitowe o granulacji 0,8-2 mm (140 cm) — wlasciwa warstwa filtracyjna;
Odpowietrznik, typ 1.12G 1” ze stali CrNiMo 1.4404; o0 srednicy przylacza G 17, wyjscie G %A
zapewniajacy przepustowos$¢ w iloéci odprowadzanego powietrza min 17 Nm%h przy Ap=0,1MPa;
min 26 Nm3h przy Ap=0,2MPa;

6 szt. przepustnice migdzykotnierzowe (korpus GG25, dysk ze stali nierdzewnej) z sitownikami
pneumatycznymi dwustronnego dziatania, (z krancéwkami potwierdzajgcymi stan otwarcia /
zamkniecia) - DN 80 x 4 szt.; DN 200 x 2 szt.;

2 szt. manometry na wyjsciu i wejsciu do filtra;

Orurowania z rur i ksztaltek ze stali kwasoodpornej 1.4301, trawione i pasywowane (prace
spawalnicze wykonane zgodnie z wymaganym certyfikowanym system zarzadzania jako$cig w
spawalnictwie w zakresie petnych wymagan wg normy PN-EN-1SO 3834-2);

Kotnierze i potaczenia srubowe - ze stali kwasoodpornej 1.4301;

Konstrukcja wsporcza wraz z obejmami ze stali kwasoodpornej 1.4301, trawione i pasywowane;
Zawor czerpalny do poboru probek, przystosowany do opalania;

Przewody elastyczne-potaczenie odpowietrznika z skrzynig kontrolno-pomiarows;

Spust.

Zestaw filtracyjny DN 2000 z atestem PZH na kompletne urzadzenie stuzacy do odmanganiania o
nastepujacych minimalnych parametrach:

Filtr ci$nieniowy z stali kwasoodpornej 1.4301 srednicy DN=2000 mm, Hwalczaka=1800 mm, Ci$nienie
dopuszczalne PS= 6 bar;
Pole powierzchni filtracji A = 3,14 m%;
Glowica filtracyjna dla zamocowania drenazu ze stali nierdzewnej 1.4301;
Drenaz rurowy ze stali kwasoodpornej 1.4301 ze szczelinami o wielkos$ci nie wigkszej niz 0,45 mm;
Ztoza filtracyjne kwarcowe, chalcedonitowe i katalityczne lub réwnowazne,
Granulacja zloza filtracyjnego (liczac od dotu):
o  zloze kwarcowe o granulacji 8-16 mm — objetos$¢ dennicy filtra;
ztoze kwarcowe o granulacji 4-8 mm (10 cm) — warstwa podktadowa;
ztoze kwarcowe o granulacji 2-4 mm (10 cm] — warstwa podktadowa;
ztoze katalityczne o gran. 1-2,5 mm (40 cm) — warstwa katalityczna;
ztoze chalcedonitowe o granulacji 0,8-2 mm (100 cm) — wiasciwa warstwa filtracyjna.
Wymagania odno$nie ztoza katalitycznego:
o  zawarto$¢ tlenko6w manganu nie mniejsza niz 82%;
wspolczynnik nierdownomierno$ci uziarnienia na poziomie 1,2-1,4;
zloze braunsztynowe — naturalna ruda manganowa;
ci¢zar nasypowy okoto 2 T/m3;
zawarto$¢ SiO2  max 3,5%;
zawarto$¢ Fe  max 2,7%j;
zawarto$¢ P max 0,14%;
zawarto$¢ Al203 max 5%;
zawartos¢ Pb max 0,008%;
zawarto$¢ H20  max 4%.
Odpowietrznik, typ 1.12G 17 ze stali CrNiMo 1.4404; o0 $rednicy przylacza G 17, wyjécie G %A
zapewniajacy przepustowo$é w ilosci odprowadzanego powietrza min 17 Nm%h przy Ap=0,1MPa;
min 26 Nm%h przy Ap=0,2MPa;
6 szt. przepustnice migdzykotnierzowe (korpus GG25, dysk ze stali nierdzewnej) z sitownikami
pneumatycznymi dwustronnego dzialania, (z krafcowkami potwierdzajacymi stan otwarcia /
zamknigcia) - DN 80 x 4 szt.; DN 200 x 2 szt.;
2 szt. manometry na wyj$ciu i wejsciu do filtra;
Orurowania z rur i ksztaltek ze stali kwasoodpornej 1.4301, trawione i pasywowane (prace
spawalnicze wykonane zgodnie z wymaganym certyfikowanym system zarzadzania jakoscia w
spawalnictwie w zakresie pelnych wymagan wg normy PN-EN-1SO 3834-2);
Kohnierze i potaczenia $rubowe - ze stali kwasoodpornej 1.4301;
Konstrukcja wsporcza wraz z obejmami ze stali kwasoodpornej 1.4301, trawione i pasywowane;
Zawor czerpalny do poboru probek, przystosowany do opalania;
Przewody elastyczne-potaczenie odpowietrznika z skrzynig kontrolno-pomiarowa;
Spust.

O O O O

O OO0 OO OO0 O0O0
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Zestaw aeracji DN 2000 z atestem PZH na kompletne urzadzenie stuzacy do napowietrzania I stopnia o
nastepujacych minimalnych parametrach:

- Aerator ci$nieniowy z stali kwasoodpornej 1.4301 $rednicy DN=2000 mm, Huwalczaka= 1600 mm,
cisnienie dopuszczalne PS= 6 bar;

- Objetoéé mieszania V=7,0 m®, czas kontaktu t=304 s;

- Ruszt napowietrzajacy , ramienny wykonany z stali kwasoodpornej 1.4301-powierzchnia otworéw
powinna wynosi¢ 0,02 — 0,018% powierzchni aeratora, co zapewni efektywne drobno pecherzykowe
napowietrzanie na catej powierzchni,

- Zloze z pierscieni wypelniajacych- wypetnienie piercieniami o powierzchni czynnej 185m2/m3 w
ilosci co najmniej polowy objetosci zestawu aeracji. Wolna przestrzen po wypehieniu 1 m3 objetosci
pier$cieniami moze wynosi¢ maksymalnie 7%;

- Odpowietrznik, typ 1.12G 1” ze stali CrNiMo 1.4404; o $rednicy przylacza G 17, wyjscie G %"A
zapewniajace przepustowo$é w ilosci odprowadzanego powietrza min 17 Nm®h przy Ap=0,1MPa;
min 26 Nm3/h przy Ap=0,2MPa;

- 2 szt. przepustnice z napedem r¢cznym DN 150; o parametrach min: korpus GG25, dysk ze stali
nierdzewnej z dzwignia reczna;

- Orurowania z rur i ksztaltek ze stali kwasoodpornej 1.4301, trawione i pasywowane (prace
spawalnicze wykonane zgodnie z wymaganym certyfikowanym system zarzadzania jako$cig w
spawalnictwie w zakresie petnych wymagan wg normy PN-EN-1SO 3834-2);

- Mieszacz rurowy ze stali nierdzewnej OH18N9 $rednicy min DN 150 z kompletem przepustnic
odcinajacych na wypadek koniecznosci czyszczenia mieszacza z osadow zelaza.

- ipofaczenia Srubowe - ze stali kwasoodpornej 1.4301;

- Konstrukcja wsporcza wraz z obejmami ze stali kwasoodpornej 1.4301, trawiona i pasywowana;

- Manometr z podziatka co 0,01 MPa;

- Zawor bezpieczenstwa;

- Przetwornik ci$nienia przed aeratorem;

- Zawor czerpalny do poboru probek, przystosowany do opalania;

- Przewody elastyczne-potaczenie odpowietrznika z skrzynig kontrolno-pomiarows;

- Spust.

1 kpl

Zestaw aeracji DN 1600+ mieszacz rurowy z atestem PZH na kompletne urzgdzenie stuzacy do napowietrzania| 1 kpl
II stopnia o nast¢pujacych minimalnych parametrach:

- Aerator ci$nieniowy z stali kwasoodpornej 1.4301 $rednicy DN=1600 mm, Hwalczaka= 1600 mm,
cisnienie dopuszczalne PS= 6 bar;

- Objetos¢ mieszania V=4,3 m3 , czas kontaktu t=187 s;

- Ruszt napowietrzajacy , ramienny wykonany z stali kwasoodpornej 1.4301-powierzchnia otworéow
powinna wynosi¢ 0,02 — 0,018% powierzchni aeratora, co zapewni efektywne drobno pecherzykowe
napowietrzanie na catej powierzchni;

- Zloze z pierScieni wypeliajacych- wypetnienie pierscieniami o powierzchni czynnej 185m2/m3 w
ilosci co najmniej polowy objetosci zestawu aeracji. Wolna przestrzen po wypehieniu 1 m3 objetosci
pier$cieniami moze wynosi¢ maksymalnie 7%;

- Odpowietrznik, typ 1.12G 1” ze stali CrNiMo 1.4404; o $rednicy przylacza G 17, wyjscie G %”A
zapewniajace przepustowos$¢ w ilosci odprowadzanego powietrza min 17 Nm3/h przy Ap=0,1MPa;
min 26 Nm3/h przy Ap=0,2MPa;

- 2 szt. przepustnice z napedem recznym DN 150; o parametrach min: korpus GG25, dysk ze stali
nierdzewnej z dzwignig reczna;

- Orurowania z rur i ksztaltek ze stali kwasoodpornej 1.4301, trawione i pasywowane (prace
spawalnicze wykonane zgodnie z wymaganym certyfikowanym system zarzadzania jako$cia w
spawalnictwie w zakresie pelnych wymagan wg normy PN-EN-1SO 3834-2);

- Mieszacz rurowy ze stali nierdzewnej OH18N9 $rednicy min DN 150 z kompletem przepustnic
odcinajacych na wypadek konieczno$ci czyszczenia mieszacza z osadow zelaza.

- Kotnierze i potaczenia srubowe - ze stali kwasoodpornej 1.4301;

- Konstrukcja wsporcza wraz z obejmami ze stali kwasoodpornej 1.4301, trawiona i pasywowana;

- Manometr z podziatka co 0,01 MPa;

- Zawor bezpieczenstwa,

- Przetwornik ci$nienia przed aeratorem;

- Zawor czerpalny do poboru probek, przystosowany do opalania;

- Przewody elastyczne-potaczenie odpowietrznika z skrzynig kontrolno-pomiarows;

- Spust.

Sprezarka tlokowa bezolejowa do celéw napowietrzania i zasilania sitownikéw pneumatycznych o| 2 kpl
nastepujacych minimalnych parametrach:

- Q=15 mdh;

- p=0,8-1,0 MPa;

- P=24kw;

- In=57A;

-z zbiornikiem powietrza 250 I;

-z funkcjg automatycznego restartu.

Zestaw dmuchawy z atestem PZH na kompletne urzadzenie stuzacy do regeneracji zloza o nastepujacych| 1 kpl

minimalnych parametrach:
- boczno-kanatowa;
- P=7,5kw;
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- H=55m;

- Q=203m¥h;

- In =15,1 A,

- Zawor bezpieczenstwa,

- Lacznik amortyzacyjny DN 80;

- Zawor zwrotny DN 80;

- Przepustnica odcinajaca DN 80;

- Przetwornik ci$nienia na ttoczeniu;

- Orurowanie z rur i ksztaltek ze stali kwasoodpornej 1.4301, trawione i pasywowane (prace
spawalnicze wykonane zgodnie z wymaganym certyfikowanym system zarzadzania jako$cia w
spawalnictwie w zakresie pelnych wymagan wg normy PN-EN-1SO 3834-2);

- Kotnierze i potaczenia Srubowe - ze stali kwasoodpornej 1.4301;

- Konstrukcja wsporcza wraz z obejmami ze stali kwasoodpornej 1.4301 (trawiona i pasywowana).

Zestaw hydroforowy stuzacy do podawania wody na sie¢ wodociggowa — rozbudowa istniejgcego zestawu
hydroforowego zbudowanego z 4 pomp EVM45.2-0/7,5kW o nastepujgcy zakres o minimalnych parametrach:
- dodatkowa pompa rezerwowa z nowg szafg sterownicza dla catego zestawu z nowymi
przemystowymi przetwornicami w szafie dla kazdej pompy;
- pompa pionowa z atestem PZH , wielostopniowa, odsrodkowa EVM 45.2-0 z silnikiem P2=7,5 kW;
Qhmax =21,06 m3/h; Hmin = 45 m st. wody;
- wszystkie czesci pomp, majace kontakt z wodg wykonane s3 ze stali kwasoodpornej 1.4301;
- Kolektor ssawny i ttoczny ze stali kwasoodpornej1.4301; DN 200;(trawiony i pasywowany).
- Rama konstrukcyjna ze stali kwasoodpornej1.4301(trawiona i pasywowana);
- Kofnierze luzne i potgczenia Srubowe - ze stali kwasoodpornej 1.4301;
- Armatura odcinajaca na ssaniu pompy DN 80 oraz odcinajaca i zwrotna na tloczeniu pompy DN 80..

1 kpl

Zestaw pompy ptucznej z atestem PZH na kompletne urzadzenie stuzacy do regeneracji ztoza o nastgpujacych
minimalnych parametrach:

- Normalnie ssgca, jednostopniowa pompa odsrodkowa , korpus z zeliwa;

- Uruchomienie na przetwornicy czestotliwosci;

- Q=148 m¥/h;

- H=13,5 mH20;

- P=9,0kw;

- In=154A.

- Kolektor ssawny ze stali kwasoodpornej1.4301; DN 200;(trawiony i pasywowany).

- Rama konstrukcyjna ze stali kwasoodpornej1.4301(trawiona i pasywowana);

- Kotfnierze luzne i potgczenia Srubowe - ze stali kwasoodpornej 1.4301;

- Armatura odcinajgca na ssaniu DN 150 oraz odcinajaca i zwrotna na tloczeniu DN 150;

- Przetwornik ci$nienia na ttoczeniu.

1 kpl

Zbiornik kontrolno-pomiarowy z przelewem Thompsona i klapami zamykajacymi, ze stali kwasoodpornej
1.4301 (trawiony i pasywowany).

10.

Przeptywomierz istniejacy - przeniesienie

[EEN

11.

Przeptywomierz DN 150 z atestem PZH na stuzacy do pomiaru przeplywow o nastgpujacych minimalnych
parametrach:
Czujnik przeptywu:
- zakres predkosci: 0,1 do 10 m/s;
- zakres przeptywow: do 250 m¥/h;
- kolnierze i korpus -stal weglowa st 37.2 malowane dwusktadnikowa farba epoksydowa;
- wykladzina: NBR;
- material elektrod pomiar. i uziemiajacych: hastelloy c276;
- obudowa spawana, stopien ochrony:1P67.
Przetwornik pomiarowy:
- obudowa: poliamid, IP 67;
- dokladno$¢: 0,2% aktualnego przeptywu +1 mm/s;
- sposob montazu: kompaktowy lub rozlaczny;
- wyswietlacz: 3 liniowy ciektokrystaliczny;
- funkcje: przeptyw chwilowy, dwa liczniki, przeptyw jedno/dwukierunkowy, komunikaty o btedach,
detekcja pustej rury, sterowanie dozowaniem;
- wyjscie pradowe: 0/4-20 mA;
- wyjscie impulsowe/czgstotliwosé: 0-10 kHz;
- wyjscie przekaznikowe: przekaznik przelaczny;
- wejscie binarne: 11-30 V DC,;
- komunikacja cyfrowa: modbus RTU.
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12.|Lampa UV z atestem PZH z wlasng szafg zasilajgco — sterujaca do ciaglej dezynfekeji wody o nastepujacych| 1 kpl.
minimalnych parametrach:
- Q=210 mé/h;
- Ilo$¢ promiennikow: 8 sztuk;
- Moc promiennika 130W;
- Przytacza DN150;
- Promienniki niskoci$nieniowe almanganowe;
- Obudowa wykonana ze stali 304;
- Zmiana mocy promiennikow w zaleznosci od aktualnego przeptywu;
- Sterownik PLC z komunikacja Ethernet oraz wyswietlacz z aktualnym stanem pracy;
- Czujnik promieniowania UV zgodny DVGW pozwalajacy na pomiar parametrow pracy;
- Wszystkie parametry pracy zapisywane w systemie SCADA.
13.|Zestaw dozowania podchlorynu sodu - istniejqcy 1 kpl.
15.|Zestaw pompy glebinowej z atestem PZH shuzacy do poboru wody glebinowej o nastgpujacych minimalnych| 2 kpl
parametrach:
- Pompa gi¢cbinowa - elementy stalowe sg wykonane ze stali nierdzewnej 1.4301 (AISI 304);
- silnik z odrzutnikiem piasku, mechanicznym uszczelnieniem watu, tozyskiem promieniowym
smarowanym wodg oraz membrang wyréwnawczg;
- Q=80mdh;
- H =45,0 mst. H20;
- P2=15kw;
- In=335A;
-z zlgczem kablowym o dhugosci kabla podwodnego do 25 m.
-z plaszczem chlodzacym jezeli wymagany bedzie przez producenta przy wspOlpracy z przetwornica
czestotliwosci.
16.|Zbiorniki retencyjne wody poj. 100 m?3- istniejacy 2 kpl.
17./Zbiomiki retencyjne wody poj. 100 m® - projektowany z atestem PZH shuzgce do magazynowania wody| 2 kpl.
uzdatnionej o nastgpujacych minimalnych parametrach:
- Zelementow stalowych (stal kwasoodporna 1.4301);
- Sklada si¢ z ptaszcza w ksztalcie pionowego walca zamknigtego od dotu ptaskim dnem, a od gory
stozkowym dachem. W dachu znajduje si¢ komin wentylacyjny oraz kréciec do montazu sondy
pomiaru poziomu lustra cieczy w zbiorniku;
- Wtaz rewizyjny kwadratowy z izolowang pokrywa na dachu;
- Wiaz rewizyjny okragly z izolowana pokrywa w dolnej czgsci ptaszcza;
- Drabina zewnetrzna oraz wewnetrzna z stali kwasoodpornej 1.4301;
- Wewngtrzne orurowanie - stal kwasoodporna 1.4301;
- Krééce przytaczeniowe w ptaszczu zbiornika zakonczone sg kotnierzami na ci$nienie PN10;
- Izolacja termiczna zbiornika z welny mineralnej o grubosci g=100 mm;
- Izolowane zadaszenie oraz wtaz na dachu z styropianu o grubosci g=100 mm;
- plaszcz z blachy cynkowane;.
18.|Odstojnik poptuczyn DN=2500 mm o pojemnosci czynnej 10 m?stuzacy do magazynowania wody poptucznej| 7 kpl.
0 nastepujacych minimalnych parametrach:
- Zbiorniki z prefabrykowanych kregéw betonowych z betonu klasy B-45 z elementem dennym
monolitycznym i plyta nastudzienna,;
- Poszczegodlne komory potaczy¢ ze soba dwoma rurociggami kanalizacyjnymi PVC 250;
- Przejscia rurociaggow przez $ciany zbiornika wykonaé jako przejscia szczelne ( zbiorniki fabrycznie
musz¢ mie¢ wyciete otwory pod rurociagi i zatozone przejscia szczelne);
- Styki poszczeg6lnych kregdw w studzienkach uszczelni¢ odpowiednimi potgczeniami na uszczelke.
- Otwory rewizyjne w ptycie nastudziennnej przykry¢ wlazami ocieplonymi, stalowymi ze stali
nierdzewnej 600 x 600 mm.
19.|Pompownia poptuczyn w odstojniku stuzgca do wypompowywania wody poptucznej o nastepujgcych 1 kpl.

minimalnych parametrach:
- 2 szt Pompy zatapialne z wirnikiem vortex; Q=32 méh; H=4 m; P2=1,5 kW; In=3,5 A; 400 V;
- 7 szt Wtaz ocieplany, zamykany z zabezpieczeniem przed opadaniem;
- 1 szt Sonda hydrostatyczna w ostonie tworzywowej;
- 2kpl Kable zasilajace pomp i sterownicze sondy;
- 1kpl Potagczenia wyrownawcze elementow stalowych pompowni;
- 2 kpl Pompa zatapialna ustawione na podwyzszeniu;
- 2 szt Kolano stopowe sprzegajace;
- 2 szt Lancuch do opuszczania i wyciggania pompy;
- 2 kpl Prowadnice rurowe;
- 1kpl Orurowanie wewnatrz pompowni z $rubami, kotnierzami;
- 1szt Lacznik poziomy rurociggu Stal 1.4301/PE;
- 2 szt Zawor zwrotny kulowy (DN 65);
- 2 szt Zasuwa odcinajaca klinowa (DN 65);
- 2 kpl System zamykania zasuw z poziomu terenu;
- 1 szt Klucz do zasuw;
- 1kpl System podpér i zamocowan;
- 7 szt Drabinka do dna zbiornika z wysuwanym podchwytem;
- 7 kpl Wentylacja grawitacyjna nawiewno - wywiewna 160/75.
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20.|Zawor bezpieczenstwa z atestem PZH stuzacy do zabezpieczenia technologii uzdatniania o nastgpujacych
minimalnych parametrach:

- pelnoskokowy,

- srednicy DN 50x80; PN 10;

- ci$nienie poczatku otwarcia 6,0 bar;

- ci$nienie zrzutowym 6,6 bar;

- przepustowos$¢ zaworu 82 000 kg/h.

1 kpl.

21 |Osuszacz powietrza stuzacy do osuszania pomieszczenia technologii uzdatniania o nastgpujacych minimalnych
parametrach:

- Wydajnos¢ wentylatora Q=800 m%/h;

- Maksymalny pobdér mocy P = 0,85kW;

- Wydajno$¢ osuszania — 50I/dobe;

- Zasilanie -230 V.

3 szt

22.|Rozdzielnia pneumatyczna z atestem PZH stuzaca do procesu przygotowania powietrza do aeracji i zasilania
sitownikow o nastgpujacych minimalnych parametrach:

- zawor odcinajaco — napowietrzajacy;

- filtro - reduktor;

- filtr powietrza;

- przetwornik ci$nienia;

- regulator ci$nienia;

- filtr mgly olejowe;;

- zawoOr elektromagnetyczny;

- rotametr;

- zawlr zwrotny.

- przeszklona szafa o wymiarach 800x600x200 mm.

- rozprowadzenie powietrza do zasilania sitownikow za pomoca wezykow poliamidowych fi 8.

1 kpl.

23.|Rozdzielnia technologiczna

1 kpl.

24.|Rozdzielnia gléwna

1 kpl.

25.|Rozdzielnia zestawu hydroforowego

1 kpl.

26.|Rozdzielnia lampy UV

1 kpl.

Rury, ksztaltki, kotnierze, $ruby, konstrukcja no$na, obejmy, faczniki amortyzacyjne poza zestawami
technologicznymi.

Orurowania z rur i ksztaltek ze stali kwasoodpornej 1.4301, trawione i pasywowane (prace spawalnicze
wykonane zgodnie z wymaganym certyfikowanym system zarzadzania jako$cia w spawalnictwie w zakresie
pelnych wymagan wg normy PN-EN-1SO 3834-2).

Rozgalezienia rur s3 wykonywane w technologii wyciagania szyjek metodg obrobki plastycznej i metoda gigceia.
Potaczenia rur za pomoca zamknigtych gtowic do spawania orbitalnego. Stosowac kotierze taczeniowe w ze
stali kwasoodpornej 1.4301 i osadza¢ na rurociggach zakonczonych wyobleniem jako ,luzne" i taczone za
pomocg $rub w wykonaniu ze stali kwasoodpornej 1.4301. Rurociagi - wykona¢ trawienie, a nastgpnie
pasywacj¢ za pomoca kapieli zanurzeniowej. Konstrukcje wsporcze - wykonaé trawienie, a nastgpnie pasywacje
za pomocg kapieli zanurzeniowej lub natrysku. Operacje prowadzi¢ dla powierzchni zewngtrznych i

wewnetrznych zardwno dla rurociaggéw jak i konstrukcji wsporczych.

1 kpl.

3.0. SPRZET
Wykonawca przystepujacy do wykonania wodociagu powinien wykaza¢ sie¢ mozliwosciag korzystania z nastepujacego
sprzetu:
- transportu kotowego,
- dzwigu,
- wciggarek mechanicznych,
- urzagdzenia ze sterowaniem mikroprocesorowym do rozgaleziania rur (wyciagania szyjek) ze stali nierdzewnych,
- spawarki CNC,
- zamkniete glowice do spawania orbitalnego.
Wykonaweca jest zobowigzany do uzycia jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosé
wykonywanych robot, zarowno w miejscu tych robot, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie
transportu, zatadunku i wytadunku materiatow, sprzetu itp.
Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien uzyskac¢ akceptacje Inspektora nadzoru inwestorskiego. Sprzet uzyty do robot
powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w
specyfikacjach technicznych lub projekcie. Sprzet stosowany do wykonywania robot musi by¢ utrzymany w dobrym stanie i
gotowosci do pracy , oraz spetnia¢ normy ochrony srodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania.
Wykonawca powinien dostarczy¢ kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania , tam gdzie
jest to wymagane przepisami.
Wykonawca lub producnet powinien dysponowa¢ maszynami i zapleczem technicznym, pozwalajacym na wykonanie
zestawow technologicznych stacji zgodnie z przyjetym rezimem wykonania tj. maszyny do obrébki rurociagéw ze stali
kwasoodpornej 1.4301 o srednicach od DN32 do DN200 w szczegolnosci:

1. gtowica automatyczna do spawania orbitalnego ,

2. maszyna do wyciggania szyjek metodg obrobki plastycznej,

3. gietarka do rur.
W przypadku braku takich maszyn i zaplecza Wykonawca powinien wskaza¢ firme (podwykonawce/dostawcg) zdolng
spetni¢ powyzsze wymagania, udokumentowaé dysponowanie przez nia odpowiednim sprzgtem oraz zataczyé do swojej
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oferty oswiadczenie wystawione przez wskazang firme, z ustug ktérej zamierza skorzysta¢, o zapewnieniu wsparcia
technicznego przy wykonywaniu przedmiotu przetargu w zakresie prefabrykacji modutow ze stali kwasoodporne;.

4.0. TRANSPORT

Transport i skladowanie musza by¢ przeprowadzane przy ciaglej obserwacji tak, aby wyroby nie byly poddawane zadnym
szkodom. Rury i ksztattki nie powinny mie¢ kontaktu z zadnym innym materialem, ktory moglby uszkodzi¢ stal
kwasoodporng. Rury w wigzkach musza by¢ transportowane na samochodach o odpowiedniej dlugosci. Wytadunek wymaga
uzycia dzwigu. Nie wolno rur zrzuca¢ lub wlec.

Przy transportowaniu filtry i aeratory winne spoczywac na catej dtugosci na paletach na podtodze pojazdu. Nie powinny mie¢
kontaktu z zadnym innym materiatem.

5.0. WYKONANIE ROBOT

5.1. Technologia wykonania i wbudowania urzadzen i rurociagéw technologicznych

—  Uktad technologiczny uzdatniania wody wraz z technologia montazu i wykonawstwa blokoéw technologicznych
wykonaé zgodnie z dokumentacja projektowa,

— W celu zachowania uzyskania wysokich parametrow projektowanego obiektu zastosowano wykonawstwo
oparte na modelowym montazu rurociaggéw ze stali kwasoodpornej , armatury w hali montazowej Wykonawcy i
poprzez dostarczanie na budowe gotowych potproduktow do szybkiego montazu,

—  Wszelkie odstepstwa od dokumentacji projektowej ( w tym =zastosowanie innych niz wymienione w
dokumentacji technicznej urzadzenia, armatura i zestawy technologiczne ) w wykonawstwie technologii stacji
wodociggowej musza by¢ poprzedzone obliczeniami i rysunkami technicznymi . Powyzsze zmiany musza by¢
przedstawione do weryfikacji i zaakceptowania.

— W przypadku zamiaru wbudowania innych rownowaznych urzadzen i zestawdéw technologicznych ( innych
producentéw ) niz wymienione w dokumentacji technicznej nalezy przedstawi¢ zestawienie z wykazem
urzadzen zamiennych ( podaé typ i producenta ) oraz dla wszystkich zmienionych elementéw zataczy¢é
wymagane Prawem Budowlanym atesty, deklaracje zgodnosci, karty katalogowe oraz DTR.

— Stacj¢ wykonaé¢ jako pracujgca catkowicie automatycznie. Sterownik stacji powinien by¢ sterownikiem
swobodnie programowalnym z mozliwo$cig transmisji danych za pomoca odr¢gbnego modemu GSM oraz
mozliwos$cia komunikacji w zakresie zmiany nastaw urzadzen i diagnozowania standw awaryjnych oraz
graficznego przedstawiania ( panel dotykowy w wyswietlaczem ciektokrystalicznym ) stanow pracy obiektow i
urzadzen technologicznych.

—  Prefabrykacja orurowania zestawow filtracyjnych, aeracji, dmuchawy i zestawu pompowego winna by¢
realizowana w warunkach stabilnej produkcji na hali produkcyjnej a catkowity montaz zestawdéw uktadu
technologicznego i rurociaggdéw spinajacych wraz z proba szczelnosci winien odby¢ si¢ przed wysytka na obiekt
( co zapewni eliminacj¢ mankamentow wykonywania instalacji rurowych w warunkach budowy bezposrednio
na obiekcie ). Na obiekcie dopuszcza si¢ wylacznie montaz i wykonanie rurociaggéw }aczacych poszczegoélne
zestawy technologiczne. Orurowanie stacji wykona¢ z rur i ksztattek ze stali odpornej na korozj¢ gatunku
X5CrNi 18-10 (1.4301) zgodnie z PN-EN 10088-1. Wszystkie spoiny powinny by¢ wykonane na glowicy
orbitalnej z wydrukiem parametrow wykonania spoin. W wykazie sprzetu nalezy wykazaé dysponowanie
odpowiednimi urzadzeniami lub wskazaé¢ podwykonawce dysponujgcym takim sprzetem.

—  Uzdatnianie powinno odbywac si¢ poprzez napowietrzenie wody w centralnym zestawie aeracji a nastgpnie przez
filtrowanie napowietrzonej wody w zestawach filtracyjnych. Glownym elementem zestawu aeracji sa aerator ¢
2200mm oraz @ 1400mm, a zestawu filtracyjnego cisnieniowy filtry pospieszny @ 2200mm.

—  Ukfad rurociaggéw i1 armatury ( 6 niezaleznych rurociaggdédw technologicznych ) powinien zapewnié¢ w trybie
calkowicie automatycznym prawidlowos$¢ przebiegu poszczegdlnych proceséw technologicznych uzdatniania
wody obejmujacych:

e aeracj¢ i proces filtracji w trybie uzdatniania,

e odpowiednie obnizenie poziomu wody w zestawie filtracyjnym, poprzedzajace proces wzruszania ztoza
powietrzem

e wzruszanie ztoza filtracyjnego powietrzem ptukanie ztoza filtracyjnego woda

e  stabilizacj¢ zloza ze spustem pierwszego filtratu powrot do procesu filtracji w trybie uzdatniania

Nie dopuszcza si¢ stosowania zaworéw wielodrogowych.

—  Regeneracja zestawu filtracyjnego powinna si¢ odbywa¢ w systemie powietrznym i wodnym. Ztoza filtracyjne
kazdego zestawu filtracyjnego powinny by¢é wzruszane powietrzem za posrednictwem wydzielonego zestawu
dmuchawy oraz plukane woda za pomoca wydzielony zestaw pompy ptlucznej, zabudowanej na zestawie
hydroforowym. Zestawy filtracyjne nalezy pluka¢ woda uzdatniona,

—  Kazdy zestaw aeracji i filtracyjny musi posiada odpowietrznik wykonany ze stali nierdzewnej dobrany stosownie
do projektowanej wydajnosci i ciSnienia powietrza . Przepustnice powinny posiada¢ obudowe zeliwna i dyski ze
stali nierdzewnej.

—  Uklad zasilania silownikdw pneumatycznych powinien posiadaé kontrolg ci$nienia spr¢zonego powietrza w celu
awaryjnego automatycznego zamkni¢cia przepustnic przy spadku cisnienia spr¢zonego powietrza ( np. brak
zasilania energetycznego awaria spre¢zarki) i przejScia na rgezne sterowanie praca stacji. Uklad sprezonego
powietrza powinien by¢ zabezpieczony uktadem uzdatniania powietrza, kontroli jego cisnienia i natg¢zenia
przeptywu jak tez musi posiada¢ mozliwo$¢ automatycznego zamknigcia doplywu powietrza do aeratora w
przypadku postoju pomp glebinowych,

— Rozdzielnia technologiczna ze sterownikiem swobodnie programowalnym z kolorowym panelem dotykowym.
Sterownik przy wspotpracy z modemem powinien zapewni¢ poprzez transmisj¢ danych w systemie GSM zdalng
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zmiang nastaw urzadzen i diagnozowanie standw awaryjnych. Rozdzielnia technologiczna zapewnia¢ musi
nastepujace funkcje:

o  wlaczaé i wylaczaé pompy I stopnia w zaleznosci od poziomu wody w zbiorniku retencyjnym;

o  sterowac pompa ptuczng i dmuchawa do wzruszania ztoza,

o blokowa¢ wiaczenie pomp II stopnia i pompy ptucznej jezeli uktad elektryczny ktoregokolwiek z tych
urzadzen wykazuje awarig;

o sterowac praca przepustnic z napgdem pneumatycznym przy filtrach;

o umozliwia¢ odczyt aktualnych parametrow podczas pracy stacji tj.: ciSnienie powietrza do aeracji,
wydajnos$¢ i cisnienie wody surowej, ptucznej i uzdatnionej, poziom wody w zbiornikach retencyjnych i
w odstojniku poptuczyn;

o umozliwia¢ reczne sterowanie poszczegdlnymi urzadzeniami; opcjonalnie umozliwia¢ catodobowy
monitoring stacji uzdatniania wody Uktad pompowy - zestaw hydroforowy, powinien by¢ wykonany w
standardzie zapewniajacym nowoczesno$¢ i wysoka jakos¢ wykonania.

— Kolektory i orurowanie zestawu pompowego powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej, a w celu minimalizacji
strat hydraulicznych, przylacza pomp powinny by¢ wykonane metoda ksztaltowania szyjek. Nie dopuszcza si¢
zastosowania orurowania i ramy wsporczej wykonanych ze stali czarnej lub ocynkowanej.

— W celu minimalizacji czasu reakcji serwisu w przypadku awarii jak i zapewnienia odpowiedniej obstugi
gwarancyjnej i pogwarancyjnej, producent zestawow technologicznych powinien udokumentowaé posiadanie
autoryzowanej sieci serwisowej. Reakcja serwisu nie powinna by¢ dtuzsza niz 24h.

5.2. Technologia wykonania polaczen rurociagow

Dla zapewnienia odpowiednich warunkow higienicznych (eliminacja osadzania si¢ zanieczyszczen w miejscu rozgalezienia)
i stabilnego przeplywu medium (obliczenia hydrauliczne stacji wykonano dla wyzej przyjetego rozwigzania) przy
wykonywaniu rozgalezien rur nalezy zastosowaé technologi¢ wyciagania szyjek metoda obrobki plastyczne;.

Potaczenia rur realizowac za pomoca zamknigtych glowic do spawania orbitalnego, powszechnie stosowanych w budowie
instalacji ze stali odpornych na korozj¢ dla przemyshu spozywczego, farmaceutycznego, chemicznego itp., zapewniajacych:
- dobra ochrong lica i grani spoiny ze wzgledu na zamkni¢ta budowe glowicy spawalnicze;j,

- powtarzalno$¢ parametréw spawania,

- minimalng ilo$¢ niezgodnos$ci spawalniczych,

- potwierdzenie odpowiedniej jakoSci spoin przez wydruk parametrow spawania.

Wszystkie spoiny na rurociggach wykona¢ metoda TIG lub za pomocg zamknigtych glowic do spawania orbitalnego, ktore
posiadajg odpowiednig jako$¢ spoin orbitalnych co nalezy potwierdzi¢ przedstawieniem wydrukow parametréw spawania.
Wszystkie polaczenia spawane poddac procesowi trawienia, ktdre zapewnia wysoka trwalos¢ urzadzenia.

Wszystkie potaczenia spawane wykonywaé przez certyfikowany personel z europejskimi uprawnieniami do spawania stali
odpornych na korozjg.

Wszystkie potaczenia spawane kontrolowane musza by¢ przez wykwalifikowany personel z uprawnieniami do kontroli
wizualnej zgodnymi z europejska normg PN-EN 473 poswiadczonymi certyfikatem wydanym przez Instytut Spawalnictwa w
Gliwicach.

Odpowiednio dobrany gatunek stali odpornej na korozj¢ gwarantuje wysoka trwato§¢ konstrukcji w warunkach pracy Stacji
Uzdatniania Wody. Jako$¢ stali odpornej na korozj¢ potwierdzona musi by¢ atestami materiatowymi 3.1.B.

Wszystkie elementy rurociagéw poddawane sg probie cisnieniowej przekraczajacej 2,5 krotno$¢ ci$nienia w punkcie pracy.
Rozwigzania konstrukcyjne musza spetnia¢ obowiazujace przepisy BHP oraz dyrektywy Unii Europejskiej, ktore gwarantuja
Wwysoki poziom bezpieczenstwa eksploatacji.

Wszystkie rozgalezienia rurociggéw wykonaé przy wykorzystaniu urzadzenia ze sterowaniem mikroprocesorowym do
rozgateziania rur (wyciagania szyjek) ze stali nierdzewnych. Rozgatezienia wykonaé w technologii wyciagania szyjek.
Umozliwi to stosowanie spoin doczotowych charakteryzujacych si¢ pelnym przetopem taczonych elementéw oraz brakiem
martwych przestrzeni” mogacych by¢ ogniskiem korozji.

Wszystkie potaczenia kohierzowe wykona¢ poprzez taczenie kotnierza wywijanego z rurg przy pomocy spoiny doczotowe;.
Na kotnierzu wywijanym zostanie zamontowany kotnierz luzny. Takie rozwigzanie zapewni odpowiednig tatwo$¢ montazu i
demontazu oraz ograniczy powstawanie naprezen przenoszonych na instalacje, co zmniejszy ryzyko wystapienia korozji
naprezeniowe;.

5.2.1 Technologia montazu zestawow technologicznych

Prefabrykacja orurowania zestawu hydroforowego i hydroforni realizowana be¢dzie w warunkach stabilnej produkcji w hali
produkcyjnej w procesie zorganizowanej produkcji i kontroli. Catkowity montaz uktadu technologicznego i rurociagow
spinajacych wraz z proba szczelnosci odbywa si¢ w hali produkcyjnej przed wysytka urzadzen na obiekt.

Na obiekt dostarczane jest kompletne urzadzenie po pomyslnym przejsciu kontroli jakosci.

5.2.2 Wymagania w zakresie praz spawalniczych

Majac na uwadze znaczenie obiektu jakim jest stacja uzdatniania wody zaopatrujaca ludno$¢ w wodg pitna, a takze

zagrozenia wypadkiem i wysokimi stratami materialnymi jakie moga wynikna¢ w wyniku wadliwego wykonania potaczen

spawanych na rurociggach lub na konstrukcji wsporczej, wprowadza si¢ nastepujace wymogi w stosunku do prowadzonych

prac spawalniczych:

Wymagania obowiazkowe dla wykonawcow prac spawalniczych:

- posiada¢ certyfikowany system zarzadzania jako$cia w spawalnictwie w zakresie pelnych wymagan wg normy EN-ISO
3834-2;

- zatrudnia¢ spawaczy i operatorow urzadzen spawalniczych speliajacych wymagania normy PN-EN 287-1/PN-EN-ISO
9606-1 oraz normy PN-EN-ISO 14732 posiadajacych aktualne uprawnienia;
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- posiada¢ uznang technologi¢ spawania WPQR zgodng z PN-EN ISO 15614;
- posiada¢ aktualny certyfikat kompetencji w zakresie badafn wizualnych VT wg normy PN-EN I1SO 9712 dla personelu
wykonujacego badania;
- posiada¢ dokumenty potwierdzajace kwalifikacje zawodowe:
-kopig certyfikatu EN-1SO 3834-2; wystawionego przez jednostke akredytowana i notyfikowana przez ministra Komisji
Europejskiej;
-atesty hutnicze 3.1 oraz deklaracje zgodnos$ci na materiaty podstawowe i dodatkowe;
-protokot/protokoty z badan wizualnych (VT);
-instrukcje technologiczne spawania (WPS);
-dzienniki spawania;
-list¢ spawaczy wraz z kopia uprawnien;
-list¢ personelu nadzoru spawalniczego wraz z kopia uprawnien;
-protokot z kontroli wymiarowej konstrukcji spawanych.
Wymagania dla prac spawalniczych:
- Wymagany poziom jakosci spoin dla konstrukcji spawanych minimum poziom "C" wg PN-EN SO 5817;
- Minimalny zakres badan nieniszczacych - 100% ztaczy poddac kontroli wizualnej (VT) wg PN-EN ISO 17637.

5.2.3 Wymagania w zakresie trawienia i pasywacji

TRAWIENIE i PASYWACJA -wymagania odnosnie prawidtowej obrobki powierzchni elementéw wykonanych ze stali
kwasoodpornych.

Majac na uwadze zapewnienie odpowiedniej trwatosci elementéw wykonanych ze stali kwasoodpornych ich powierzchnie
bezwzglednie nalezy podda¢ trawieniu, a nast¢pnie pasywacji. Zabiegi te musza by¢ koniecznie przeprowadzone na
wewngtrznych oraz na zewngtrznych powierzchniach elementow.

Stale kwasoodporne nie poddane zabiegom trawienia i pasywacji po zakonczeniu procesow spawalniczych, majg bardzo
wysoka sktonnos$¢ do powstawania korozji wzerowej, w srodowiskach zawierajacych wolny chlor, ktory jest powszechnie
stosowany w stacjach uzdatniania wody, w procesie dezynfekcji. Istotnym zagrozeniem jest rowniez korozja podosadowa,
ktora moze wystapi¢ w sytuacjach wystapienia osadow np. przy eksploatacji SW z niepelng wydajnoscia. Oba rodzaje korozji
moga w bardzo krotkim czasie doprowadzi¢ do nieodwracalnego uszkodzenia elementow.

Operacje trawienia, a nastegpnie pasywacji prowadzi¢ w sposob nastgpujacy:

1. Rurociagi - wykona¢ trawienie, a nastgpnie pasywacj¢ za pomoca kgpieli zanurzeniowej. Operacje prowadzi¢ dla
powierzchni zewngtrznych i wewngtrznych.

2. Konstrukcje wsporcze - wykona¢ trawienie, a nastepnie pasywacje za pomocg kapieli zanurzeniowej lub natrysku.
Operacje prowadzi¢ dla powierzchni zewngtrznych i wewngtrznych.

Powyzsze wymagania nie dotycza:
1. Elementéw zlacznych ($ruby, nakretki, podktadki)
2. Obudow szaf elektrycznych

Uwaga!!!

Ze wzgledu na fakt, ze Stacja Uzdatniania Wody znajduje sie w strefie bezposredniej ochrony sanitarnej oraz istnieje
wysokie ryzyko wystapienia skazenia podczas prowadzenia operacji trawienia i pasywacji, nie dopuszcza si¢ wykonywania
tych operacji na terenie SUW.

Dokumenty i potwierdzenia.
Wykonanie operacji trawienia i pasywacji nalezy potwierdzi¢ protokotem zdawczo odbiorczym zawierajacym spis
elementow poddanych operacjom oraz certyfikatem zawierajacym:
- potwierdzenie wykonania operacji trawienia i pasywacji dla elementéw ujetych w protokole

zdawczo odbiorczym wraz z wyspecyfikowaniem uzytych §rodkow trawiacych i pasywujacych;
- wyniki pomiaru potencjatu powierzchni;
- informacj¢ na temat czasu kapieli lub natrysku i temperatury.
Do powyzszego certyfikatu nalezy dotaczy¢ karte charakterystyki srodka trawiacego i srodka pasywujacego.
W wypadku przeprowadzania operacji trawienia i pasywacji przez wykonawceg, a nie przez wyspecjalizowany zaktad,
wykonawca zobowigzany jest zalaczy¢é umowe zawartg z zakladem utylizacji odpadow lub dokument potwierdzajacy
przekazanie odpadu niebezpiecznego do utylizacji (kwasna poptuczyna po procesach trawienia i pasywacji z zawarto$cia
metali cigzkich).

5.3. Rozruch mechaniczny, hydrauliczny i technologiczny

Okreslenie przedmiotu rozruchu

Przedmiotem rozruchu sa obiekty, maszyny, urzadzenia i instalacje technologiczne stacji uzdatniania wody.

Zakres zadania rozruchowego przyje¢to zgodnie z Zarzadzeniem nr 37 Ministra Budownictwa i Przemystu Materialow
Budowlanych z dnia 1.08.1975r w sprawie rozruchu inwestycji (Dz.U. MB i PMB nr 5/75, poz. 14, zatacznik nr 2).

Cel i ogolne zasady prowadzenia rozruchu.

Rozruch stacji uzdatniania wody jest jednoczesnie ostatnim etapem jej budowy i poczatkiem eksploatacji. Musi on by¢
poprzedzony nastepujacymi pracami przygotowawczymi: powotaniem grupy rozruchowej, zakoniczenie robodt
budowlano-montazowych, sprawdzenie zgodnosci wykonania obiektow i urzadzen z projektem i jego pozniejszej
aktualizacji, sprawdzenie gotowo$ci urzadzen do uruchomienia, usunigcie stwierdzonych usterek i ostatecznie
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przygotowanie urzadzen do rozruchu, sprawdzenie warunkow BHP, jakie powinny spetnia¢ obiekty i urzadzenia,
dostarczenie probek wody do badan laboratoryjnych..
Celem rozruchu jest rozpoczecie eksploatacji zmodernizowanej stacji wodociagowej, w ktérym obiekty, urzadzenia i
wyposazenie begdzie sprawdzone i przetestowane podczas rozruchu.
Celem rozruchu jest::
o sprawdzenie dziatania wybudowanych urzadzen,
o ustalenie optymalnych parametrow technologicznych pracy stacji wodociggowej, zapewniajacych
osiagniecie wymaganego stopnia uzdatniania wody,
o osiagniecie zaktadanych wydajnosci pompowni I i II oraz parametrow jakosciowych produkowanej
wody.

Wykaz wezléw rozruchowych

Proponuje si¢ podziat stacji uzdatniania na 3 wezty technologiczne, podlegajace oddzielnemu uruchomieniu, ktore
musza ze soba wspolpracowaé. Kazdy z weztow obejmuje okreslone obiekty, urzadzenia i instalacje technologiczne,
podlegajace rozruchowi i wspotpracujace ze soba.

Wezet 1 - pompownia | stopnia,

Wezet 2 - napowietrzanie, filtrowanie i magazynowanie czystej wody w zbiorniku
wyréwnawczym

Wezet 3 - pompownia Il stopnia oraz system ptukania filtrow.

Sklad grupy rozruchowe;j.
Proponuje si¢ powolanie grupy rozruchowej w nastepujacym sktadzie, kierownik grupy rozruchowej oraz 4 do 5 oséb,
w tym:

o elektryk,

o automatyk,

o mechanik,

o konserwator.
Razem minimalny sklad grupy rozruchowej wynosi 4 osoby oraz dodatkowo wydelegowane do wspdlpracy osoby
reprezentuje Projektanta. Pozadane jest aby obsluga eksploatacyjna stacji wodociggowej odegrata istotng role przy
przeprowadzaniu rozruchu. Pracownicy ci powinni stanowi¢ uzupetnienie lub wchodzi¢ do grupy rozruchowej. Grupe
rozruchowa powotluje Wykonawca, po uzgodnieniu sktadu osobowego z Inzynierem.

Czasokres trwania rozruchu.

Zaktada sig¢, ze czas rozruchu wynosi¢ bedzie okoto 5 dni.

Warunki techniczne zakonczenia rozruchu

Warunkiem technicznym zakonczenia rozruchu jest uzyskanie wymaganej efektywnos$ci i1 sprawnos$ci stacji
wodociggowej w tym pozytywnych wynikéw wody uzdatnionej.

5.4. Préby szczelno$ci, plukanie i dezynfekcja.

Przed rozpoczgciem proby szczelnoSci instalacje nalezy napetni¢ woda i odpowietrzyé. Probe szczelnosci nalezy
przeprowadzaé przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +1 stopien Celsjusza. Odcinek mozna uznaé za szczelny jezeli
przy zamknietym doptywie wody pod ci$nieniem probnym w czasie 30 minut nie bedzie spadku ci$nienia.

Po zakonczeniu budowy instalacji i pozytywnych probach szczelnosci nalezy dokonaé jego ptukania, uzywajac do tego celu
wody. Predkos¢ przeptywu czystej wody powinna by¢ tak dobrana, aby mogla wypluka¢ wszystkie zanieczyszczenia
mechaniczne z przewodu. Instalacj¢ mozna uznaé¢ za dostatecznie wyptukany jezeli wyptywajaca z niego woda bedzie
przezroczysta i bezbarwna.

Przewody wodociagowe wody pitnej nalezy podda¢ dezynfekcji za pomoca roztworéw wodnych wapna chlorowanego lub
roztworu podchlorynu sodu. Czas trwania dezynfekcji powinien wynie$¢ 24 godziny. Po usunigciu wody zawierajacej
zwigzki chloru nalezy przeprowadzi¢ ponowne ptukanie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci robét bedzie obejmowata:

- stwierdzenie zgodnosci wykonania z Dokumentacja Techniczng i Specyfikacja,

- jakos$¢ uzytych materiatow,

- badanie szczelnosci,

- badanie jakos$ci wody pod wzglgdem bakteriologicznym oraz fizykochemicznym.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostkami obmiaru budowy sieci wodociggowe;j sa:

1 metr [m] utozonego rurociagu kazdej $rednicy,

1 sztuka [szt] zainstalowanych przepustnic, przeptywomierzy, wodomierzy, osuszaczy, sprezarek, pompy ptucznej.

1 komplet [kpl] zainstalowanych zestawow filtracyjnych, zestawow areacji, zestawu dmuchawy, zestawu chloratora, zestawu
hydroforowego, rozdzielni pneumatycznej.

8. ODBIOR ROBOT.

Odbiodr robdt nastapi po stwierdzeniu wykonania zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacja Techniczng oraz
wymaganiami Inzyniera jezeli wszystkie testy i wyniki wody miaty wynik dodatni.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa wykonanych prac zawiera:

- roboty przygotowawcze,
- zakup i dostawa materiatow,

- montaz orurowania oraz technologii uzdatniania,

- montaz pomp glebinowych,
- montaz zbiornikow retencyjnych,

- montaz przepustnic, wodomierzy, przeplywomierzy,
- proby cisnienia, ptukanie i dezynfekcja,

- badania wody.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
[1] PN-81/B-01700/00

[2] BN-73/6212-13
[3] BN-88/B-8972-07
[4] PN-81/B-10700/01

[5] PN-81/B-10700/04
[6] PN-91/M-54910

Instalacje wewnetrzne wodociaggowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania
przy odbiorze. Wspo6lne wymagania i badania.

Wodociagi. Stacje filtrow pospiesznych zamknigtych. Wymagania i
badania przy odbiorze.

Pompownie wodociggowe. Wymagania i badania

przy odbiorze.

Instalacje wewnegtrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i
badania przy odbiorze. Instalacje kanalizacyjne.

j.w. Przewody wody zimnej z polichlorku winylu i polietylenu.

Wodociagi. Zabudowa  zestawdéw  wodomierzowych w  instalacji
wodociggowej.
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IV. WODOCIAGI
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace budowy WODOCIAGOW — na terenie dziatki
stacji uzdatniania wody w miejscowosci Zawisty-Dworaki gm Boguty-Pianki.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacje Techniczne (ST) sa stosowane jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna

Niniejsza Specyfikacja Techniczna dotyczy:

A/ budowy rurociggdw wodociagowych z polietylenu typu PE100; PN16; SDR11 i obejmuje:

- rurociag wodociagowe ttoczne ze studni gigbinowej rury @ 160.

- rurocigg wodociggowy zasilajacy zbiornik wyrownawczy @ 160,

- rurociagi wodociggowe ssawne ze zbiornika wyrownawczego ® 225,

- rurociag wodociggowy w granicach dziatki za zestawem hydroforowym ® 225,

- rurociagi wodociggowe spustowe i przelewowe ze zbiornika wyréwnawczego ®© 160

C/ zabudowy zasuw ziemnych z skrzynkami ulicznymi na sieci i przy zbiornikach wyréwnawczych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Wodociag - rurociag wraz z przylaczami i wyposazeniem stuzacy do przesytania lub rozprowadzania zimnej wody z miejsca
czerpania do miejsca odbioru.

Hydrant — stuzy do poboru wody w razie pozaru badZ napelniania zbiornikow wody retencyjnej , cystern, wozow strazy
pozarnej - poprzez podiaczenie weza ze ztaczky .

2.0. MATERIALY

Rury PE100 PN16 SDR 11 taczone poprzez zgrzewanie elektrooporowe. Rury PCV typu PN10 SDR 26 taczone poprzez
potaczenia kielichowe na uszczelki trojwargowe.

Stosowa¢ zasuwy kolnierzowe z podwodjnym uszczelnieniem i migkkim klinem pokryte farba epoksydowa na cisnienie
nominalne PN 0,6 MPa. Zasuwy wyposazy¢ w obudowg teleskopowa wyprowadzona do osadzonej w poziomie terenu
zeliwnej skrzynki uliczne;.

Materiaty powinny by¢ zgodne z BN-82/9192-06 oraz BN-86/919203.

Zastosowa¢ hydrant naziemny DN 80. Hydranty montowaé zgodnie z PN-71/B-02863.

3.0. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania wodociagu powinien wykazac¢ si¢ mozliwoscig korzystania z sprzgtu:
- koparek, spycharek,

- sprzetu do zaggszczania gruntu,

- wciggarek mechanicznych.

4.0. TRANSPORT

Transport i sktadowanie rur i ksztattek musza by¢ przeprowadzane przy ciaglej obserwacji wlasciwosci tworzyw sztucznych i
zewngtrznych warunkow panujacych podczas procesu tak, aby wyroby nie byly poddawane Zzadnym szkodom. Rury i
ksztattki nie powinny mie¢ kontaktu z zadnym innym materiatem, ktory moégtby uszkodzi¢ tworzywo sztuczne. Rury w
wigzkach muszg by¢ transportowane na samochodach o odpowiedniej dtugosci. Wytadunek rur w wigzkach wymaga uzycia
podnosnika widtowego z ptaskimi widtami lub dzwigu z belka (trawersem). Nie wolno stosowaé zawiesi z lin stalowych lub
fancuchéw. Gdy rury zostaty zatadowane teleskopowo (rury o mniejszej Srednicy wewnatrz rur o wigkszej $rednicy) przed
roztadunkiem wiazki nalezy wyjaé rury "wewnetrzne". Gdy rury sa roztadowywane pojedynczo mozna je zdejmowac recznie
(do $rednicy 250 mm) lub z uzyciem podnosnika widtowego. Nie wolno rur zrzucaé lub wlec.

Przy transportowaniu rur luzem winny one spoczywaé na catej dlugosci na podlodze pojazdu. Pojazd musi posiadac
wsporniki boczne w rozstawie max 2 m. Rury sztywniejsze winny znajdowac si¢ na spodzie. Kielichy rur w czasie transportu
nie moga by¢ narazone na dodatkowe obciazenia. Jezeli dlugo$¢ rur jest wigksza niz dtugos¢ pojazdu, wielko§¢ nawisu nie
moze przekroczy¢ 1 m.

5.0. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne warunki ukladania rurociagu

Wszystkie napotkane przewody podziemne na trasie wykonywanego wykopu, krzyzujace si¢ lub biegnace rownolegle z
wykopem powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem, a w razie potrzeby podwieszone w sposob zapewniajacy ich
eksploatacje.
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Wydobyty grunt powinien by¢ sktadowany z jednej strony wykopu, z pozostawieniem pomiedzy krawedziag wykopu a stopka
odktadu wolnego pasa terenu o szerokosci co najmniej 1 m dla komunikacji. Wyjscie /zejscie/ po drabinie z wykopu powinno
by¢ wykonane, z chwila osiagniecia glgbokosci wigkszej niz 1 m od poziomu terenu, w odleglosci nie przekraczajacej 20m.
W trakcie realizacji robot ziemnych nalezy nad otworami wykopanymi ustawi¢ fawy celownicze, umozliwiajace odtworzenie
projektowanej osi wykopu i przewodu oraz kontrol¢ rzednych dna. Lawy celownicze nalezy montowa¢ nad wykopem na
wysoko$¢ ok. 1 m nad powierzchnia terenu w odstgpach wynoszacych ok. 30 m. Lawy powinny mie¢ wyrazne i trwalte
oznakowanie projektowanej osi przewodu. Gorne krawedzie celownikow nalezy ustawi¢ zgodnie z rzednymi
projektowanymi za pomoca niwelatora. Potozenie celownikow nalezy sprawdzi¢ codziennie przed rozpoczeciem robot
montazowych.

Wykopy wasko przestrzennie o $cianach pionowych nalezy wykona¢ umocnione. Szeroko$¢ wykopu musi by¢ wystarczajaca
dla ulozenia i zasypania rury lub bagrowania gruntu pod nasypy. Dno wykopu powinno by¢ rowne i wykonane ze spadkiem
ustalonym w Dokumentacji Projektowej. Sp6d wykopu nalezy pozostawi¢ na poziomie wyzszym od rzednych projektowanej
o0 okoto 5 cm, a w gruntach nawodnionych o ok. 20 cm, wykopy nalezy wykona¢ bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.
Poglebienie wykopu do projektowanej rzednej nalezy wykona¢ bezposrednio przed utozeniem podsypki lub elementow
dennych kanatu.

Grunt do zasypania powinien by¢ zgodny z BN-83/8836-02

Wykopy w projektowanych nawierzchniach bezwzglednie zages$ci¢ do Wz = 1,03; w chodnikach 1,00; w zielencach (dolne
partie) Wz = 0,97.

Roboty ziemne nalezy wykonywac zgodnie z ST-02.01.00 Roboty ziemne oraz polskimi normami PN-53/B-06584 oraz BN-
83/8836-02 "Przewody podziemne - roboty ziemne. Wymagania i badania przy odbiorze" oraz zgodnie z warunkami BHP w
budownictwie specjalnym.

Po wykonaniu wykopow i przygotowaniu podtoza moga by¢ wykonywane prace montazowe.

Materiaty wykorzystane do budowy powinny odpowiada¢ wyszczegdlnionym w projekcie technicznym i ST. Rury, przed
opuszczeniem ich do wykopu, muszg by¢ oczyszczone wewnatrz i na zewnatrz z ziemi oraz sprawdzone w celu wykrycia
ewentualnych uszkodzen powstatych podczas transportu lub przechowywania. Przewody wykonane z PVC i PE moga by¢

montowane W temperaturze otoczenia miedzy 0 a 309C. Rury powinny byé opuszczane do wykopu recznie przy uzyciu
jednej lub dwoch lin. Kazda rura po umieszczeniu zgodnie z linig osi i nachylenia powinna przylega¢ do gruntu na calej
dlugosci i przynajmniej 1/4 jej obwodu symetrycznie do osi. Pojedyncze rury powinny by¢ unieruchamiane przez pokrycie
gleba na $rodku i ubijanie, tak aby rura nie mogta zmienia¢ swej pozycji dopoki potaczenia nie beda uszczelnione. Potaczenia
powinny by¢ pozostawione bez przykrycia, dopoki nie zostanie przeprowadzona proba szczelnosci.

Odchylenia osi umieszczonych rur od osi projektowanej nie moga przekracza¢ "+/-" 20 mm, a w przypadku nachylenia: "+/-"
10 mm. Kierunku umieszczania rur nie mozna poprawia¢ przez umieszczanie pod spodem elementow stalych, jak kawatki
drewna, kamienie, itp. Na koncu kazdego dnia roboczego otwarty koniec rury musi by¢ zabezpieczony przed dostaniem si¢
piasku lub wody deszczowej przez zatknigcie dobrze przylegajacym przykryciem. Po skontrolowaniu ulozenia rurociagu i
probie szczelnosci rury powinny byé zasypane do takiego poziomu aby gleba powyzej zapobiegata ich sptywowi po
ewentualnym zatopieniu. Jezeli rury musza by¢ umieszczone na mniejszych gltebokosciach, musza by¢ zabezpieczone przed
zamarzaniem np. warstwg zuzlu (zuzel nie moze pozostawa¢ w bezposrednim kontakcie z rurami z tworzywa sztucznego).
Projektowana sie¢ powinna by¢ zamontowana przy ci$nieniu roboczym 1.0 MPa, Wykorzystane moga by¢ tylko rury z
biezacym atestem.

5.2. Polaczenie elementow rurociagu

Rury wykonane z PE, jak rowniez z PVC moga by¢ taczone elementami z zeliwa, stali lub PE. Gtéwne typy potaczen dajace
si¢ zastosowaé w przypadku PE to:

- zgrzewanie na styk,

- zgrzewanie elektryczno-oporowe (ERW),

- potaczenia zaciskowe,

- zgrzewanie kolierzowe (z uzyciem tulei).

W przypadku zgrzewania na styk poleca sig, aby zgrzewane rury mialy t¢ samg $rednicg i grubos¢ $cian; rury sg uktadane
wspotosiowo, konce rur sg dobrze wyrdwnane przed zgrzewaniem, temperatura podczas zgrzewania miesci si¢ w zakresie
210-2200C; czas usuniecia plyty zgrzewajacej jest najkrétszy mozliwy ze wzgledu na wysoka podatnoéé na utlenianie,
ci$nienie zgrzewania podczas nagrzewania jest bliskie zeru. Inne parametry zgrzewania, takie jak: ci$nienie zgrzewania
podczas nagrzewania i zgrzewania powierzchni, czas nagrzewania, Czas ponownego nagrzewania, czas zgrzewania i
chtodzenia powinny nastgpowac precyzyjnie, jak nakazuje instrukcja producenta. Podczas wykorzystania metody ERW,
taczone powierzchnie musza by¢ gladkie i czyste, a wyposazenie z przewodem ogrzewajacym nie powinno by¢ roztozone az
do momentu zgrzewania.

W przypadku potaczen kothierzowych, wykorzystane $ruby powinny by¢ odporne na korozj¢ lub zabezpieczone przeciwko
korozji przed uzyciem.

Wszystkie potaczenia powinny by¢ szczelne przy cisnieniu probnym i roboczym. Szczegoétowe warunki taczenia rur sa
zawsze podane przez producenta i nalezy ich precyzyjnie przestrzegac.

Skrzyzowania przewodow z przeszkodami takimi jak: kolej, droga, row melioracyjny, rzeka, itp. Musza by¢ wykonane za
zgoda 1 ustaleniem z wiascicielami i zawarte w dokumentacji projektu. Warunki takich konstrukcji obejmuja: rodzaj
materiatu rury ochronnej, dlugo$¢ i glgbokos¢ skrzyzowania, metoda ochrony wlotu i wylotu komory, itp. Sposob ochrony
rur wynika z ogélnej praktyki: rura jest wttoczona pod przeszkoda lub umieszczona w otwartym wykopie. Rury ochronne
moga by¢ wykonane ze stali lub PVC. Ich $rednica powinna pozwoli¢ na umieszczenie wewnatrz kielicha rury z kilkoma
centymetrami wolnej przestrzeni. Grubo$¢ $ciany rury ochronnej jest okre§lona w projekcie technicznym. Przewody
umieszczone wewnatrz rury ochronnej powinny posiada¢ podpory umieszczone w odleglosci, co bedzie zapobiegac ich
uginaniu. Przestrzen miedzy rura ochronng i przewodem powinna by¢ wypetniona materiatem z tworzywa sztucznego nie
uszkadzajacym rury, w przeciwnym razie ta druga powinna by¢ wlasciwie zabezpieczona.
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5.3. MONTAZ UZBROJENIA PRZEWODOW.

Zasuwy i odwodnienia nalezy montowa¢ w trakcie wykonywania przewodow. Hydranty i odpowietrzniki mozna montowac
na przewodzie po przeprowadzeniu proby szczelnosci, montujac w trakcie budowy przewodu wszelkie niezbedne ksztattki
przytaczeniowe. Hydranty montowa¢ zgodnie z PN-71/B-02863.

Sposob laczenia z uzbrojeniem uzalezniony jest od typu armatury, rodzaju stosowanych zlaczy i rodzaju materiatu
przewodow. W przypadku rurociagdw z tworzyw sztucznych nalezy montowac cate wezty (armatura i wszystkie niezbgdne
ksztattki przejsciowe). Skrzynki zasuw i hydrantow zabezpieczy¢ przed przemieszczaniem.

5.4. Proby szczelnosci, ptukanie i dezynfekcja sieci.

Przed rozpoczgciem proby szczelnosci przewdd wodociagowy nalezy napelni¢ woda i odpowietrzyé. Probe szczelnosci
nalezy przeprowadzaé przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +1 stopien Celsjusza. Ci$nienie probne nie moze byc
nizsza niz 1,0 MPa. Odcinek mozna uzna¢ za szczelny jezeli przy zamknigtym doplywie wody pod ci$nieniem probnym w
czasie 30 minut nie bedzie spadku ci$nienia.

Po zakonczeniu budowy przewodu i pozytywnych probach szczelnosci nalezy dokonaé jego ptukania, uzywajac do tego celu
wody. Predko$¢ przeptywu czystej wody powinna by¢ tak dobrana, aby mogta wypluka¢ wszystkie zanieczyszczenia
mechaniczne z przewodu. Przewdd mozna uznaé za dostatecznie wyptukany jezeli wyplywajaca z niego woda bedzie
przezroczysta i bezbarwna.

Przewody wodociagowe wody pitnej nalezy podda¢ dezynfekcji za pomoca roztworéw wodnych wapna chlorowanego lub
roztworu podchlorynu sodu. Czas trwania dezynfekcji powinien wynie$¢ 24 godziny. Po usunigciu wody zawierajacej
zwiazki chloru nalezy przeprowadzi¢ ponowne plukanie. Dopuszcza si¢ rezygnacje z dezynfekcji przewodu, jezeli wyniki
badan bakteriologicznych, wykonanych po ptukaniu przewodu, wykaza, ze pobrana probka wody speinia wymagania dla
wody do picia i na potrzeby gospodarcze.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jako$ci robot bedzie obejmowata:
- stwierdzenie zgodnosci wykonania z Dokumentacja Techniczng i Specyfikacja,
- sprawdzenie rzednych zatozonych taw celowniczych w nawigzaniu do podanych punktéw wysokosciowych z doktadnoscia
dolcm.
- badanie zabezpieczenia wykopdw przed zalaniem woda.
- jakos$¢ uzytych materiatow,
- ulozenie przewodu a w szczegolnosci:
- glebokos¢ utozenia przewodu,
- odleglos¢ od budowli sasiadujacej,
- odchylenia osi przewodu,
- odchylenia spadku,
- zabezpieczenia przewodu przy przejsciach przez przeszkody,
- montaz armatury (zasuwy, zawory,)
- badanie szczelnos$ci przewodu,
- dezynfekcje¢ przewodu.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostkami obmiaru budowy sieci wodociggowej s3:
1 metr [m] utoZzonego rurociggu kazdej $rednicy,
1 sztuka [szt] zainstalowanych zasuw, hydrantow.

8. ODBIOR ROBOT.

Odbidr robdt nastapi po stwierdzeniu wykonania zgodnie z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczng oraz
wymaganiami Inzyniera jezeli wszystkie testy i pomiary mialy wynik dodatni.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa wykonanych prac zawiera:

- roboty przygotowawcze,

- reczne 1 mechaniczne wykopy z zasypywaniem
- odwodnienie i umocnienie wykopow,

- zakup i dostawa materialow,

- uktadanie i montaz rurociggu w wykopie,

- montaz zasuw,

- proby cisnienia, ptukanie i dezynfekcja sieci,

- pomiary i testy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

[1] Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci wodociggowych, Zeszyt 3, Wymagania Techniczne Cobrti Instal 2001
[2] PN-71/B-02863 Przeciwpozarowe zaopatrzenie wodne.Sie¢ wodociggowa zewngtrzna oraz rozmieszczenie hydrantow.
[3] BN-83/8836-02 "Przewody podziemne - roboty ziemne.Wymagania i badania przy odbiorze"

[4]BN-81/9192-04 Wodociagi wiejskie.Bloki oporowe prefabrykowane. Warunki tech. wykonania wbudowania
[5] PN-B-02863:1997 Ochrona przeciwpozarowa budynkow. Przeciwpozarowe zaopatrzenie wodne. Siec
wodociggowa przeciwpozarowa.

43



[6] PN-81/B-01700/00 Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy
odbiorze. Wspolne wymagania i badania.

[7]1 PN-B-10725:1997 Wodociagi. Przewody zewngtrzne. Wymagania i badania.

[8] PN-85/B-10702 Wodociagi i kanalizacja. Zbiorniki. Wymagania

[9] BN-78/9192-02 Wodociagi wiejskie. Przewody ci$nieniowe z rur z tworzyw sztucznych i
azbestowo - cementowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

44



V. KANALIZACJA SANITARNA, TECHNOLOGICZNA
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem Specyfikacji sa wymagania dotyczace budowy kanalizacji sanitarnych, wod poptucznych oraz z pomieszczenia
dawkowania podchlorynu sodu w ramach budowy stacji uzdatniania wody w miejscowosci Zawisty-Dworaki gm Boguty-
Pianki.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Specyfikacja Techniczna dotyczy wykonania kanalizacji i jest zwigzana z wykonaniem nastepujacych prac:
—  Budowa sieci grawitacyjnej -kanalizacji sanitarnej z pomieszczenia:
o  WOC: ustgpu i umywalki oraz posadzki do studni osadnika ,,0S-2” z rur PVC @160 ;
o zposadzki hali SUW: z kratek odwadniajacych posadzki do studni osadnika ,,0S-1" z rur PVC ®200 ;
—  Montaz studni betonowych:
o DN 1500 — 1 szt osadnik ,,0S-2” na potrzeby odprowadzenia odciekow z pomieszczenia WC;
o DN 1500 — 1 szt osadnik ,,0S-1” na potrzeby odprowadzenia odciekow z posadzki hali SUW;
o DN 1200 - 1 szt studnie rewizyjno — kontrolne, przeptywowe.
— Budowa sieci grawitacyjnej -kanalizacji $ciekow technologicznych z pomieszczenia dawkowania podchlorynu sodu do
neutralizatora N z rur PVC ®160 ;
—  Montaz studni betonowych:
o DN 1200 — 1 szt neutralizator na potrzeby odprowadzenia odciekoéw z pomieszczenia dozowania podchlorynu
sodu,
—  Budowa sieci grawitacyjnej kanalizacji technologicznej :
o  zprzelewu i spustu z zbiornikow wyrownawczych PE ©225;
oz plukania filtréw popluczyn z skrzyn przelewowych z rur PVC ®250 i tlocznej z rur ©90 PE 100 PN 10
SDR 17,
oz posadzki pomieszczenia hali SUW z rur PVC ®200.
—  Montaz studni betonowych:
o DN 2500 - 7 szt w celu przetrzymania poptuczyn w odstojniku,
o DN 1200 — 4 szt studnie rewizyjno — kontrolne, przeptywowe.
—  Montaz pompowni poptuczyn w ostatnim odstojniku.

1.4. Okreslenia podstawowe

Kanalizacja grawitacyjna - rurocigg podziemny, stuzacy do bezcisnieniowego transportu $ciekOw.

Kanat zbiorczy - kanal przeznaczony do zbierania Sciekéw z co najmniej dwoch kanatow bocznych.

Wylot éciekdw - element na koncu kanatu odprowadzajacego $cieki do odbiornika.

Pokrywa studzienki - ptyta przykrywajaca komorg robocza.

Wiaz kanatowy - element Zeliwny przeznaczony do przykrycia studzienek rewizyjnych umozliwiajacy dostgp do urzadzen
kanalizacyjnych.

2. MATERIALY

Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ materiaty zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Projektowej i ST.
Materiaty uzyte do budowy powinny spelnia¢ warunki okreslone w: PN-92/B-10729 , PN-92/B-10735, PN-82/H-74002, a w
przypadku braku normy powinny posiada¢ aprobaty techniczne i $wiadectwo dopuszczenia.

2.1.Skladowanie materialéw na placu budowy

Powinno odbywaé si¢ na terenie rownym i utwardzonym z mozliwosciag odprowadzenia wod opadowych. Elementy
prefabrykowane moga by¢ sktadowane poziomo lub pionowo, jedno lub wielo warstwowo. Rury z polipropylenu nalezy
sktada¢ na podktadach drewnianych.

Pokrywy zelbetowe nalezy sktada¢ poziomo. Cement, materiaty izolacyjne, ksztaltki, uszczelki oraz inne drobne elementy
nalezy sktada¢ w magazynie zamknigtym. Kruszywa tj. pospotke i piasek do zapraw nalezy sktadowac w pryzmach.

Zaleca si¢ sposob sktadowania materiatdw umozliwiajacy dostep do poszczegdlnych asortymentow.

2.2. Materialy izolacyjne

Papa izolacyjna — powinna spetnia¢ wymagania PN-90/B-04615 [13].

Lepik asfaltowy wg PN-74/B-24620 [9].

Abizol ,,R” lub porownywalny — roztwor asfaltowy do gruntowania wg PN-74/B-24622 [12].

Abizol ,,P” lub poréwnywalny — roztwor asfaltowy do zabezpieczen przeciwwilgociowych obiektow z betonu wg PN-74/B-
24620 [9].

2.3 Kregi
Sktadowanie kregow moze odbywacé si¢ na gruncie nieutwardzonym wyréwnanym, pod warunkiem, ze nacisk przekazywany
na grunt nie przekracza 0.5 MPa.
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Przy sktadowaniu wyrobow w pozycji wbudowania wysokos¢ sktadowania nie powinna przekracza¢ 1,8 m.
Sktadowanie powinno umozliwi¢ dostep do poszczegdlnych stosow wyrobow lub pojedynczych kregdw.

2.4 Wlazy i stopnie

Sktadowanie wlazow i stopni ztazowych moze odbywac¢ si¢ na odkrytych sktadowiskach z dala od substancji dziatajacych
korodujaco. Whazy powinny by¢ posegregowane wg klas (typow).

2.5.Kruszywo

Sktadowisko kruszywa powinno by¢ zlokalizowane jak najblizej wykonywanego odcinka kanalizacji.
Podloze sktadowiska powinno byé réwne, utwardzone z odpowiednim odwodnieniem, zabezpieczajace kruszywo przed
zanieczyszczeniem w czasie jego sktadowania i poboru.

2.6. Pompownia wod poplucznych w odstojniku OP

Do wypompowywania wody nadosadowej zastosowano pompowni¢ wod poptucznych. Pompownia zostanie zainstalowana w
ostatniej komorze odstojnika. W tym celu dobrano 2 pompy zatapialne o parametrach nie mniejszych niz: wydajnos$é¢ Q =
32,0 m¥h; wysoko$¢ podnoszenia H = 4,0 m st. H20 z silnikiem o mocy P2= 1,5 kW. Sterowanie praca pomp odbywac sie
bedzie automatycznie z rozdzielni technologicznej. Pompy wraz z stopami sprze¢gtowymi nalezy posadowi¢ na dodatkowo
wykonanych fundamentach betonowych badzZ konstrukcji wsporczej ze stali nierdzewnej w celu wyeliminowania zasysania
przez pompe osadéw z dna zbiornika. Zaprojektowano rurociag ttoczny ©90 PE 100 PN10 SDR17, ktory bedzie taczyt si¢ z
rurociggiem z pompowni za pomoca facznika poziomego.

2.7. Odbiér materialow na budowie

Materiaty nalezy dostarczy¢ na budowe¢ wraz ze $wiadectwem jako$ci, kartami gwarancyjnymi i protokétami odbioru
technicznego oraz atestem zgodno$ci z normg.

Dostarczone materialy na miejsce budowy nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem kompletnosci
i zgodnos$ci z danymi producenta oraz przeprowadzi¢ ogledziny dostarczonych materiatow.

W razie stwierdzenia wad lub powstania watpliwosci ich jakosSci, przed wbudowaniem nalezy podda¢ badaniom okreslonym
przez Inzyniera.

3.0. SPRZET

Wykonawca przystgpujacy do wykonania kanalizacji powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania z nastgpujacego
sprzetu:

- koparek,

- spycharek,

- sprzetu do zaggszczania gruntu.

- weciggarek mechanicznych.

4.0. TRANSPORT

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich $rodkow transportu, ktore pozwolg uniknaé uszkodzen i odksztatcen
przewozonych materiatow.

Transport i sktadowanie rur i ksztaltek musza by¢ przeprowadzane przy ciagtej obserwacji wtasciwosci tworzyw sztucznych i
zewnetrznych warunkéw panujacych podczas procesu tak, aby wyroby nie byly poddawane zadnym szkodom. Rury i
ksztattki nie powinny mie¢ kontaktu z zadnym innym materiatem, ktory moégtby uszkodzi¢ tworzywo sztuczne. Rury w
wigzkach muszg by¢ transportowane na samochodach o odpowiedniej dtugosci. Wytadunek rur w wigzkach wymaga uzycia
podnosnika widtowego z ptaskimi widtami lub dzwigu z belka (trawersem). Nie wolno stosowaé zawiesi z lin stalowych lub
tancuchéw. Gdy rury zostaly zatadowane teleskopowo (rury o mniejszej $rednicy wewnatrz rur o wigkszej $rednicy) przed
roztadunkiem wigzki nalezy wyjac rury "wewngtrzne". Gdy rury sg roztadowywane pojedynczo mozna je zdejmowacé recznie
(do srednicy 250 mm) lub z uzyciem podno$nika widtowego. Nie wolno rur zrzucaé¢ lub wlec. Przy transportowaniu rur
luzem winny one spoczywac na calej dlugosci na podlodze pojazdu. Pojazd musi posiada¢ wsporniki boczne w rozstawie
max 2 m. Rury sztywniejsze winny znajdowacé si¢ na spodzie. Kielichy rur w czasie transportu nie moga by¢ narazone na
dodatkowe obciazenia. Jezeli dlugos¢ rur jest wigksza niz dtugos$¢ pojazdu, wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

5.0. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram Robdt uwzgledniajacy wszystkie
warunki w jakich be¢dzie wykonana kanalizacja.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do wykonania kanatéw i obiektow powinny zostaé zakonczone Roboty przygotowawcze zwigzane
usunig¢ciem drzew i krzewow oraz zdjeciem humusu i w pasie budowy.

Projektowana o$ kanalu, obiektow powinna by¢ oznaczona w terenie przez geodete¢ z uprawnieniami. O$ przewodu
wyznaczy¢ w sposob trwaty i widoczny, z zatozeniem ciggdw reperow roboczych.

Punkty na osi trasy nalezy oznaczy¢ za pomocg drewnianych palikow, tzw. kolkow osiowych
z gwozdziami. Kotki osiowe nalezy wbi¢ na kazdym zatamaniu trasy, w osi wszystkich studzienek. Na kazdym prostym
odcinku nalezy utrwali¢ co najmniej 3 punkty. Kotki ,.$wiadki” wbija si¢ po dwu stronach wykopu, tak aby istniata

46



mozliwo$¢ odtworzenia jego osi podczas prowadzenia robot. W terenie zabudowanym repery robocze nalezy osadzi¢ w
Scianach budynkoéw w postaci hakow lub bolcow. Ciag reperéw roboczych nalezy nawiazaé do reperdw sieci panstwowe;.
Przed przystapieniem do robot ziemnych nalezy wykonaé¢ urzadzenie odwadniajace, zabezpieczajace wykopy przed wodami
opadowymi, powierzchniowymi i gruntowymi. Urzadzenie odwadniajace nalezy kontrolowac i konserwowac przez caty czas
trwania robot.

W miejscach, gdzie moze zachodzi¢ niebezpieczenstwo wypadkow, budowe nalezy prowizorycznie ogrodzi¢ od strony
ruchu, a na noc dodatkowo oznaczy¢ swiattami.

5.3. Roboty ziemne

Wszystkie napotkane przewody podziemne na trasic wykonywanego wykopu, krzyzujace si¢ lub biegnace réwnolegle z
wykopem powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem, a w razie potrzeby podwieszone w sposob zapewniajacy ich
eksploatacje.

Wykop pod kanal nalezy rozpocza¢ od najnizszego punktu tj. od wylotu do odbiornika i prowadzi¢ w gor¢ w kierunku
przeciwnym do spadku kanatu. Zapewnienia to mozliwos¢ grawitacyjnego odptywu wod z wykopu w czasie opadow oraz
odwodnienia wykopow nawodnionych.

Dla gruntéw nawodnionych nalezy prowadzi¢ wykopy umocnione.

Wydobyty grunt powinien by¢ sktadowany z jednej strony wykopu, z pozostawieniem pomigdzy krawedzig wykopu a stopka
odktadu wolnego pasa terenu o szerokosci co najmniej 1 m dla komunikacji. Wyjscie /zej$cie/ po drabinie z wykopu powinno
by¢ wykonane, z chwilg osiaggniecia glebokosci wigkszej niz 1 m od poziomu terenu, w odlegtosci nie przekraczajacej 20m.
W trakcie realizacji robot ziemnych nalezy nad otworami wykopanymi ustawi¢ lawy celownicze, umozliwiajace odtworzenie
projektowanej osi wykopu i przewodu oraz kontrolg rzednych dna. Lawy celownicze nalezy montowa¢ nad wykopem na
wysoko$¢ ok. 1 m nad powierzchnig terenu w odstepach wynoszacych ok. 30 m. Lawy powinny mie¢ wyrazne i trwate
oznakowanie projektowanej osi przewodu. GoOrne krawedzie celownikéw nalezy ustawi¢ zgodnie z rz¢dnymi
projektowanymi za pomocg niwelatora. Potozenie celownikéw nalezy sprawdzi¢ codziennie przed rozpoczgciem robodt
montazowych.

Wykopy wasko przestrzennie o §cianach pionowych nalezy wykona¢ umocnione. Szeroko$¢ wykopu musi by¢ wystarczajaca
dla ulozenia i zasypania rury lub bagrowania gruntu pod nasypy. Dno wykopu powinno by¢ rowne i wykonane ze spadkiem
ustalonym w Dokumentacji Projektowej. Spdd wykopu nalezy pozostawié na poziomie wyzszym od rzgdnych projektowanej
o okoto 5 cm, a w gruntach nawodnionych o ok. 20 cm, wykopy nalezy wykona¢ bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.
Poglebienie wykopu do projektowanej rzednej nalezy wykonaé bezposrednio przed ulozeniem podsypki lub elementow
dennych kanatu.

Wykopy w projektowanych nawierzchniach bezwzglednie zagesci¢ do Wz = 1,03; w chodnikach 1,00; w zielencach (dolne
partie) Wz = 0,97.

Roboty ziemne nalezy wykonywa¢ zgodnie z ST-02.01.00 Roboty ziemne oraz polskimi normami PN-53/B-06584 oraz BN-
83/8836-02 "Przewody podziemne - roboty ziemne. Wymagania i badania przy odbiorze" oraz zgodnie z warunkami BHP w
budownictwie specjalnym.

5.3.1.  Odspojenie i transport urobku

Odspojenie gruntu w wykopie mechaniczne i reczne potaczone z zastosowaniem urzadzen do mechanicznego wydobycia
urobku.

5.3.2.  Obudowa $cian i rozbiérka obudowy

Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzynierowi szczegétowy opis proponowanych metod zabezpieczenia wykopow na
czas budowy kanalizacji, zapewniajacy bezpieczenstwo pracy i

5.3.3. Odwodnienie wykopu na czas budowy

Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzynierowi szczegdtowy opis proponowanych metod odwodnienia wykopdw na czas
budowy kanalizacji deszczowej, zapewniajacy bezpieczenstwo pracy i ochrong wykonywanych Robot.
Przy budowie kanalizacji w zalezno$ci od glebokosci wykopu, rodzaju gruntu i wysokosci wymaganej depresji, moga
wystepowaé nastgpujace metody odwodnienia:

o  powierzchniowa,

o depresji statycznego poziomu zwierciadta wody gruntowe;.
Dla kanatéw budowanych w gruntach nawodnionych na dnie wykopu nalezy ulozy¢ warstwe filtracyjng grubosci min 15 cm.
Przy odwodnieniu powierzchniowym woda gruntowa z warstwy filtracyjnej zostanie odprowadzona grawitacyjnie do
studzienek zbiorczych umieszczonych w dnie wykopu co okoto 50 m, skad zostanie odpompowana poza zasieg robot
wzglednie sptynie grawitacyjnie do odbiornika.
Przy odwodnieniu poprzez depresje statycznego poziomu zwierciadta wody gruntowej nalezy zastosowaé typowe zestawy
iglofiltrow o glebokosci 5-6 m montowane za pomoca wptukiwanej rury obsadowej $r. 0.14 m. Igtofiltry wptukiwaé w grunt
po obu stronach wykopu. Po zainstalowaniu pierwszego iglofiltru nalezy przeprowadzi¢ proébne pompowania w czasie 6
godzin za pomocg pompy przeponowej celem ustalenia stalego wydatku wody i prawidtowosci obsybki filtracyjne;j.
Zakres robot odwadniajacych nalezy dostosowaé do rzeczywistych warunkow gruntowo wodnych w trakcie wykonywania
robot.

5.3.4. Podloze

5.3.4.1. Podloze naturalne

Podtoze naturalne powinno umozliwi¢ wyprofilowanie dna wykopu stosownie do ksztattu spodu przewodu.
Podtoze naturalne nalezy zabezpieczy¢ przed:

47



o rozmyciem przez plyngce wody opadowe lub powierzchniowe za pomoca rowka o glebokosci 0.2+0.3 m i
studzienek wykonanych z jednej lub obu stron dna wykopu w sposob zapobiegajacy dostaniu si¢ wody z powrotem
do wykopu i wypompowanie gromadzacej si¢ w nich wody;

o dostepem i dziataniem korozyjnym wody podziemnej przez obnizenie jej zwierciadta o co najmniej 0.50 m ponizej
poziomu podtoza naturalnego.

Badania podioza naturalnego wykonaé¢ zgodnie z wymaganiami normy BN-83/8836-02 [19].

5.3.4.2. Podloze wzmocnione (sztuczne)

W przypadku zalegania w podlozu innych gruntdow, niz te ktére wymieniono w pkt. 5.3.4.1. nalezy wykonaé¢ podtoze
wzmocnione. Podtoze wzmocnione nalezy wykona¢ jako:

o podloze piaskowe przy naruszeniu gruntu rodzimego, ktory stanowi¢ miatl podloze naturalne lub przy
nienawodnionych skatach, gruntach spoistych (gliny, ity), makroporowatych i kamienistych;
podtoze zwirowo-piaskowe lub tluczniowo-piaskowe:
przy gruntach nawodnionych stabych i fatwo $cisliwych (muty, torfy, itp.) o matej grubosci po ich usunigciu;
przy gruntach wodonosnych (nawodnionych w trakcie robot odwadniajacych);
W razie naruszenia gruntu rodzimego, ktory stanowi¢ miat podtoze naturalne dla przewodow;
jako warstwa wyréwnawcza na dnie wykopu przy gruntach zbitych;
w razie koniecznos$ci obetonowania rur;
mieszane - ztozone z podlozy wyzej wymienionych przy nawodnionych gruntach stabych, mato $cisliwych i
nasypowych.
Grubosci warstwy podsypki powinna wynosi¢ co najmniej 0.15 m.
Wzmocnienie podtoza na odcinkach pod ztgczami rur powinno by¢ wykonane po probie szczelnosci okreslonego odcinka
kanatu.
Niedopuszczalne jest wyrdwnanie podloza ziemig z urobku lub podktadanie pod rury kawatkéw drewna, kamieni lub gruzu.
Podtoze powinno by¢ tak wyprofilowane, aby rura spoczywata na nim na jednej czwartej swojej powierzchni.
Dopuszczalne odchylenie w planie krawgdzi wykonanego podtoza wzmocnionego od ustalonego na tawach celowniczych
kierunku osi przewodu nie powinno przekraczaé¢ 10 cm.
Dopuszczalne zmniejszenie grubosci podtoza od przewidywanej w Dokumentacji Projektowej nie powinno by¢ wigksze niz
10 %.
Dopuszczalne odchylenie rzednych podioza od rzednych przewidzianych w Dokumentacji Projektowej nie powinno
przekracza¢ w zadnym jego punkcie +-1 cm.
Badania podtoza wzmocnionego zgodnie z wymaganiami normy PN-92/B-10735 [6].

O O O O O O O

5.3.5. Zasypka i zageszczenie gruntu

Uzyty materiat i sposob zasypania przewodu nie powinien spowodowaé uszkodzenia utozonego przewodu i obiektow na

przewodzie oraz izolacji wodoszczelnej. Grubos¢ warstwy ochronnej zasypu strefy niebezpiecznej ponad wierzch przewodu

powinna wynosi¢ co najmniej 0.5 m dla rur z PCV.

Zasypanie kanatu przeprowadza si¢ w trzech etapach:

o  etap |- utozenie warstwy ochronnej rury kanalowej z wylaczeniem odcinkéw na ztaczach;

o etapll- po probie szczelnosci ztacz rur kanatlowych, utozenie warstwy ochronnej w miejscach potaczen;

o etap Ill- zasyp wykopu gruntem rodzimym, warstwami z jednoczesnym zageszczeniem i rozbiorkg odeskowan i rozpor
$cian wykopu.

Materiatlem zasypu w obrebie strefy niebezpiecznej powinien byé grunt nieskalisty, bez grud i kamieni, mineralny, sypki,

drobno lub $rednioziarnisty wg PN-86/B-02480 [1]. Materiat zasypu powinien by¢ zageszczony ubijakiem po obu stronach

przewodu, ze szczegdlnym uwzglednieniem wykopu pod ztacza, zeby kanat nie ulegt zniszczeniu.

Zasypanie wykopow nalezy wykona¢ warstwami o grubosci dostosowanej do przyjetej metody zageszczenia przy

zachowaniu wymagan dotyczacych zageszczenia gruntow okre§lonych w Specyfikacji Technicznej ST-02.01.00 i zgodnie z

wymaganiami normy PN-S-02205 [14].

5.4. Roboty montazowe

5.4.1.  Ogélne warunki ukladania kanalow

Po przygotowaniu wykopu i podtoza mozna przystapi¢ do wykonania montazowych robdt kanalizacyjnych.

W celu zachowania prawidlowego postepu robdt montazowych nalezy przestrzega¢ zasady budowy kanatu od najnizszego
punktu kanalu. Spadki i glebokosci posadowienia kanatu powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowg. Przewody
kanalizacji sanitarnej nalezy utozy¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-92/B-10735.

Materialy uzyte do budowy przewodow powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektows i specyfikacja techniczng. Rury do
budowy przewoddw przed opuszczeniem do wykopu, nalezy oczysci¢ od wewnatrz i zewnatrz z ziemi oraz sprawdzi¢ czy nie
ulegly uszkodzeniu w czasie transportu i sktadowania. Przewody z PVC i PE mozna montowa¢ przy temperaturze otoczenia

od 09C do 300 C. Rury nalezy opuszczaé do wykopu recznie za pomoca jednej lub dwéch lin. Kazda rura po utozeniu
zgodnie z osig i niweleta powinna $cisle przylega¢ do podioza na calej swej dlugosci, na co najmniej 1/4 obwodu,
symetrycznie do jej osi. Poszczeg6lne rury nalezy unieruchomié przez obsypanie ziemia po $rodku dtugosci rury i mocno
podbi¢ z obu stron, aby rura nie mogta zmieni¢ swego potozenia do czasu uszczelnienia ztaczy. Ztacza powinny pozostaé
odstonigte do czasu przeprowadzenia proby na szczelnosci przewodu.

Odchytka osi utozonego przewodu od osi projektowanej nie moze przekracza¢ "+,-" 20 mm, a odchylka spadku nie moze
przekracza¢ "+,-" 10 mm. Nie wolno wyrownywaé kierunku utozenia przewodu przez podktadanie pod nie twardych
elementow, takich jak np. kawatki drewna, kamieni itp. Po zakonczeniu prac montazowych w danym dniu nalezy otwarty
koniec zabezpieczy¢ przed ewentualnym zamuleniem woda gruntowa lub opadowa przez zatkanie wlotu odpowiednio
dopasowang pokrywa. Po sprawdzeniu prawidlowosci utoZzenia przewodu i badaniu szczelnosci nalezy rury zasypaé do takiej
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wysokosci aby znajdujacy si¢ nad nimi grunt uniemozliwit sptynigcie ich po ewentualnym zalaniu. Przewody powinny by¢
utozone w gruncie w sposob uniemozliwiajacy zamarzanie w nich Sciekow w okresie zimowym. W przypadku koniecznosci
utozenia przewoddw na mniejszych glebokosciach, w celu zabezpieczenia $ciekow przed zamarzaniem , przewody powinny
by¢ ocieplone, np. warstwg zuzla (warstwa zuzla nie moze mie¢ bezposredniego kontaktu z rurg z tworzywa sztucznego).

5.4.2. Laczenia element6w rurociggu.

Elementy wykonane z PVC moga by¢ taczone, oprocz elementéw z PVC, rowniez z elementami wykonanymi z innych
materiatow, takich jak : zeliwo, stal, PE itp.. Za$ taczenie odbywa si¢ za pomoca zlacz:

o kielichowych z pierécieniem gumowym (elementy z PVC),

o kielichowych z pierscieniem gumowym, (specjalng wktadka i ksztattkami przejSciowymi — elementy z PVC z

elementami zeliwa),
o  kielichowo - kohierzowych z pier§cieniami i uszczelkami gumowymi (elementy z PVC z elementami z Zeliwa i
stali),

o kielichowych - klejone (elementy z PVC),

o nasuwkowych - z pierScieniem gumowym (elementy z PVC),

o nasuwkowych - klejone (elementy z PVVC),

o  dwuzlaczek z gwintem metalowym (elementy z PVC z elementami ze stali i PE).
Przy wykonywaniu potaczen kielichowych z pierscieniem gumowym nalezy sprawdzi¢ czy bosy koniec rury (ksztattki) jest
sfazowany, jesli nie - nalezy sfazowa¢. Odcinki rur zakupione u producenta powinny miec¢ takie sfazowanie, a w specjalnym
welebieniu kielicha umieszczona uszczelkg. Wewnetrzna powierzchnia kielicha i zewnetrzna powierzchnia konca bosego
powinny by¢ oczyszczone i osuszone, nalezy przy tym sprawdzi¢ prawidlowos$¢ ulozenia pierscienia i doktadno$é jego
przylegania w kielichu. Do wcisnigcia bosego konca rury w kielich mozna uzy¢ wciskarek réznego typu, ulatwiajacych te
czynno$¢ lub recznie. Potwierdzeniem prawidtowosci wykonania potaczenia powinno by¢ osiagnigcie przez czoto kielicha
granicy wcisku oraz wspotosiowos¢ taczonych elementow.
Podobne wymagania odnosza si¢ do faczenia bosych odcinkoéw rur za pomocg nasuwki z pierScieniem gumowym.
Wykonanie potaczen klejonych wymaga spetnienia okre§lonych warunkoéw. Warunki te dotycza zaré6wno, jakosci kleju, jak i
zachowania doktadnej procedury wykonywania ztacza okreslonej przez producenta rur i kleju. Niezaleznie od powyzszych
wymagan i rodzaju uzywanego kleju, konieczne jest doktadne odtluszczenie, zeszlifowanie, umycie i wysuszenie
zewnetrznej powierzchni bosego konca rury i wewnetrznej powierzchni kielich przed przystapieniem do naktadania kleju.

Nalezy unikaé klejenia przewoddéw w temperaturze ponizej 5°C. Rury z PE, podobnie jak rury z PVC moga byé taczone
réwniez z elementami wykonanymi z takich materialow jak: Zeliwo, stal, PVC. Podstawowe stosowane sposoby potaczen rur
z PE, to:

- zgrzewanie doczotowe,

- zgrzewanie z zastosowaniem ztacz elektrooporowych,

- na zlaczki zaciskowe,

- kolierzowe (z wykorzystaniem tulei kolnierzowych).

Przy zgrzewaniu doczotowym wymaga si¢ przede wszystkim aby: zgrzewane rury miaty te sama $rednice i te same grubosci
Scianek; byly ustawione wspotosiowo; koncowki taczonych rur byly dokladnie wyrownane tuz przed zgrzewaniem;

temperatura w czasie zgrzewania koncow rur zawierata sic w granicach 210-2209C; czas usunigcia plyty grzejnej przed
dociskiem koncoéwek rury byt mozliwie krotki ze wzgledu na duzg wrazliwo$¢ na utlenianie; sita docisku w czasie
dogrzewania byla bliska zeru. Inne parametry zgrzewania takie jak: sita docisku przy rozgrzewaniu i wlasciwym zgrzewaniu
powierzchni; czas rozgrzewania; czas dogrzewania; czas zgrzewania i chlodzenia powinny by¢ $cisle przestrzegane wg
instrukcji producenta.

Przy zgrzewaniu przy uzyciu zlacz elektrooporowych nalezy przestrzega¢ aby powierzchnie taczone byly gladkie i czyste a
ksztattki z przewodem grzejnym powinny by¢ zapakowane az do chwili ich uzycia.

W przypadku zlaczy kotlierzowych nalezy stosowaé $ruby z materialu odpornego na korozje, lub zabezpieczy¢ Sruby
antykorozyjnie.

Wszystkie potaczenia powinny by¢ tak wykonane, aby byta zapewniona ich szczelno$¢ przy cisnieniu roboczym i probnym.
Szczegotowe warunki montazu réznych rodzajow ztacz sa podawane przez producentéw wyrobdw z tworzyw sztucznych.
Przy wykonywaniu potaczen, nalezy przestrzega¢ zalecanych przez nich wymagan i wskazoéwek.

5.4.3.  Studzienki kanalizacyjne- Ogolne wytyczne wykonawstwa

Zbiorniki kanalizacyjne prefabrykowane betonowe z betonu B 45z plyta nadstudzienng nalezy zainstalowaé¢ zgodnie z
wymaganiami producenta.

Elementy prefabrykowane zaleznie od ci¢zaru mozna uktada¢ rgcznie lub przy uzyciu lekkiego sprzetu montazowego. Przy
montazu elementow, nalezy zwréoci¢ uwage na wlasciwe ustawienie kregéw i ptyt, wykorzystujac oznaczenia montazowe
/linie/ znajdujace si¢ na wyzej wymienionych elementach. Zbiorniki nalezy wykona¢ réwnolegle z budowa kanatow.

Zeliwne whazy kanatowe nalezy montowa¢ na ptycie pokrywowej. Whazy nalezy usytuowaé¢ nad stopniami ztazowymi, w
odlegtosci 0,10 m od krawedzi wewnetrznej §cian studzienek.

Zastosowano wlazy typu cigzkiego w jezdniach, pozostate typu lekkiego.

Stopnie  ztazowe w  S§cianie komory roboczej nalezy montowa¢ mijankowo w  dwoch  rzedach,
w odlegtosciach pionowych 0,30 m i w odlegtosci poziomej osi stopni 0,30 m. Pierwszy stopien w kominie powinien by¢
stopniem skrzynkowym.

5.5. Préba szczelnoSci
Probe szczelnos$cei kanalizacji nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-92/B-10735 punkt 6 [6].
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5.6. Ochrona przed korozja

Sciany zewnetrzne i wewnetrzne studzienek rewizyjnych i polaczeniowych, éciekowych, oraz wylotéw izoluje sie w gruntach
suchych 2 x Abizolem ,,R”1 1 x. Abizolem ,,P”” lub innym $rodkiem o poréwnywalnej jakosci.

Na odcinkach wystapienia wody gruntowej nalezy $ciany zaizolowa¢ 2 x Abizolem ,,R” i 2 x Abizolem ,,P” lub innym
srodkiem o porownywalne;j jakosci..

Elementy metalowe jak: stopnie wlazowe, kraty nalezy oczysci¢, zagruntowaé farba podkltadowa cynkowa oraz lakierem
bitumicznym.

Izolacja powinna stanowi¢ szczelna, jednolita powloke, trwale przylegajaca do $cian, siggajaca 0,5 m ponad najwyzszy
przewidziany poziom wody gruntowej oraz poziom podpigtrzonych wod w studzienkach. Polaczenie izolacji pionowej z
pozioma oraz styki powinny zachodzi¢ wzajemnie na wysoko$ci co najmniej 0,1 m.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakos$ci bedzie obejmowata:
- stwierdzenie zgodnosci wykonania z Dokumentacja Techniczng i Specyfikacja,
- sprawdzenie rzednych zatozonych law celowniczych w nawiazaniu do podanych punktow wysokosciowych z doktadnoscia
dolcm.

- badanie zabezpieczenia wykopow przed zalaniem woda.
- jakos$¢ uzytych materiatow,
- ulozZenie przewodu a w szczegolnosci:

o glebokos¢ utozenia przewodu,

o  odchylenia osi przewodu,

o odchylenia spadku,

o  zabezpieczenia przewodu przy przejsciach przez przeszkody,
- wykonanie obiektow budowlanych (studzienek),
- montaz armatury,
- badanie szczelno$ci przewodu.
Kontrola zwigzana z wykonaniem kanalizacji powinna by¢ przeprowadzona w czasie wszystkich faz robot. Wyniki
przeprowadzonych badan nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli wszystkie wymagania dla danej fazy robdt zostaty spetnione. Jesli
ktorekolwiek z wymagan nie zostalo spelnione, nalezy dana faze robot uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy i PO
wykonaniu poprawek przeprowadzi¢ badania ponownie.
Kontrola jakosci Robét powinna obejmowaé nastgpujace badania: zgodnosci z Dokumentacjg Projektows: wykopow
otwartych, podtoza naturalnego, zasypu wykopow, podtoza wzmocnionego, materiatdw, utozenia przewodéw na podiozu,
szczelnosci przewodu na eksfiltracje i infiltracje, zabezpieczenia przed korozja, wykonania wylotow i montazu zbiornikow.
Sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacja Projektowa polega na poréwnaniu wykonanych robdt z Dokumentacja Projektowa
oraz na stwierdzeniu wzajemnej zgodno$ci na podstawie ogledzin i pomiarow.
Badania wykopdow otwartych obejmuja badania materialéw i elementéw obudowy, zabezpieczenia wykopow przed zalaniem
woda z opadéw atmosferycznych, zachowanie warunkow bezpieczenstwa pracy.
Badania podloza naturalnego przeprowadza si¢ dla stwierdzenia czy grunt podloza stanowi nienaruszony rodzimy grunt
sypki, ma naturalng wilgotnos¢, nie zostat podebrany, jest zgodny z okre§lonymi warunkami w Dokumentacji Projektowe;j i
odpowiada wymaganiom normy PN-86/B-02480 [1]. W przypadku niezgodnosci z warunkami okre$lonymi w Dokumentacji
Projektowej nalezy przeprowadzi¢ dodatkowe badania wg PN-81/B-03020 [2] rodzaju i stopnia agresywnosci $rodowiska i
wprowadzi¢ korekte w Dokumentacji Projektowej oraz przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera.
Badania zasypu przewodu sprowadza si¢ do badania warstwy ochronnej zasypu, zasypu przewodu do powierzchni terenu.
Badania warstwy ochronnej zasypu nalezy wykonac przez pomiar jego wysokosci nad wierzchem kanatu, zbadanie dotykiem
sypkosci materialu uzytego do zasypu, skontrolowanie ubicia ziemi. Pomiar nalezy wykona¢ z doktadno$cia do 10 cm w
miejscach odlegtych od siebie nie wigcej niz 50 m.
Badania nasypu statego sprowadza si¢ do badania zageszczenia gruntu nasypowego wg BN-77/8931-12 [18], wilgotnosci
Zageszczonego gruntu.
Badania podtoza wzmocnionego przeprowadza si¢ przez ogledziny zewngtrzne i obmiar, przy czym grubos¢ podtoza nalezy
wykona¢ w trzech wybranych miejscach badanego odcinka podtoza z doktadnoscig do 1 cm. Badanie to obejmuje ponadto
usytuowanie podloza w planie, rzedne podtoza i gleboko$¢ utozenia podtoza.
Badanie materiatow uzytych do budowy kanalizacji i urzadzen oczyszczajacych nastepuje przez poréwnanie ich cech z
wymaganiami okre$lonymi w Dokumentacji Projektowej i ST, w tym: na podstawie dokumentow okreslajacych jakos¢
wbudowanych materiatdw i poréwnanie ich cech z normami przedmiotowymi, atestami producentéw lub warunkami
okre§lonymi w ST oraz bezpo$rednio na budowie przez ogledziny zewngtrzne lub przez odpowiednie badania
specjalistyczne.
Badania w zakresie przewodow, studzienek obejmuja czynno$ci wstgpne sprowadzajace si¢ do pomiaru dlugosci (z
doktadnoscia do 10 cm) i $rednicy (z dokladnoscia 1 cm), glebokosci ulozenia przewodu z doktadnoscia do 1 cm,
sprawdzenie utozenia rurociaggu w rurze ochronnej przez sprawdzenie polozenia ptdz, sprawdzenie utozenia rur na podtozu w
planie i profilu, sprawdzenie rur i potaczen elementéw prefabrykowanych. Sprawdzenie wykonania potaczen rur i
prefabrykatéw nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny zewngtrzne.
Badanie szczelnosci odcinka przewodu na eksfiltracje obejmuja: badanie stanu odcinka kanalu wraz ze studzienkami,
napelnienie woda i odpowietrzenie przewodu, pomiar ubytku wody. Podczas proby nalezy prowadzi¢ kontrolg szczelno$ci
zlaczy, $cian przewodu i studzienek. W przypadku stwierdzenia ich nieszczelno$ci nalezy poprawi¢ uszczelnienie, a w razie
niemozliwosci oznaczy¢ miejsce wycieku wody i przerwaé badanie do czasu usunigcia przyczyn nieszczelnosci.
Badanie szczelnosci odcinka przewodu na infiltracj¢ obejmuje: badanie stanu odcinka kanatu wraz ze studzienkami, pomiar
doplywu wody gruntowej do przewodu. W czasie trwania proby szczelnosci nalezy prowadzi¢ obserwacj¢ i robi¢ odczyty co
30 min. polozenia zwierciadta wody gruntowej na zewnatrz i w poszczegdlnych studzienkach
Badanie szczelnosci rur spustowych nalezy wykona¢ przez zalanie ich woda na catej wysokosci , sprawdzenie szczelnos$ci
wykona¢ poprzez ogledziny zewnetrzne;
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Badanie zabezpieczenia studzienek, wylotow przed korozja nalezy wykona¢ od zewnatrz po probie szczelnosci odcinka
przewodu na eksfiltracje, zas od wewnatrz po probie szczelnosci na infiltracje. 1zolacje powierzchniowa nalezy sprawdzi¢
przez opukanie miotkiem drewnianym, natomiast wypetienie spoin okladzin zabezpieczajacych izolacj¢ studzienek przez
ogledziny zewngtrzne.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostkami obmiaru budowy kanalizacji sa:

1 metr [m] kanatu lub przykanalika kazdego typu i $rednicy,

1 sztuka [szt] dla zamontowanych studni i czyszczakow, studni.

1 [m] metr dla uktadanych rur kanalizacyjnych i ochronnych, kazdego typu i $rednicy.

8. ODBIOR ROBOT.

Odbiodr robdt nastapi po stwierdzeniu wykonania zgodnie z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczng oraz
wymaganiami Inzyniera.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa wykonanych prac zawiera:

- roboty przygotowawcze,

- reczne i mechaniczne wykopy z zasypywaniem,
- odwodnienie i umocnienie wykopow,

- zakup i dostawa materialow,

- uktadanie i montaz rurociggu w wykopie,

- montaz studzienek betonowych ,

- wykonanie izolacji elementéw betonowych,

- pomiary i testy .

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

[1] PN-86/B-02480 -"Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opisy gruntow".

[2] PN-81/B-03020 -"Grunty budowlane. Posadowienie bezposrednie budowli. Obliczenia statyczne i projektowanie™.

[3] PN-68/B-06050 -"Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonania i badania przy odbiorze".

[4] PN-88/B-06250 -"Beton zwykly".

[5] PN-92/B-10729 -"Kanalizacja. Studzienki kanalizacyjne™;

[6] PN-92/B-10735 -"Kanalizacja. Przewody kanalizacyjne wymagania i badania przy odbiorze".

[7] PN-82/H-74002 -"Zeliwne rury kanalizacyjne";

[8] PN-90/B-14501 -"Zaprawy budowlane zwykle".

[9] PN-74/B-24620 -,,Lepik asfaltowy stosowany na zimno”

[10] PN-H-74051-2:1994 -"Wtazy kanatowe. Klasy B125, C250".

[11] PN-64/H-74086 -"Stopnie zeliwne do studzienek kontrolnych".

[12] BN-74/B-24622-, Roztwor asfaltowy do gruntowania”.

[13] PN-90/B-04615 - ,,Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan.”

[14] PN-S-02205 - ,,Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.”

[15] BN-62/6738-03 -"Beton hydrotechniczny. Sktadniki betonow. Wymagania techniczne."

[16] BN-62/6738-04 -"Beton hydrotechniczny. Badania masy betonowej."

[17] BN-62/6738-07 - "Beton hydrotechniczny. Sktadniki betonéw. Wymagania techniczne."

[18] BN-77/8931-12 -"Oznaczenia wskaznika zageszczenia gruntu".

[19] BN-83/8836-02 -"Przewody podziemne. Roboty ziemne. Wymagania i badania przy
odbiorze".

[20] BN-86/8971-08 -"Prefabrykaty budowlane z betonu. Kregi betonowe i zelbetowe."

[21] Instrukcja projektowania, wykonania i odbioru sieci z polipropylenu wydana przez
producenta rur.

[22] Katalog i instrukcja montazu separatorow, osadnikow piasku wydane przez producenta.

[23] KB-38.4.3/1/ - 73 - Ptyty pokrywowe

[24] Katalog Powtarzalnych Elementéw Drogowych (KPED) opracowany przez
"Transprojekt" *Warszawa

[25] Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom II
Instalacje sanitarne i przemystowe. Cz¢$¢ 3 Zewngtrzne sieci kanalizacyjne. Arkady, Warszawa 1988

[26] Warunki techniczne wykonania i odbioru rurociagdw z tworzyw sztucznych wraz z
aneksem — Rozdziat 3 sieci kanalizacyjne. Wydawca; Polska Korporacja Techniki
Sanitarnej, Grzewczej, Gazowej i Klimatyzacji, Warszawa 1996
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